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                                                                       Пояснительная записка.
1. Обоснование темы: педагогическая проблематика и ее решение с помощью дидактического материала.

   Одной из важнейших теоретических и практических задач коррекционной педагогики является максимальное содействие социализации детей с интеллектуальными проблемами в самостоятельной жизни, выявление и развитие сохранных личностных качеств и имеющихся способностей.
    Сложность трудового обучения  и воспитания в специальной школе связана:
-с отсутствием у ребят общетрудовых навыков и умений (ориентировка в задании, планирование работы, контроль и оценка собственной деятельности);
-с неумением выполнять трудовое задание при изменении условий работы.
Учащиеся с  интеллектуальными нарушениями в развитии часто приступают к работе без предварительного анализа изделия, не планируют ход его изготовления, не могут определить последовательность действий, выбрать наиболее эффективные способы выполнения задания.
Практически у всех учащихся специальной  (коррекционной) школы VIII вида в той или иной степени нарушена координация движения рук, что оказывает влияние на выполнение практических действий, а также на контроль и регуляцию (точность, силу, ритм, темп) при формировании двигательных трудовых навыков.
Для того чтобы  учащиеся запомнили последовательность технологических операций пошива любого изделия, необходимо многократное повторение самим учеником всех операций. Но даже после безупречного выполнения задания  через определённое время учащиеся  теряют приобретённые навыки и им необходима помощь и подсказка.
 Исходя из многолетнего опыта  работы, я сделала выводы:
1. Каждому учащемуся необходимо иметь индивидуальное наглядное пособие всех выполненных швейных работ за весь период обучения;
1. Оформлять данное пособие ученик будет с 5 по 9 класс согласно программе обучения;
1. Учебное пособие будет называться «Рабочая папка» и представлять собой папку с 80  файлами в жёсткой обложке;
1. Рабочая папка ученика используется им как прямая подсказка при выполнении самостоятельных и контрольных работ, а так же на экзамене;
1. После сдачи экзамена папка выдаётся выпускнику для дальнейшего использования её  в учёбе или в быту;
1.  Образцы ручных и машинных швов учащиеся выполняют самостоятельно и приклеивают клеем;
1. Обработку  деталей швейных изделий выполняют  в виде образца и приклеивают в папку; 
1. Производственные процессы получения тканей представлены в виде схем, которые заполняют ученики собственноручно;
1. Согласно программе обучения каждое швейное изделие оформляется в папке в следующей последовательности:
-общий вид изделия (рисунок или фотография);
- детали кроя  (названия деталей и контурных срезов, направление долевой нити);
-перечень необходимых материалов и фурнитуры;
- перечень ручных и машинных швов с практическим выполнением для данного изделия;
- план работы по пошиву данного изделия.
· Аналоговый анализ:
          -в каждом классе заполнялся альбом с выполненными образцами
ручных и машинных швов и по детальной обработке изделий;
-альбом очень быстро изнашивался, их за период обучения необходимо было  оформить  в количестве 5 штук;
          -учащиеся часто теряли альбомы, не было единого целого на протяжении периода обучения;
          - рабочая папка представляет собой единое методическое пособие для всего периода обучения с 5 по 9 классы;
          - в данной папке представлены основные теоретические и практические сведения изучаемой программы;
          - все записи могут быть использованы для самостоятельного выполнения технологических операций пошива изделия в дальнейшем.
· Необходимое ресурсное  обеспечение при применении инновационного продукта.
Для внедрения данного продукта особых финансовых затрат не требуется.
Необходимо:
           -  папка  с 80 файлами в жёсткой оболочке  (1шт. на весь период обучения);
          - 80 листов бумаги для копировальной техники;
          -  ручка с синей пастой и набор цветных ручек;
          - простой карандаш;
          - ластик;
          -клеящий карандаш.  
2. Место и роль дидактического материала в учебном процессе.
Дидактические материалы – вид методической продукции, направленный на подготовку и эффективной реализации педагогом обучающих задач и на полное освоение учебного материала. Использование дидактических материалов способствует активизации познавательной деятельности обучаемых, экономии учебного времени. 
Учебное пособие  «Рабочая папка по швейному делу в 9 классе для учащихся специальных коррекционных школ VIII вида»  представлено в виде печатного материала с частичным выполнением заданий самими учащимися.
  Учитывая то, что дети с интеллектуальными нарушениями в развитии, делятся на 4 группы, отличающимися возможностями к овладению программного материала, рабочая папка для каждой группы учеников может быть разной по объёму материала. Трудности возникают с запоминанием материала и практических навыков выполнения операций. Необходимо постоянное повторение на каждом уроке с использованием рабочей папки с образцами выполненных работ.
Рабочая папка представлена с материалами программы 9 класса. 
Учебное пособие «Рабочая папка по швейному делу в 9 классе для учащихся специальных коррекционных школ VIII вида»  разработано в виде таблиц, схем, фотографий и алгоритмов выполнения работ и направлено на подготовку  к  эффективной реализации педагогом обучающих задач и на максимальное освоение учебного материала.

3. Изложение и описание самого дидактического материала. 

	67.
	Пошив изделия «Халат».

	68.
	Обработка шлёвок.

	69.
	Обработка накладного кармана, боковая сторона которого входит в шов соединения основных деталей. 

	70.
	Обработка застёжки в среднем шве передних половинок брюк тесьмой-молнией.

	71.
	Пошив изделия « Прямые брюки»






















                                                                                 Пошив изделия «Халат».
                                                                        Модели халата.                                                                                                                                                            
[image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\getImage (1).jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\e7ebef8148ee5d22a4b0d3858ffa4dac.jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\p.jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\i155xalat.jpg]























Детали кроя халата с запахом.           





















[image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\i156.jpg][image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\59838626_abd845864b7a-1.jpg][image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\халат\halat001-1.jpg]
                                                                  
                                      Ткани для пошива.                                      Фурнитура.
                                      1.Хлопчатобумажные.                               1. Пуговицы.
                                     2.Льняные.                                                  2. Застёжка молния.
                                     3. Шерстяные.                                           
                                     4. Смешанные.
                                     5.Синтетические.

                                               План работы по раскрою и пошиву халата.
1. Снять мерки с фигуры.
2. Определить свой размер.
3.Выбрать модель из журнала мод.
4.Переснять детали выкройки халата из журнала мод.
5. Подготовить выкройку к раскрою.
6.Раскроить детали халата.
7. Подготовить детали кроя к пошиву.
8. Подготовить халат к первой примерке.
9.Проведение примерки.
10.Исправление дефектов после примерки.
11. Подготовка изделия ко второй примерке.
12.Обработка  вытачек (нагрудных, плечевых  и талиевых)
13.Обработать плечевые срезы.
14. Обработать карманы в боковых швах.
15.Обработка  подборта  цельнокроеного с шалиевым воротником.
16.Обработка рукавов.
17. Соединение рукавов с изделием.
18.Обработка нижнего среза изделия.
19.Обработка пояса.
20.ВТО изделия.
Подготовка изделия к первой примерке
К первой примерке сметывают сметочными стежками вытачки, боковые и плечевые срезы деталей кроя. При сметывании детали складывают лицевыми сторонами внутрь, совмещая копировальные стежки, контрольные точки. Детали сложной конфигурации сметывают со стороны детали, имеющей вогнутую линию. Плечевые срезы сметываются со стороны спинки.
Инструкционная карта:
Подготовка к первой примерке
Инструменты и принадлежности: рабочая коробка, крой деталей.
Последовательность выполнения работы
1. [bookmark: 4][bookmark: 5]Сметать плечевые и нагрудные вытачки, начиная от острого конца, совмещая копировальные стежки.
[image: C:\Users\Wester\Pictures\3478_1325168055.jpg]
2. Сметать плечевые срезы, совмещая копировальные стежки на деталях спинки и полочки. Высшие точки горловины спинки и полочки должны совпасть.
[bookmark: 6]     3. Сметать боковые срезы, совмещая копировальные стежки на спинке и полочке, контрольные точки по линии талии, бедер (сметывают со стороны спинки).
   4. В изделии без застежки подогнуть низ изделия по копировальным стежкам в сторону изнанки и заметать его.
[image: C:\Users\Wester\Pictures\3479_1938644657.jpg]
Самоконтроль
Проверьте:
1. точность и аккуратность сметывания вытачек;
2. длину плечевых, нагрудных вытачек;
3. точность сметывания плечевых и боковых швов;
4. совмещение высших точек горловины спинки и полочки;
5. аккуратность заметывания низа изделия.
Дефекты спинки и переда изделия и способы их устранения
	Дефект
	Причина возникновения дефекта
	Способы устранения

	Изделие широко по линии груди.
	Увеличена мерка ПОгII
	Забрать ткань в боковой шов под проймой, сводя книзу на нет

	Изделие узко по линии груди
	Уменьшена мерка ПОгII
	Выпустить ткань в боковом шве под проймой, сводя книзу на нет

	Изделие по пройме спинки (полочки) не прилегает к фигуре
	Недостаточный раствор плечевой (нагрудной) вытачки, недостаточный наклон плеча
	Увеличить раствор плечевой (нагрудной) вытачки, увеличить наклон плечевого среза (смотрите рисунок -

	Изделие не прилегает к фигуре по вырезу горловины
	Неправильно рассчитана высота горловины
	Уменьшить высоту горловины, забирая излишки ткани в плечевой шов (смотрите рисунок - 

	Поперечные заломы полочки у горловины на уровне плеч
	Увеличена высота горловины
	Уменьшить высоту горловины, забирая излишки ткани в плечевой шов (смотрите рисунок - 

	Наклонные заломы на спинке под проймой
	Недостаточный наклон плечевых срезов
	Увеличить наклон плечевых срезов и в случае необходимости углубить пройму (смотрите рисунок -


Во время примерки нужно линии середины спинки и переда изделия совместить с серединой фигуры; обратить внимание на плечевой и боковой швы; плечевой шов должен проходить посередине плеча, боковой — вертикально по прямой линии, без перекоса. Если необходимо, то шов распарывают и располагают в нужном направлении. Булавки вкалывают перпендикулярно.




[bookmark: 1]Исправление дефектов.

[image: C:\Users\Wester\Pictures\3476_1565332819.jpg] а — изделие по пройме не прилегает к фигуре,
                                                                           б — изделие не прилегает к фигуре по вырезу горловины.
[image: C:\Users\Wester\Pictures\3477_1634505561.jpg] а — поперечные заломы переда у горловины на уровне
                                                                                                                                                                                                плеч, 
                                                                               6 — исправление дефекта — наклонные заломы на спинке под проймой.

                                                                                Примерка изделия
[image: C:\Users\Wester\Pictures\3480_167048006.jpg] а — изделие подготовлено к первой примерке, 
6 — уточнение длины изделия, 
в — изменение бокового шва.
Выполнение первой примерки
Ход работы
1. Надеть халат, сколоть булавками по линии застежки, совмещая средние линии.
2. Проверить посадку изделия на фигуре — прилегание по линии горловины, плечевым швам, по линии груди. Уточнить положение плечевого и бокового швов.
3. Проверить направление вытачек, их длину и глубину.
4. Уточнить ширину и глубину горловины в соответствии с эскизом модели. В случае необходимости отметить (мылом) новые контуры горловины.
5. Проверить прилегание изделия по пройме.
6. Уточнить длину изделия (от пола с помощью линейки сзади, по боку, спереди)
Исправление дефектов после первой примерки
Ход работы
1. По всем уточненным срезам проложить сметочные стежки.
2. Удалить нитки сметывания из швов, которые подверглись изменениям.
3. Сложить изделия изнанкой внутрь, перегнув по средним линиям спины и переда, совместить вытачки, сколоть изделие булавками.
4. Проложить копировальные стежки по новым, измененным линиям.
5. Разрезать копировальные стежки.
6. Сметать срезы по новым линиям.
Примечание: 
Если в результате примерки внесены изменения в направление вытачек, изменилась их глубина, переместилось место расположения кармана, то в этих местах необходимо выполнить операции, описанные выше.
7. Уравнять припуск на шов, излишки ткани срезать.
Самоконтроль
Проверьте:
1. длину и глубину вытачек;
2. ширину припусков ткани по плечевому и боковому срезам;
3. ровность и аккуратность линий сметывания.











                                                                                 Обработка шлёвок.
Шлёвки – это деталь одежды, которая служит для закрепления или удержания на определённом месте  ремня на поясе юбки или брюк. В готовом виде длина шлёвки  должна быть на 0,5-1см больше ширины ремня, а ширина зависит от фасона.
     Ткани для шлёвок:                                                                                       Машинный шов.
-  ткань , из которой шьётся юбка или брюки;                            Накладной с двумя закрытыми срезами.
-отделочная ткань;
- замша или кожа.
[image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\детали изделия\DSC0000214.jpg][image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\детали изделия\DSC0000215.jpg][image: C:\Users\Wester\Pictures\швейное\машинные швы\nakladnie-soedinitelnie.png]












               Обработка накладного кармана, боковая сторона которого входит в шов соединения основных деталей.


[image: C:\Users\Wester\Pictures\MP Navigator EX\2015_06_29\IMG.jpg]  [image: C:\Users\Wester\Pictures\MP Navigator EX\2015_06_29\IMG_0001.jpg]

                                                                 Образец выполненной работы.
































                                Обработка застёжки в среднем шве передних половинок брюк тесьмой-молнией.
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                                                                     Образец выполненной работы.

[image: C:\Users\Wester\Pictures\MP Navigator EX\2015_06_30\IMG.jpg]


















                                                             Пошив изделия « Прямые брюки»
Брюки для повседневной носки из плотной гладкокрашеной ткани, прямые, длинные. Верхний  срез обработан притачным поясом с пятью шлёвками, застёжка – тесьма-молния в среднем шве передних половинок. На передних половинках – накладные карманы, стороны которых входят в швы соединения основных деталей.

[image: C:\Users\Wester\Pictures\5762473.jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\1428089-1.jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\206_big.jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\56130.jpg] [image: C:\Users\Wester\Pictures\bryuki_teplye_s_zashchipami_serye.jpg]


                                              План работы по изготовлению прямых брюк с застёжкой в среднем шве.
1. Выбрать модель по журналу мод.
2. Измерить свою фигуру (От., Об., Дл. изд.), определить свой размер.
3. Переснять выкройку и подготовить её к раскрою.
4. Подготовить ткань к раскрою.
5. Раскроить детали изделия.
6. Подготовить детали кроя к обработке.
7. Подготовить изделие к примерке.
8. Внести исправления после примерки.
9. Провести вторую примерку.
10. Выполнить работы по пошиву и отделке изделия.
11. Обработать шлёвки.
12. Обработать карманы.
13. Обработать пояс.
14. Обработать вытачки.
15. Соединить карманы с деталями передних половинок.
16. Обработать боковые срезы.
17. Обработать шаговые срезы.
18. Обработать средний срез.
19. Обработать застёжку-молнию.
20. Обработать срез сиденья.
21. Обработать верхний срез притачным поясом.
22. Обработать нижние срезы.
23. Отутюжить готовое изделие.
Подготовка брюк к примерке.
· Сметать вытачки передние и задние;
· Сложить передние и задние половинки попарно лицом к лицу, сметать боковые и шаговые срезы, соблюдая контрольные точки.;
· Вложить одну штанину брюк внутрь другой (лицом к лицу) и сколоть булавками шов сиденья;
· Сметать шов сиденья от метки застёжки на передней половинке брюк до верхнего среза задней половинки, выполнить закрепки на краях швов;
· К верхнему срезу приметать пояс, сложенный пополам по длине.
Проведение примерки
Примерку лучше проводить в той обуви, с которой предполагается носить брюки. Уж точно не следует делать примерку брюк в тапочках или босиком.
Во время примерки уточняем объем и длину изделия. Лишний объем по верхнему срезу брюк убираем в шов сиденья, задние вытачки или в боковые швы (равномерно).
Лишний объем удобно убирать,  просто прикалывая булавки с лицевой стороны изделия. Достаточно сделать это только с одной стороны изделия - например, справа. Затем снимаем изделие и, не вынимая булавок, с изнаночной стороны мелом отмечаем на деталях места, где они вколоты. Затем булавки удаляем и с изнаночной стороны по отметкам корректируем линии швов, соединяя отметки плавными линиями. Переносим эти линии на вторую сторону изделия.
Намечаем линию подгибки низа. Отпарываем пояс, переметываем изделие.
Длину регулируем так, чтобы штанины полностью покрывали задник обуви. Для очень широких брюк длину увеличиваем соответственно длине каблука, для узких - укорачиваем до немного ниже щиколотки.

                                               Использованная литература и интернет ресурсы.
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2. https://yandex.ru/clck/redir/EIW2pfxuI9g?data=UlNrNmk5WktYejR0eWJFYk1LdmtxczNmN2I0U1dmV0M2U29QSWd6bHprNVVyZXpZMm1yYWR3WmFLLVFKNUNnczdRUXRocnQ0Tnp4MV94WWxMRDFMTHFETXE5ZjhPN0N3N3I1VFNiU1lGVm8yZXRrZWZ4c0NTcG5xdXZYVUxSVVNsZ0pDRjZPOXRZcmhORURleFJfN01B&b64e=2&sign=13a1f2867455543ca5ac5912534c4fd7&keyno=0
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7. http://yandex.ru/clck/jsredir?from=yandex.ru%3Bimages%2Fsearch%3Bweb%3B%3B&text=&etext=733.ODJuewQFJxrwXnT3JlNzJQaKe2Bii9DmxItQvR1V8IuzFgSetIKAqWzhH-OHAAWjR9ojHnTJHP89QDo9YmDbLrQUMhHNwnllodOJDD0o09vSLYpONyGr91kegGWZbsIZ.b66082ab898f65f8338b2df76f0164b21b2fa2bd&uuid=&state=EIW2pfxuI9g&data=UlNrNmk5WktYejR0eWJFYk1LdmtxZ2VLd0ZsdUl4bEo3VHJuYXc5NG5fTlJ3X3VKS3c4bzZFU2dGZjFrWWZSajRTeXBYZEg0MG0wcTIybndJTzA1aGs2WjZNOXpHQlJkb3gydGJjREVoRHVPR1dkYVJISkJvakJISkFFeEZQcmFQM1M3aklMTjg4MA&b64e=2&sign=371da45473a80aa554e6cad3cfadd82c&keyno=0&l10n=ru.
8. http://www.ktovdome.ru/57/371/115/11173.html
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Xox paGoTsr:

1. PackpouTh ferasb KapMaHa ¢ IPUIYCKAMU Ha 00pabOTKYy cpe
30B, paBHbIMU 10—15 mm. [loneBBle HUTH OCHOBHOM JeTaz®
U JeTanyW KapMaHa JOJKHBI MMeTh OJHO HalpaBJIeHUe.

2. IIpoJIOKUTH KOHTPOJIbHBIE JUHUYU CTPOUKAMHU NPSAMBIX CTEREOE
110 KOHTYPHBIM JIMHUAM JeTaJId KapMaHa.

3. HameTuTs Ha OCHOBHOH [geTa Iy JIWHUIO HUKHETO Kpasd KapMs-
Ha CTPOYKOM NPAMBIX CTEKKOB.

. Packpouts peranb o0Tauku mo ()OpMe JIMHUU BXOJA B KapMas.
ITupusa o0Tauku 3 CM.
O6paboraTh OTJIETHOH cpe3 O6GTAYKK 3Ur3aroo0pasHOM Marmm:
HOM CTPOYKOM IO JIUIEBOIl CTOPOHE [JEeTAaJIU.
Clo:KUTH AeTalu KapMaHa U OOTAYKU JIMIEBBIMU CTOPOHZ
BHYTDPb, YPaBHATH CPE3bl, IPUMeTaTh 00TAUKY, IPUTAYATE. ¥
JIUTH HUTKU CTPOYEK BPEMEHHOTO Ha3HAYEHUsd.
OrorayTs 00TaUKy HAa M3HAHOYHYIO CTOPOHY JeTalu Kap
BBIIPABUTH IIIOB, BHIMETATh KAHT M3 JeTall KapMaHa, D:
1—2 mM. IIpOsIOKUTH OTAEIOYHYIO CTPOYKY HA PAacCcTo
2—3 MM oT 06paGoTaHHOTO Kpas KapMaHa, BBINOJIHUTDH 3aKDEemss
VpanuTe HUTKU CTPOYEK BPEMEHHOIO HA3HAUYEHWs, HPUYTHOR

3cm

5 (6 7

8. ITomorHyTh HIPUIYCKU Ha 06PaGOTKY GOKOBOTO U HUSKHETD
30B KapMaHa Ha M3HAHOYHYIO CTOPOHY II0 HaMEYEHHBIM
AM IPAMBIX CTEXKOB, 3aMeTaThb IIO crnﬁy, 3ayTIOXKUTE.
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9. HayoXuTh neTansh KapMaHA M3HAHOUHOMN CTOPOHOII Ha JIHUIEBYIO
CTOPOHY OCHOBHOM JeTajayu HUKHUM KpaeM II0 HAMEUYeHHOH JIK-
HUHM NOPAMBIX CTEXKOB, YPAaBHATH GOKOBBIE CPe3bl, 3aKpEIuThb
OysiaBKaMu, HameTaTh, HACTPOYUTH TIO JBYM CTOpOHAM. Y7a-
JIUTh HUTKU CTPOYEK BPEMEHHOIO HA3HAYEHWs, IPUYTIOKUTH.

10. CrnoxuTs geTasb ¢ KapMaHOM CO BTOPOIl OCHOBHOI IeTaJbIo JIK-

IeBBIMU CTOPOHAMHU BHYTPb, YPaBHATH CPE3BI, CMETATh, CTAUATE.
CrnenuTh, 4TOGLI IPU COENMHEHUN AeTaIel HeoOpaboTaHHBINH 00-
KOBOH cpe3 KapMaHa BOLIEN B IIOB CTAYMBAHHUA. YIAJUThL HUT-
KM CTPOYEK BPEMEHHOro HasHaueHMsa. O6paboTaTh cpesnl IIIBa i
ONHUM U3 BHAOB OOPabGOTKW CPe30B, 3ayTIOXKUTL B CTOPOHY ]
JeTalll ¢ KapMaHOM.

11. PasnoxuTs meranu o6pasma B pasHble CTOPOHEL, IPOJOKUTH 110

JIAIEBOH CTOPOHE 00pasiia OTAEIOUHYIO CTPOUKY HA PACCTOSHIH

2—3 MM OT JIMHHM IIBA CTAYMBAHUA B CTOPOHY KapMaHa. 3a-

KPeluTh BePXHUI cpe3 KapMaHa MAIIMHHON CTPOUKO#. IIpwm-

YTIOXKATH 00pasel] ¢ JMIeBOH CTOPOHBI Uepe3 MPOYTIOMKUILHUK.

12. OdopmuTts ob6paszern B ambOOM.

ITposepka kauecrBa paGorsr: 1) ManIMHHBIE CTPOYKHU POBHBIE, BBIIOJI-
HBEI COIVIACHO TPeOOBAHUAM; 2) BXOA B KapMaH HMeeT KPacUBYIO BO- 4
Tyi0 hopmy; 3) BIaXKHO-TeIIoBas 06pabOTKA BBIIOIHEHA KAUECTBEHHO. M

55. CoeauHeHne cpe3oB NOSICHOro
M3aenus «IDKMHCOBbLIM LLIBOM»

Hns coenuuenns GOKOBBIX M IIATOBBIX CPE30B IIOACHBIX H3euil
HMEHSTIOT CTAYHBIE IIBBI BPa3yTIOKKY U B3AYTIOMKKY, PACCTPOYHBIE
HACTPOYHBIE IIIBBI.

IIpu o6paboTke cpesoB wW3ienwit M3 MIOTHON MM IKWHCOBOH TKA-
9acTO MCIIOJB3YIOT HACTPOYHOHN IIOB C ABYMS OTAEJOYHBIMU CTPOU-
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NPAKTUYECKAA PABOTA

paboTKa 3aCTEKKM B CpefHeM IIIBe IIepPeJHUX
)JIOBMHOK OPIOK TeChMOM-MOJIHMEH Ha o0pasIie
HHCcTpyMeHThbI, NPUCIOCOOJEHNS M NPUHANJIEKHOCTH: UIJa, HOXK-
mBI, OyJaBKU, HAIEPCTOK, JUHeiKa, KapaHJall, IIBefHad MalluHA,
AMMIbHAA JOCKA, YTIOT, IPOYTIOKUIIBHUK, aIbOOM.

Marepuaasl Ajda paboThI: Kpoil oOpasua (ABe meranu), TecbMma-
HUs, MIBEHHBIE HUTKU.

Xopx paGoThI:

IToATrOTOBUTE TEChbMY-MOJIHMIO K BTAYMBAHUIO: IIPOYTIOMUTHL C
VBIAXKHEHUEM Yepes IPOYTIMKIIBHUK, IPOBEPUTh PaboTy 3aMKa
U 3BEHBEB TECbMBI-MOJIHUU.

OT0UTh Ha geTajndax o0pasiia IPHUIYCKU Ha IIBBI, MPOJOKUTH
10 HaMEUYeHHBLIM JIMHUAM CTPOYKM IPSMBIX CTEKKOB. II0I0XKUTH
meTany M3HAHOYHOM CTOPOHOU BBEpX, 0603HAUMUTH (HAIHCATH Me-
JIOM WM KapaHAAIIoM) JIEBYIO AeTasib obpasna mudpoi 1, mpa-
ByIO meTasb obpasma rnudpoi 2.

CHoKuTh geTaysm o0pasiia JIMIEBBIMY CTOPOHAMHU BHYTDb, ypaB-
HATH cpe3bl. IIPOBECTH JIMHUIO KOHIIA 3aCTEXKKH.

CmeraTh AeTajy IO JUHUYM IPUIYCKOB HAa IIBHI, CTA4aTh OT JIH-
HUY KOHIIA 3aCTEKKM [0 HUIKHEro cpesa o0pasiia, BBINOJHUTH
3aKpenKy B Hauase cTpouku. O6paGoTaTs cpesbl JeTajeii OJHUM
u3 BUIOB 06GPaGOTKU CpPE30B. YIAJINTH HUTKKU CTPOUYEK BpEMEeH-
HOTO HA3HAYEHUdd.

Hazceub NPUIyCKYW HA INBHI II0 JUHUU KOHIIA 3aCTEXKHU, HE JI0-
XO4A [0 MAIIMHHOM CTPOUKM Ha 1—2 MM.

Mpwunyck Ha 06paboTKy 3aCTEXKN

NnHna
KOHLA
3aCTEXKMN





image19.jpeg
OTOrHYTH IPUIYCKKU HA O0PabOTKY BACTEKKHU, KaK IIOKA3aHO Ha
PUCYHKe, PasyTIOXKHUTL IIOB.

IlogorHyTh TPUIyCK Ha 00pabOTKy 3acTéxkKu meranu ! Ha u3-
HAHOYHYIO CTOPOHY HA PACCTOAHHUU 5—7 MM OT JUHUM CePeiu-
HBI oOpasma (IIBa CTaYMBAaHUA) B CTOPOHY cpe3a IIPUIYCKA,
3amMeTaTh MO Cruby, IPUYTIOXUTE.

OTKpBITh 3aMOK TechbMbI-MONHMM. HanoxuTh gertans I u3HA-
HOYHOM CTODOHOM Ha JIMIIEBYIO CTOPDOHY TECbMBLI-MOJIHUM TaK,
uTO6BI crub geTaiy pacHoJjiarajcd BIUIOTHYIO K 3BEHbAM TeCh-
mpl. HameTaTh, HACTPOUYUTHL IO NPUIYCKY B Kpail moaruba,
TOJB3YACH CHEeNUaIbHON JAIKOM.

BakpbITh 3aMOK. CoBMeCTHTH Crub IPUIycKa Ha 06paboTKy 3a-
CTEIKKU feTanu 2 ¢ JIUHWEN cepefuHBI, 3aKPENUTh OyJaBKaMU.
T10/103XUTH 00pasel U3HAHOUHOU CTOPOHOH BBepX. OTOrHYTH OC-
HOBHYIO 4acThb AeTaju 2, KaK IOKa3aHO HA DUCYHKE, U CKOJOTh
GyJaBKaMu C OCHOBHOM uacThio jgeranu I. Hawmerars TechbMy-
MOJIHUIO HA IPUIYCK HA 00pabOTKY 3acCTEXKM AeTanu 2, He 3a-
IeBad OCHOBHYIO UaCTh [ETajd, HACTPOUUTH. YAAJIUTH HUTKU
CTPOYEK BPEMEHHOTO Ha3HAUEHWS.

5-7 MM
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11. Iponosxxuts ¢ JHAIEBOA CTOPOHBI obpasma OTZEJIOUYHYIO MAIIH-
HYIO CTPOYKY, BBIIOJHUTL 8aKpenky. IlpuyTromurs 3aCTEXKY
C M3HAHOYHON CTOPOHEBI Yepes IPUYTIOMKUIbHUK.
Opumevannua. 1. Orpenounoi CTPOYKOH OLHOBPEeMEHHO 3aKpenaser-
€ BHYTPDEHHHIH Kpail TecbMbI-MONHHZ. 2. Odopmrenue ornenounoit
CTPOUKY B KOHIE BACTEHKH 3aBHCHT OT MOJENN U3NeUs.

12. Odopmurs obpaser; B amb6om.

IIpoBepra kauecrra PadoTs: 1) TecbMa-MoTHUS CMeIlleHa OTHOCH-
TeJILHO IIBA CTAYNBAHUA B CTOPOHY gneTanu 2 obpasmna; 2) ormenounas
MalIMHHAA CTPOYKA POBHAHA, BBIMOJHEHA 0 Monesy; 3) crubsl mpHIIyc-
XOB Ha 00pabOTKy IIIBA 3aCTEIRKKL 3aKPBIBAIOT 3BEHbSA TECHLMBI-MOJJHUL

¥ He MemaroT NBMXKEHUIO 3aMKa; 4) BIAXHO-TemI0BAsS 00paboTKa BbI-
TOJIHEeHA KaYeCTBeHHO.

57. O6pabGoTka BepxHero cpes3a nosicHoro
g\ U3Aenus NpUTaYHbIM MOSICOM

ITosic — Baxmas fleTanb 000K u 6proK. O obecmeunBaer 3aKper-
JIeHNe u3nenus Ha QUType UeIoOBeKa. Kpome rtoro, mosic mosxker cIy-
AHUTb JJIA YKPAIIeHUs ONEKIbI.

JIA NPUNAHUS TOACY KECTKOCTH M II
KeHUs B IIPOIlecce HOCKH

TUBAIOT Ha HEr0 WJIU MPUKJICHBAIOT
Ilepen o6pa6orkoii OPUTAYHBIM IIO
AU OPIOK IPUKPEIISIoT IIJIEBKH,
C JINIEBOY CTOPOHBI U3ZENUs.
Coepurenve npuraunoro mosica ¢ us3

AEJVEeM BBIIIOJHAIOT B ABa I1Ipu-
ema. CHaugasa IIPUTAYUBAIOT Be

PXHIOI0 4aCTh II05Ca K BepPXHEMy cpesy

POHY ¥ HaCTPauMBAIOT Tak,
IpuraynBaHus (puc. 86, a).

IlnéBxu orrmbaror mo IIVpUHE 105Ca, CBOGOAHBIE KOHITBI MII&-
BOK moArubarmT Ha T7T—10 MM u HacTpaYuBalT Ha mosc, obpasys
HayCK.

B 106kax u 6porax us TOJICT

BIX TKaHEW Cpe3 HIUKHEH wacTu osi-
Ca IIpeIBAPUTEIFHO OOMETHIBAIOT,

Hpn COeINHEeHUU IIosca C usnenvem
> 4 HaCTpa4YywBaIOT B IIIOB Ipurayusa-

HUA modca miam IIO4 mOosACOM Ha PaccrosHum 1—2 mm OT IBa mpura-

quBaHuA (puc. 86, 6). Crpouxry IPOKJIaABIBAIOT C JIHIIEBOIX CTODPOHBI
HU3eJIn.
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