Раздел1.Общие положения
[bookmark: 1.1._Настоящая_рабочая_основная_професси]1.1. Настоящая рабочая основная профессиональная образовательная программа – образовательная программа среднего профессионального образования, далее – ОПОП, разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования поспециальности 15.02.19 Сварочное производство, утвержденного Приказом Министерства просвещения РоссийскойФедерации от30 ноября 2023 г. № 907 (далее – ФГОС СПО).
ОПОП определяет объем и содержание среднего профессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное производство, планируемые результаты освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности.
1.2 Образовательная программа, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатывается образовательной организацией на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образованияи ФГОС СПО с учетом получаемой специальности.
1.3 НормативныеоснованиядляразработкиППССЗ:
· Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
· Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования (ФГОС СПО) по специальности 15.02.19 Сварочное производство, утвержденного Приказом Министерства просвещения Российской Федерации от30 ноября 2023 г. № 907 (далее – ФГОС СПО);
· Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательный программам среднего профессионального образования (утвержден приказом Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 июня 2013 г. № 441 ред. от 28.08.2020);
· Положениеопрактическойподготовкеобучающихся(утвержденоприказом Министерства науки и высшего образования Российской Федерации и Министерства просвещения Российской Федерации от 5 августа 2020 года № 885/390);
· Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования (утвержден приказом Министерства Просвещения РФ от 8 ноября 2021 года N 800 с изменениями от 05 мая 2022 года, утвержденными приказом № 311 Министерства Просвещения РФ);
	Письмо	Министерства	просвещения	Российской	Федерации	«О рассмотрениипроектовпримерныхпрограммвоспитания»от11.06.2021
№06-776;
· Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от28ноября2013г.№701н«Обутверждениипрофессиональногостандарта
40.002«Сварщик»(зарегистрированМинистерствомюстицииРоссийской Федерации 13 февраля 2014 г., регистрационный № 31301);
· Профстандарт:40.002СварщикУТВЕРЖДЕНприказомМинистерстватруда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 года N 701н
· Уставтехникума,локальныеактыобразовательнойорганизации, регламентирующие учебный процесс.
1.4. Переченьсокращений,используемыхвтекстеОПОП:
ФГОС СПО – Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;
ОПОП–основнаяпрофессиональнаяобразовательнаяпрограмма; 
ОК – общие компетенции;
ПК–профессиональныекомпетенции. 
ЛР – личностные результаты;
ОУД- общеобразовательный цикл; 
СГ-социально-гуманитарныйцикл;
 ОП- общепрофессиональный цикл; 
ПМ – профессиональный модуль; 
МДК – междисциплинарный курс; 
ПС – профессиональный стандарт,
ОТФ–обобщеннаятрудоваяфункция; 
ТФ – трудовая функция;
ДЭ–демонстрационныйэкзамен;
ГИА–государственнаяитоговаяаттестация.
1.5. Обучение по образовательной программе в образовательной организации осуществляется в очной форме обучения.
1.6. При реализации образовательной программы образовательная организация вправе применять электронное обучение и дистанционные образовательные технологии.
При обучении инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья электронное обучение и дистанционные образовательные технологиидолжны предусматривать возможность приема-передачи информации в доступных для них формах.
1.7. Реализация образовательной программы осуществляется образовательной организацией как самостоятельно, так и посредством сетевой формы.
Образовательная деятельность при освоении образовательной программыили отдельных ее компонентов организуется в форме практической подготовки.
Воспитание обучающихся при освоении ими образовательной программы осуществляется на основе включаемых в образовательную программу рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы, разрабатываемых и утверждаемых с учетом включенных в соответствующую примерную образовательную программу, включенную в реестр примерных образовательных программ (далее - ПОП), примерной рабочей программы воспитания и примерного календарногоплана воспитательной работы.

Раздел2.Общаяхарактеристикаобразовательнойпрограммы
2.1 Квалификация,присваиваемаявыпускникамобразовательнойпрограммы в соответствии с квалификациейспециалиста среднего звена "техник".
2.2 Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования –- 3 года 10 месяцев.
2.3. При обучении по индивидуальному учебному плану срок получения образования по образовательной программе, вне зависимости от формы обучения, составляет не более срока получения образования, установленного для соответствующей формы обучения.
Приобучениипоиндивидуальномуучебномуплануобучающихсяинвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья срок получения образования может быть увеличен не более чем на один год по сравнению со сроком получения образования для соответствующей формы обучения.
2.4. Структураобразовательнойпрограммывключает:
· дисциплины(модули);
· практику;
· государственнуюитоговуюаттестацию. 
Общийобъемобразовательнойпрограммы:
- на базе основного общего образования, включая получение среднего общего образования –5724 часа.
2.5. Образовательнаяпрограммавключает:
· социально-гуманитарныйцикл;
· общепрофессиональныйцикл;
· профессиональныйцикл.
2.6. Структура образовательной программы включает обязательную и вариативную части.
Обязательная часть образовательной программы направлена на формирование общих и профессиональных компетенций, предусмотренных ФГОС СПО.
Объем обязательной части без учета объема государственной итоговой аттестации должен составлять не более 70 процентов от общего объема времени, отведенного на освоение образовательной программы.
Вариативная часть образовательной программы объемом не менее 30 процентовотобщегообъемавремени,отведенногонаосвоениеобразовательной программы, дает возможность дальнейшего развития общих и профессиональных компетенций, в том числе за счет расширения видов деятельности, введения дополнительных видов деятельности, а также профессиональных компетенций, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с потребностями регионального рынка труда, а также с учетом требований цифровой экономики.
Раздел3.Характеристикапрофессиональнойдеятельности
выпускника
3.1. Образовательнаяпрограммапредусматривает	освоениеследующих видов деятельности:
· подготовкаиосуществлениетехнологическихпроцессовизготовления сварных конструкций;
· разработкатехнологическихпроцессовипроектированиеизделий;
· контролькачествасварочныхработ;
· организацияипланированиеработнасборочно-сварочномучастке.
3.2. Обучающиеся, осваивающие образовательную программу, осваивают профессию рабочего, должность служащего (одну или несколько) в соответствии с перечнем профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное обучение: Сварщик.

Раздел4.Результатыосвоенияобразовательнойпрограммы
4.1. Общиекомпетенции
	Код компетенции
	
Формулировка компетенции
	
Показателиосвоения компетенции

	ОК01.
	Выбиратьспособы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения:
-распознаватьзадачуи/илипроблемувпрофессиональном и/или социальном контексте;
-анализироватьзадачуи/илипроблемуивыделятьеё составные части;
-определятьэтапырешения задачи;
-выявлятьиэффективноискатьинформацию,необходимую для решения задачи и/или проблемы;
-составлятьплан действия;
-определятьнеобходимыересурсы;
-владетьактуальнымиметодамиработыв профессиональной и смежных сферах;
-реализовыватьсоставленныйплан;
-оцениватьрезультатипоследствиясвоихдействий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания:
-актуальныйпрофессиональныйисоциальныйконтекст,в котором приходится работать и жить;
-основныеисточникиинформациииресурсыдлярешения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;
-алгоритмывыполненияработвпрофессиональной и смежных областях;

	
	
	-методыработывпрофессиональнойисмежныхсферах;
-структурупланадлярешениязадач;
-порядокоценкирезультатоврешениязадач профессиональной деятельности

	ОК02.
	Использовать
современные
средства поиска,
анализа и
интерпретации
информациии
информационные
технологии для
выполнения задач
профессиональной
деятельности
	Умения:
-определятьзадачидляпоиска информации;
-определятьнеобходимыеисточники информации;
-планироватьпроцесспоиска;структурироватьполучаемую
информацию;
-выделятьнаиболеезначимоевперечнеинформации;
-оцениватьпрактическуюзначимостьрезультатовпоиска;
-оформлять	результаты	поиска,	применять	средства
информационных	технологий	для	решения
профессиональныхзадач;
-использоватьсовременноепрограммное обеспечение;
-использоватьразличныецифровыесредствадля решения
профессиональныхзадач.
Знания:
-номенклатураинформационныхисточников,применяемых
впрофессиональнойдеятельности;
-приемыструктурированияинформации;
-формат	оформления	результатов	поиска	информации,
современныесредстваиустройства информатизации;
-порядокихпримененияипрограммноеобеспечениев
профессиональнойдеятельностивтомчислес
использованиемцифровыхсредств.

	ОК03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностноеразвитие, предпринимательскую  деятельность впрофессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различныхжизненныхситуациях
	Умения:
-определять	актуальность	нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности;
-применять	современную	научную	профессиональную терминологию;
-определятьивыстраиватьтраекториипрофессионального развития и самообразования;
-выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать	идеи	открытия	собственного	дела	в профессиональной деятельности;
-оформлятьбизнес-план;
-рассчитыватьразмерывыплатпопроцентнымставкам кредитования;
-определять	инвестиционную	привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности;
-презентоватьбизнес-идею;
-определятьисточники финансирования.
Знания:
-содержание	актуальной	нормативно-правовой документации;
-современнаянаучнаяипрофессиональная терминология;
-возможныетраекториипрофессиональногоразвитияи самообразования;
-основыпредпринимательскойдеятельности;
-основыфинансовойграмотности;
-правиларазработкибизнес-планов;
-порядоквыстраивания презентации;
-кредитныебанковскиепродукты.

	ОК04.
	Эффективно взаимодействовать и работатьвколлективе и команде
	Умения:
· организовыватьработуколлективаикоманды;
· взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентамивходепрофессиональнойдеятельности; Знания:
· психологическиеосновыдеятельностиколлектива, психологические особенности личности;
· основыпроектнойдеятельности

	ОК05.
	Осуществлятьустную и	письменную коммуникацию	на государственном языке		Российской Федерациисучетом особенностей социального		и культурного
контекста
	Умения:
· грамотноизлагатьсвоимыслииоформлятьдокументы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе; Знания:
· особенностисоциальногоикультурногоконтекста;
· правилаоформлениядокументовипостроенияустных сообщений

	ОК06.
	Проявлять
гражданско-
патриотическую
позицию,
демонстрировать
осознанноеповедение
на	основе
традиционных
российскихдуховно-
нравственных
ценностей,	в	том
числе	с	учетом
гармонизации
межнациональных	и
межрелигиозных
отношений,
применятьстандарты
антикоррупционного
поведения
	Умения:
-описыватьзначимостьсвоей специальности;
-применятьстандартыантикоррупционного поведения
Знания:
-	сущность	гражданско-патриотической	позиции,
общечеловеческихценностей;
-	значимость	профессиональной	деятельности	по
специальности;
-стандартыантикоррупционногоповеденияипоследствия
его нарушения

	[bookmark: _GoBack]ОК07.
	Содействовать
сохранению
окружающейсреды,
ресурсосбережению,
применятьзнания об
измененииклимата,
принципы
бережливого
производства,
эффективно
действоватьв
чрезвычайных
ситуациях
	Умения:
-соблюдатьнормыэкологической безопасности;
-определятьнаправленияресурсосбереженияврамках
профессиональной	деятельности	по	специальности,
осуществлять	работу	с	соблюдением	принципов
бережливогопроизводства;
-организовыватьпрофессиональнуюдеятельностьсучетом
знанийобизмененииклиматическихусловийрегиона
Знания:
-	правила	экологической	безопасности	при	ведении
профессиональнойдеятельности;
-основныересурсы,задействованныевпрофессиональной
деятельности;
-путиобеспеченияресурсосбережения;
-принципыбережливогопроизводства;
-основныенаправленияизмененияклиматическихусловий
региона.

	
	
	

	ОК08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимогоуровня физической подготовленности
	Умения:
· использовать физкультурно-оздоровительную деятельностьдляукрепленияздоровья,достижения жизненных и профессиональных целей;
· применятьрациональныеприемыдвигательныхфункций в профессиональной деятельности;
· пользоватьсясредствамипрофилактикиперенапряжения, характерными для данной специальности
Знания:
· роль физической культуры в общекультурном, профессиональномисоциальномразвитиичеловека;
· основыздоровогообраза жизни;
· условияпрофессиональнойдеятельностиизоныриска физического здоровья для специальности;
· средствапрофилактикиперенапряжения

	ОК09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранномязыках
	Умения:
· понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы;
· участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы;
· строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности;
· кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые);
· писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы.
Знания:
· правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы;
· основныеобщеупотребительныеглаголы(бытоваяи профессиональная лексика);
· лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности;
· особенностипроизношения;
· правила чтения текстов профессиональной направленности.



4.2. [bookmark: 4.2._Профессиональные_компетенции]Профессиональныекомпетенции

	Видыдеятельности
	Кодинаименование
компетенции
	Показателиосвоения компетенции

	-подготовка и осуществление технологических процессов изготовления
	ПК 1.1. Выбирать методы, способы и приемысборкиисварки конструкций с учетом условий производства
	Навыки/практическийопыт:
-применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки конструкций с эксплуатационными свойствами

	сварных конструкций
	
	Умения:
-организоватьрабочееместо сварщика;
-выбиратьрациональныйспособсборки и сварки конструкции, оптимальную технологию соединения или обработки конкретной	конструкции или материала;
-использовать типовые методики выбора параметров сварочных технологических процессов;
-устанавливатьрежимысварки
- читать рабочие чертежи сварных конструкций

	
	
	Знания:
-видысварочныхучастков;
-основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и цветных металлов;
-типы и виды сварных соединений и сварных швов

	
	ПК 1.2. Выполнять техническуюподготовку производства сварных конструкций
	Навыки/практическийопыт:
-техническойподготовкипроизводства сварных конструкций

	
	
	Умения:
-рассчитыватьнормырасходаосновных и сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции

	
	
	Знания:
-технологическийпроцессподготовки деталей под сборку и сварку;
-основы	технологии	сварки	и производства сварных конструкций;
-технологию	изготовления	сварных конструкций различного класса;
-классификациюнагрузокнасварные соединения

	
	ПК 1.3. Выбирать основныеисварочные материалы, оборудование, приспособления и инструменты для
обеспечения производствасварных
	Навыки/практическийопыт:
-выбораоборудования,приспособлений и инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными свойствами

	
	
	Умения:
-выбиратьэлектрические,электронные приборы и электрооборудование

	
	соединенийсзаданными свойствами
	Знания:
-правила безопасной эксплуатации механического оборудования;
-предельно допустимые концентрации (далее - ПДК) вредных веществ и индивидуальные средства защиты;
-классификацию	электронных приборов, их устройство и область применения;
-виды	сварочного	оборудования, устройство и правила эксплуатации источника питания;
-оборудованиесварочныхпостов

	
	ПК 1.4. Обеспечивать необходимые условия хранения и использованияосновных исварочныхматериалов, исправное состояние сварочного оборудования, оснастки и инструмента
	Навыки/практическийопыт:
-хранения и использования сварочной аппаратуры и инструментов в ходе производственного процесса

	
	
	Умения:
-правильно	эксплуатировать электрооборудование и механизмы передачи движения технологических машин и аппаратов;
-производить расчеты простых электрических цепей;
-рассчитывать параметры различных электрических цепей и схем;
-снимать показания и пользоваться электроизмерительными приборами и приспособлениями

	
	
	Знания:
-методы расчета и измерения основных параметров электрических цепей;
-основныезаконыэлектротехники;
-основные правила эксплуатации электрооборудования и методы измерения электрических величин;
-основы теории электрических машин, принцип	работы	типовых электрических устройств;
-параметры электрических схем и единицы их измерения;
устройство, принцип действия и основные	характеристики электротехнических приборов;
-основы физических процессов в проводниках, полупроводниках и диэлектриках;
-характеристики и параметры электрических и магнитных полей, параметры различных электрических цепей

	- разработка технологических процессов и проектирование изделий;
	ПК 2.1. Выполнять проектирование технологических процессовпроизводства сварных конструкций с заданными свойствами.
	Навыки/практическийопыт:
-проектирования	технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами

	
	
	Умения:
-производить расчеты механических передач и простейших сборочных единиц;
-читать кинематические схемы определять	напряжения	в конструкционных элементах;
-пользоваться справочной литературой для производства сварных изделий с заданными свойствами;
-составлять схемы основных сварных соединений;
-проектировать различные виды сварных швов;
-разрабатывать маршрутные и операционные	технологические процессы

	
	
	Знания:
-основытехническоймеханики;
-виды механизмов, их кинематическиеи динамические характеристики;
-методику	расчета	элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при различных видах деформации;
-основы расчетов механическихпередач и простейших сборочных единиц общего назначения;
-основы	проектирования технологических процессов и технологической оснастки для сварки, пайки и обработки металлов;
-правила разработки и оформления технического	задания	на проектирование		технологической оснастки

	
	ПК2.2.Выбиратьвиди параметры режимов обработки материала с учетом применяемой технологии.
	Навыки:
-выполнения	расчетов	и
конструированиесварныхсоединенийи конструкций

	
	
	Умения:
-выполнять графические изображения технологического оборудования и технологических схем в ручной и машинной графике;
-выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащихнаихповерхности,вручнойи

	
	
	машиннойграфике;
-выполнять	чертежи	технических деталей в ручной и машинной графике читать чертежи и схемы;
-распознавать и классифицировать конструкционные и сырьевые материалы по внешнему виду, происхождению, свойствам;
-определять виды конструкционных материалов;
-выбирать материалы для конструкций по их назначению и условиям эксплуатации;
-проводить исследования и испытания материалов;
-составлять конструктивные схемы металлическихконструкцийразличного назначения;
-производить расчеты сварных соединений на различные видынагрузки

	
	
	Знания:
-законы, методы и приемы проекционного черчения;
-правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации;
-правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей;
-способы графического представления технологического оборудования и выполнения технологических схем;
-закономерности	процессов
кристаллизации	и
структурообразования металлов и сплавов, основы их термообработки, способы защиты металлов от коррозии;
-классификацию и способы получения композиционных материалов;
-принципы выбора конструкционных материалов для их применения в производстве;
-строение и свойства металлов, методы их исследования;
-классификацию материалов, металлов и сплавов, их области применения;
-методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки;
-методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения;

	
	
	-закономерности			взаимосвязи эксплуатационных		характеристик свариваемых материалов с их составом, состоянием,	технологическими режимами, условиями эксплуатации сварных конструкций;
-методику расчета и проектирования единичных и унифицированных технологических процессов

	
	ПК 2.3. Осуществлять технико-экономическое обоснованиевыбранного технологического процесса.
	Навыки/практическийопыт:
-осуществления	технико-
экономического	обоснования выбранноготехнологического процесса

	
	
	Умения:
-производить обоснованный выбор металла	для	различных металлоконструкций;
-проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического процесса

	
	
	Знания:
классификациюсварныхконструкций

	
	ПК2.4.Оформлять конструкторскую, технологическуюи техническую документацию в соответствии с нормативными документами.
	Навыки:
-оформления	конструкторской, технологической и технической документации

	
	
	Умения:
-оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с действующими нормативными правовыми актами и технической документацией;
-оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действующими нормативными правовыми актами на основе использования основных положенийметрологии,стандартизации и сертификации в производственной деятельности

	
	
	Знания:
справочную литературу для выбора материалов, технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно- измерительных средств

	
	ПК2.5.Осуществлять разработку и оформление графических,
вычислительныхи
	Навыки:
-разработки	и		оформления графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационных		и		(или)

	
	проектных работ с использованиемсистем автоматизированного проектирования.
	компьютерныхтехнологий

	
	
	Умения:
разрабатывать		и	оформлять графические,	вычислительные	и проектныеработысиспользованием информационно-компьютерных технологий

	
	
	Знания:
-состав, функции и возможности использования информационных и телекоммуникационных технологий в профессиональной деятельности;
-основные правила и методы работы с пакетами прикладных программ;
-основы	автоматизированного проектирования		технологических процессов обработки деталей

	-контролькачества сварочных работ
	ПК 3.1. Определять причины, приводящие к образованиюдефектовв сварных соединениях
	Навыки:
-определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных соединениях

	
	
	Умения:
-производить внешний осмотр, определять наличие основныхдефектов;
-производить измерение основных размеров сварных швов с помощью универсальных и специальных инструментов,	шаблонов	и контрольных приспособлений

	
	
	Знания:
-способыполучения	сварных соединений;
-основные	дефекты	сварных соединений и причины их возникновения;
-требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных соединений различных конструкций

	
	ПК 3.2. Осуществлять контроль качества сварныхсоединенийна соответствие требованиям технологической документации
	Навыки:
обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и приборов для контроля металлов и сварных соединений

	
	
	Умения:
выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь условиями	работы	сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных соединений

	
	
	Знания:
-способы устранения дефектов сварных соединений;
-методы	неразрушающего	контроля сварных соединений;
-методы	контроля	с	разрушением сварных соединений и конструкций;
-оборудованиедляконтролякачества сварных соединений

	
	ПК3.3.Разрабатывать меры по предупреждению и устранению дефектов сварныхсоединенийи изделий
	Навыки:
-предупреждения, выявления и устранения дефектов сварных соединений и изделий для получения качественной продукции

	
	
	Умения:
-определять качество сборки и прихватки наружным осмотром и обмером;
-проводить испытания на сплющивание и ударный разрыв образцов из сварных швов;
-выявлять	дефекты	при металлографическом контроле;
-использовать методы предупреждения и устранения дефектов сварныхизделий и конструкций

	
	
	Знания:
-способыполучения	сварных соединений;
-основные	дефекты	сварных соединений и причины их возникновения;
-способы устранения дефектов сварных соединений;
-способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений

	- организация и планированиеработ на сборочно- сварочном участке.
	ПК 4.1. Осуществлять текущееиперспективное планирование производственных работ
	Навыки:
-текущего	и	перспективного планирования производственных работ

	
	
	Умения:
-оформлять первичные документы по учету рабочего времени, выработки, заработной платы, простоев;
-разрабатывать	текущую	и перспективную		планирующую документациюпроизводственныхработ на сварочном участке

	
	
	Знания:
-действующие нормативные правовые актов,регулирующиепроизводственно- хозяйственную деятельность;
-материально-технические,трудовыеи

	
	
	финансовые ресурсы отрасли и организации (предприятия), показатели их эффективного использования;
-механизмы ценообразования на продукцию (услуги), формы оплаты труда в современных условиях;
-основы	организации	работы коллектива исполнителей;
-основы	планирования, финансирования и кредитования организации;
-принципы	координации производственной деятельности;
-формы организации монтажно- сварочных работ;
-методы планирования и организации производственных работ

	
	ПК 4.2. Производить технологическиерасчеты на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат
	Навыки:
-выполнения технологических расчетов на основе нормативов технологических режимов, трудовых и материальных затрат

	
	
	Умения:
-рассчитывать	основные		технико- экономические		показатели
деятельности	подразделения (организации);
-разрабатыватьбизнес-план;
-определять трудоемкость сварочных работ;
-рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ;
-производитьтехнологическиерасчеты, расчеты трудовых и материальных затрат

	
	
	Знания:
-методики расчета основных технико- экономических	показателей деятельности организации;
-методикуразработкибизнес-плана;
-основныенормативныеправовыеакты, регламентирующие	проведение сварочно-монтажных работ;
-тарифную систему нормирования труда;
-методику	расчета	времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и газоплазменных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке;
-нормативытехнологическихрасчетов,

	
	
	трудовыхиматериальных затрат

	
	ПК4.3.Разрабатывать предложения по повышению эффективности производства
	Навыки:
-применения методов и приемов организации труда, эксплуатации оборудования, оснастки, средств механизации	для	повышения эффективности производства

	
	
	Умения:
-анализировать и оценивать результаты и	последствия	деятельности (бездействия) с правовой точки зрения;
-применять методику принятия эффективного решения;
-организовывать работу и обеспечивать условия для профессионального и личностного	совершенствования исполнителей

	
	
	Знания:
-основные положения Конституции Российской Федерации, действующие нормативные правовые акты, регулирующие правоотношения в процессе профессиональной (трудовой) деятельности;
-особенности менеджмента в области профессиональной деятельности;
-производственную и организационную структуру организации;
-организациюпроизводственногои технологического процессов;
-основы маркетинговой деятельности, менеджмента и принципы делового общения;
-условияэффективногообщения;
-методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и обработки материалов

	
	ПК4.4.Организовывать ремонт и техническое обслуживание сварочного оборудования
	Навыки:
-организации ремонта и технического обслуживаниясварочногопроизводства по Единой системе планово- предупредительного ремонта

	
	
	Умения:
-проводить	планово-
предупредительныйремонтсварочного оборудования

	
	
	Знания:
-требования	Единой	системы конструкторской документации и Единой системы технической документации(далее-ЕСТД)к

	
	
	оформлению и составлению чертежей и схем;
-составЕСТД

	
	ПК 4.5. Обеспечивать безопасные условия трудаипрофилактику травматизма на сборочно-сварочном участке.
	Навыки:

	
	
	-обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке сварочных работ

	
	
	Умения:
-защищать свои права в соответствии с гражданским,		гражданско- процессуальным	и			трудовым законодательством			Российской Федерации;
-применять средства индивидуальной и коллективной защиты;
-использовать экобиозащитную и противопожарную технику;
-организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
-проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной деятельности;
-соблюдать требования по безопасному ведению технологического процесса;
-проводить экологический мониторинг объектов производства и окружающей среды;
-организовывать и проводить мероприятия по защите работающих и населения от негативных воздействий чрезвычайных ситуаций;
-предпринимать профилактические меры для снижения уровня опасностей различного вида и их последствий в профессиональной деятельности ибыту;
-использовать	средства индивидуальной и коллективной защиты от оружия массового поражения;
-оказывать	первую	помощь пострадавшим

	
	
	Знания:
-классификацию, основные виды и правила составления нормативных правовых актов;
-права и обязанности работников в сфере профессиональной деятельности;
-действиетоксичныхвеществна

	
	
	организм человека;
-меры предупреждения пожаров и взрывов;
-категорирование производств по взрыво- и пожароопасности;
-основные причины возникновения пожаров и взрывов;
-особенности обеспечения безопасных условий	труда		в	сфере профессиональной	деятельности, правовые, организационные основы охраны труда в организации;
-правила и нормы охраны труда,личной и производственной санитариии пожарной защиты;
-профилактические мероприятия по охране окружающей среды, технике безопасности и производственной санитарии;
-принципы прогнозирования развития событий и оценки последствий при техногенных чрезвычайных ситуацияхи стихийных явлениях;
-систему мер по безопасной эксплуатации	опасных производственных объектов и снижению вредного воздействия на окружающую среду;
-средства и методы повышения безопасности технических средств и технологических процессов;
-принципы обеспечения устойчивости объектов экономики, прогнозирования развития событий и оценкипоследствий при техногенных чрезвычайных ситуациях и стихийных явлениях, в том числе в условиях противодействия терроризму как серьезной угрозе национальной безопасности России;
-основные виды потенциальных опасностей и их последствия в профессиональной деятельности ибыту, принципы снижения вероятности их реализации;
-порядок и правила оказания первой помощи пострадавшим;
-технику безопасности проведения сварочных работ и меры экологической защиты окружающей среды;
-методы и средства защиты от опасностейтехническихсистеми

	
	
	технологических процессов

	Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих – сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки))
	ТФ.A/01.2Проведение
подготовительных	и
сборочных	операций
перед	сваркой	и
зачисткасварныхшвов
послесварки
	Трудовыедействия:
-ознакомлениесконструкторскойи
производственно-технологической
документациейпо сварке;
-проверка	работоспособности	и
исправности	сварочного
оборудования;
-зачистка	ручным	или
механизированным	инструментом
элементов	конструкции	(изделия,
узлы,детали)под сварку;
-выборпространственногоположения
сварногошвадлясваркиэлементов
конструкции	(изделий,	узлов,
деталей);
-сборка	элементов	конструкции
(изделий,узлов,деталей)подсваркус
применением	сборочных
приспособлений;
-сборка	элементов	конструкции
(изделия,узлы,детали)подсваркуна
прихватках;
-контроль	с	применением
измерительного	инструмента
подготовленных	и	собранных	с
применением	сборочных
приспособлений	элементов
конструкции(изделия,узлы,детали)
на	соответствие	геометрических
размеров	требованиям
конструкторскойипроизводственно-
технологической	документации	по
сварке;
-контроль	с	применением
измерительного	инструмента
подготовленных	и	собранных	на
прихватках	элементов	конструкции
(изделия,	узлы,	детали)	на
соответствие	геометрических
размеров	требованиям
конструкторскойипроизводственно-
технологической	документации	по
сварке;
-зачистка	ручным	или
механизированным	инструментом
сварныхшвовпослесварки;
-удаление	ручным	или
механизированным	инструментом
поверхностных	дефектов	(поры,
шлаковые	включения,	подрезы, брызгиметалла,наплывыи т.д.)
Умения:
-выбирать	пространственное
положениесварногошвадлясварки
элементов	конструкции	(изделий,
узлов,деталей);
-применять	сборочные
приспособлениядлясборкиэлементов
конструкции(изделий,узлов,деталей)
под сварку;
-использовать	ручной	и
механизированный	инструмент	для
подготовки	элементов	конструкции
(изделий,узлов,деталей)подсварку,
зачисткисварныхшвовиудаления
поверхностных	дефектов	после
сварки;
-использовать	измерительный
инструментдляконтролясобранных
элементов	конструкции	(изделий,
узлов,	деталей)	на	соответствие
геометрическихразмеров требованиям
конструкторскойипроизводственно-
технологической	документации	по
сварке;
-пользоваться	конструкторской,
производственно-технологической	и
нормативной	документацией	для
выполнения	данной	трудовой
функции
Знания:
-основные	типы,	конструктивные
элементы,	размеры	сварных
соединений	и	обозначение	их	на
чертежах;
-правилаподготовкикромокизделий
под сварку;
-основные	группы	и	марки
свариваемыхматериалов;
-сварочные(наплавочные)материалы;
-устройство	сварочного	и
вспомогательного	оборудования,
назначение	и	условия	работы
контрольно-измерительныхприборов,
правилаихэксплуатациииобласть
применения;
-правила	сборки	элементов
конструкциипод сварку;
-виды	и	назначение	сборочных,
технологических	приспособлений	и
оснастки; -способы	устранения	дефектов
сварных швов;
-правила	технической	эксплуатации
электроустановок;
-нормы	и	правила	пожарной
безопасности	при	проведении
сварочных работ;
-правилапоохранетруда,втомчисле
нарабочемместе-способы	устранения	дефектов
сварных швов;
-правила	технической	эксплуатации
электроустановок;
-нормы	и	правила	пожарной
безопасности	при	проведении
сварочных работ;
-правилапоохранетруда,втомчисле
нарабочемместе


	
	ТФ.А/03.2Ручная
дуговая	сварка
(наплавка,	резка)
плавящимся	покрытым
электродом	(РД)
простых	деталей
неответственных
конструкций
	Трудовыедействия:
-проверкаоснащенностисварочного
постаРД;
-проверка	работоспособности	и
исправностиоборудованияпостаРД;
-проверка	наличия	заземления
сварочногопостаРД;
-подготовкаипроверкасварочных
материаловдляРД;
-настройка	оборудования	РД	для
выполнения сварки;
-выполнение	предварительного,
сопутствующего	(межслойного)
подогреваметалла;
-выполнение	РД	простых	деталей
неответственныхконструкций;
-выполнениедуговойрезкипростых
деталей;
-контроль	с	применением
измерительного	инструмента
сваренных	РД	деталей	на
соответствие	геометрических
размеров	требованиям
конструкторскойипроизводственно-
технологической	документации	по
сварке
Умения:
-проверять	работоспособность	и
исправность	сварочного
оборудованиядляРД;
-настраиватьсварочноеоборудование
для РД;
-выбирать	пространственное
положениесварногошвадляРД;
-владетьтехникойпредварительного,
сопутствующего	(межслойного)
подогреваметаллавсоответствиис
требованиями	производственно-
технологической	документации	по
сварке;
-владеть	техникой	РД	простых
деталей	неответственных
конструкцийвнижнем,вертикальном
игоризонтальномпространственном
положении	сварного	шва.	Владеть
техникойдуговойрезкиметалла;
-контролировать	с	применением
измерительного	инструмента
сваренныеРДдеталинасоответствие     

	
	
	геометрических	размеров
требованиям	конструкторской	и
производственно-технологической
документациипо сварке;
-пользоваться	конструкторской,
производственно-технологической	и
нормативной	документацией	для
выполнения	данной	трудовой
функции
Знания:
-основные	типы,	конструктивные
элементы	и	размеры	сварных
соединений,	выполняемых	РД,	и
обозначениеихначертежах;
-основные	группы	и	марки
материалов,свариваемыхРД;
-сварочные(наплавочные)материалы
для РД;
-устройство	сварочного	и
вспомогательногооборудованиядля
РД,назначениеиусловияработы
контрольно-измерительныхприборов,
правилаихэксплуатациииобласть
применения;
-техникаитехнологияРДпростых
деталей	неответственных
конструкцийвнижнем,вертикальном
игоризонтальномпространственном
положении	сварного	шва.	Дуговая
резкапростыхдеталей;
-выборрежимаподогреваипорядок
проведения	работ	по
предварительному,	сопутствующему
(межслойному)подогревуметалла;
-причины	возникновения	и	меры
предупреждения	внутренних
напряжений	и	деформаций	в
свариваемых	(наплавляемых)
изделиях;
-причины	возникновения	дефектов
сварных	швов,	способы	их
предупрежденияи исправления

	
	ТФ.А/05.2Частично механизированнаясварка	(наплавка) плавлением		простых деталейнеответственных конструкций
	Трудовыедействия:
-проверкаоснащенностисварочного поста частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
-проверка работоспособности и исправности оборудования поста частичномеханизированнойсварки (наплавки) плавлением;
-проверка наличия заземления сварочного поста частично механизированнойсварки(наплавки) плавлением;
-подготовка и проверка сварочных материалов для частично механизированнойсварки(наплавки);
-настройка оборудования для частичномеханизированнойсварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки;
-выполнениепредварительного, сопутствующего(межслойного) подогрева металла;
-выполнять частично механизированнуюсварку(наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций;
-контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторскойипроизводственно- технологической документации по сварке 
Умения:
-проверять работоспособность и исправность оборудования для частичномеханизированнойсварки (наплавки) плавлением;
-настраиватьсварочноеоборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
-выбирать пространственное положение сварного шва для частичномеханизированнойсварки (наплавки) плавлением;
-владетьтехникойпредварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно- технологической документации по сварке;
-владеть техникой частично механизированнойсварки(наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
-контролировать с применением измерительного инструмента сваренные частично механизированной сваркой плавлением простые детали на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторскойипроизводственно- технологической документации по сварке;
-пользоваться конструкторской, производственно-технологическойи нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции
Знания:
-основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединенийвыполняемыхчастично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением и обозначение их на чертежах;
-основные группы и марки материалов,свариваемыхчастично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением;
-сварочные(наплавочные)материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением;
-устройство сварочного и вспомогательного оборудования для частично механизированной сварки (наплавки)плавлением,назначениеи условия работы контрольно- измерительныхприборов,правилаих эксплуатации и область применения;
-правилаэксплуатациигазовых баллонов;
-техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкцийвнижнем,вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
-выборрежимаподогреваипорядок проведения работ по предварительному,сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
-причинывозникновенияимеры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях;
-причинывозникновениядефектов сварных швов, способы их предупреждения и исправления







Раздел5.Рабочаяпрограммавоспитанияикалендарныйплан воспитательной работы
5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:
Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий длясамоопределенияисоциализациинаосновесоциокультурных,духовно-нравственныхценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.
Задачи:
· усвоение обучающимися знаний о нормах, духовно-нравственных ценностях, которые выработало российское общество (социально значимых знаний);
· формирование и развитие осознанного позитивного отношения к ценностям, нормамиправиламповедения,принятымвроссийскомобществе(ихосвоение,принятие), современного научного мировоззрения, мотивации к труду, непрерывному личностному и профессиональному росту;
· приобретение социокультурного опыта поведения, общения, межличностных и социальных отношений, в том числе в профессионально ориентированной деятельности;
· подготовка к самостоятельной профессиональной деятельности с учетом получаемой квалификации (социально-значимый опыт) во благо своей семьи, народа, Родины и государства;
· подготовкаксозданиюсемьиирождению детей.
5.4.2. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы представлены в Приложении 4.
[bookmark: Раздел_6._Условия_реализации_образовател]Раздел6.Условияреализацииобразовательнойпрограммы
6.1. [bookmark: _Toc160441361] Материально-техническое обеспечение образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования международных стандартов.
     Перечень специальных помещений
Кабинеты:
№ 205 - Социально-гуманитарного цикла;
№ 201 - Инженерной графики (совмещённый с Материаловедение);
№ 202 - Безопасности жизнедеятельности и охраны труда.
Лаборатории:
№ 2 - Электротехники и сварочного оборудования.
Мастерские: 
№ 1 - Слесарная;
№ 6 - Сварочная для сварки металлов.
Залы:
Общежитие № 1 - Библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
Корпус - Актовый зал; Спортивный зал.

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии.
КГБ ПОУ ХАТ, реализующая программу по специальности 15.02.19 Сварочное производство располагает материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 
6.1.2.1. Оснащение кабинетов
Таблица 6.
	Адрес (местоположение) учебных кабинетов, объектов для проведения практических занятий, объектов физической культуры и спорта 
	682922, Россия, Хабаровский край, район имени Лазо, п. Хор, ул. Менделеева, 13

	

	Наименование учебных дисциплин/профессиональных модулей
	Материально-техническое обеспечение учебного процесса

	Основы электротехники
	Лаборатория № 2: Электротехники:  мультимедиа установка, экран, ПК, стенд «Электротехника» 

	Основы инженерной графики 
Основы материаловедения 
Допуски и технические измерения
	Кабинет № 201: Инженерная графика (совмещённый):  мультимедиа установка, ПК, интерактивная доска, ПК обучающихся-4, телевизор, принтер, 3d принтер, DVD-проигрыватель, комплект геометрических тел, кресло поворотное, стулья-33, парты-15, стол учительский, плакатница-2, стол компьютерный-5, доска аудиторная, стеллаж-4, шкаф книжный, шкаф плательный

	Безопасность жизнедеятельности
	Кабинет № 202: Безопасности жизнедеятельности и охраны труда: ПК, мультимедиа установка, экран, телевизор-2, DVD-проигрыватель, видеомагнитофон, Т12 «Максим Ш-01», тренажер-манекен, тренажер «Максим 1-01» сердечно-легочный, доска аудиторная, шкаф медицинский одностворчатый, стол учительский -2, шкаф книжный -3, парта – 14, стул – 30, стол – 2, полка книжная, плакаты «Первая помощь» - 16, доска ученическая

	Основы экономики
	Кабинет № 309: Экономика организации:  мультимедиа установка, ПК, принтер, интерактивная доска, ПК обучающихся-16, стол учительский, стол компьютерный-15, шкаф книжный-2, шкаф плательный, стол ученический – 9, стулья -23, кресло поворотное – 11, калькулятор - 22

	Физическая культура
	Спортивный зал: спортивные снаряды, ПК

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	Лаборатория № 1: ПК, мультимедиа установка, верстак-11, станок заточной, станок сверлильный, станок для ковки «Ажур-м1», горн, станок токарный, пресс ручной,  кабина сварочная 12 шт., сварочные аппараты «Неон» 2 шт.,  сварочные аппараты «форсаж» 2 шт., баллон с газом аргон, баллон со смесью углекислоты, аппарат сварочный ВДМ на 4 поста, балластный реостат 4 шт.

	ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	

	ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)
	

	Учебная практика 
	Мастерская «Слесарная мастерская»: ПК, мультимедиа установка, вестак-11, станок заточной, станок сверлильный, станок для ковки «Ажур-м1», горн, станок токарный, пресс ручной, 
Мастерская «Сварочная для сварки металлов»: ПК, мультимедиа установка, кабина сварочная 12 шт., сварочные аппараты «Неон» 2 шт., сварочные аппараты  «форсаж» 2 шт., баллон с газом аргон, баллон со смесью углекислоты, аппарат сварочный ВДМ на 4 поста, балластный реостат 4 шт.

	Производственная практика
	Договора с предприятиями: АО «Хорское», п. Хор; ООО «Даниловка», с. Ракитное; ООО «СХП Колос», с. Константиновка; ООО «Амурская Заря», с. Могилёвка; ИП Шабанова, п. Переяславка.



6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и производственную практику.
Учебная практика реализуется в мастерских КГБ ПОУ ХАТ и предусматривает наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, отвечающего потребностям отрасли и требованиям работодателей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении демонстрационного экзамена по компетенции «Сварочные производства».
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и даёт возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Рабочие места учебной практики представлены в таблице 7.
Таблица 7.
Рабочие места учебной практики
	Основной вид деятельности
	Параметры рабочих мест практики

	ВД.1.Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	1. Мастерская «Слесарная»:
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- приспособления и вспомогательный инструмент;
- заготовки для выполнения слесарных работ;
- комплект противопожарных средств;
- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности.
- рабочие места по количеству обучающихся;
Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – ножницы, электрощит.

	ВД.2.Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	2. Мастерская «Сварочная для сварки металлов»:
- рабочие места по количеству обучающихся;
- набор измерительных инструментов;
- приспособления;
- заготовки для выполнения сварочных работ.
Стенды практических работ
ВДМ-630 ЗС (№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС (№271) 4 пост 315А/32В.
Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450, ТД-450.
Наждачный станок, рабочий стол сварщика, Верстак, вентиляция вытяжная, электрощит.

	ВД 3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
	


Производственная практика проходит концентрированно, на рабочих местах предприятий города Хабаровска и Хабаровского края: АО «Хорское», п. Хор; ООО «Даниловка», с. Ракитное Хабаровского района; ООО «СХП Колос», с. Константиновка, Хабаровского района; ООО «Амурская Заря», с. Могилёвка, района им Лазо; ИП Шабанова, п. Переяславка.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и даёт возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

[bookmark: _Hlk68082241][bookmark: _Toc160441362]6.2. Учебно-методическое обеспечение образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд КГБ ПОУ ХАТ укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).
Образовательная программа обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 
Самостоятельная работа обучающихся сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение. Реализация образовательной программы обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных (аннотации рабочих программ реализуемых и реализованных дисциплин: режим доступа http://khorprofobr.edu.27.ru/?page=306) и библиотечным фондам, сформированным по полному перечню дисциплин.
Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечиваются доступом к сети Интернет.
Фонд дополнительной литературы, помимо учебной, включает официальные справочно-библиографические и периодические издания. Выписываются ведущие отечественные журналы, такие как: «Новости электротехники», «Сварщик» и др. 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся..Кадровыеусловияреализацииобразовательнойпрограммы
6.3 
Реализация ППКРС обеспечена педагогическими работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.13 ФГОС СПО (имеющих стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет)
Квалификация педагогических работников образовательной организации отвечает квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и (или) профессиональных стандартах.
Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.13 ФГОС СПО, а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к квалификации педагогического работника.
Доляпедагогическихработников (вприведенныхкцелочисленным значениям ставок), имеющих опыт деятельности не менее трехлет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.13 ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
[bookmark: _Toc160441367]Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.
7.2. Выпускники, освоившие программы сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации квалифицированного рабочего, служащего: техник, сварщик
7.3. Для государственной итоговой аттестации КГБ ПОУ ХАТ разработана программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.
7.4. Оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Программа ГИА и оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 4.
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Группа разработчиков
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	КГБ ПОУ ХАТ, председатель ПЦК, преподаватель

	Кайденко Д.С
	ООО «РимбунанХиджау» МДФ, инженер-механик

	Вецко Ирина Валерьевна
	КГБ ПОУ ХАТ, преподаватель специальных дисциплин

	Акимов Дмитрий Сергеевич
	КГБ ПОУ ХАТ, мастер профессионального обучения
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Методическая документация, определяющая содержание и организацию образовательного процесса представлена в приложениях к ОПОП.
Реализация ОПОП 15.02.19 Сварочное производство осуществляется в КГБ ПОУ ХАТ на государственном языке Российской Федерации в период с 2025 по 2029 год.
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