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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ производственной практики 
1.1 Цели и задачи производственной практики:

В результате освоения производственной практики ПП.01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений»» обучающихся должен освоить основной вид деятельности (ВД): выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений и соответствующие ему общие компетенции, и профессиональные компетенции:

1.1.1. Перечень общих компетенций

	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях.

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


1.1.2. Перечень профессиональных компетенций 
	Код
	Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций

	ВД 1
	Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений

	ПК 1.1.
	Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации

	ПК 1.2.
	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	ПК 1.3.
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	ПК 1.4.
	Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента

	ПК 1.5.
	Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке



1.1.3. В результате освоения профессионального модуля обучающийся должен:

	Владеть навыками
	Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке; выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей); сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений. 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках; зачистка ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку. 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки. 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.); контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке


1.2. Количество недель (часов) на освоение программы производственной практики:

Всего: ПП.01 – 108 часов, 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

2.1. Тематический план 

	Коды формируемых компетенций
	Наименование профессионального модуля, 
	Объём времени, отведенный на практику (в неделях/часах)
	Сроки проведения, семестр

	
	
	
	1
	2
	3
	4

	ОК 1 – 9, 
ПК 1.1- 1.5
	ПП.01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений»
	3/108
	
	108
	
	


2.2. Содержание обучения по производственной практике ПП.01

	 Наименование ВД и тем ПП 
	Содержание учебного материала, необходимого для выполнения видов работ
	Объем часов

	1
	2
	3

	ВД: Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	

	ПП.01 «Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений»
	108

	Тема 1.
	Техника безопасности при слесарных, сборочных работах.

Выполнение типовых слесарных операций, выполняемых при подготовке металла к сварке: резка, рубка, гибка и правка металла.
	6

	Тема 2.
	Выполнение предварительной зачистки свариваемых кромок из углеродистых и высоколегированных сталей перед сваркой.
	12

	Тема 3. 
	Выполнение предварительного подогрева перед сваркой с применением газового пламени.
	12

	Тема 4.
	Выполнение по чертежу сборки конструкций из углеродистых и высоколегированных сталей под сварку с применением сборочных приспособлений: переносных универсальных сборочных приспособлений; универсальных сборочно-сварочных приспособлений; специализированных сборочно-сварочных приспособлений.
	24

	Тема 5.
	Выполнение визуально-измерительного контроля точности сборки конструкций под сварку.
	12

	Тема 6.
	Выполнение визуально-измерительного контроля геометрии готовых сварных узлов на соответствие требованиям чертежа.
	12

	Тема 7.
	Выполнение визуально-измерительного контроля размеров и формы сварных швов в узлах.
	12

	Тема 8.
	Выявление и измерение типичных поверхностных дефектов в сварных швах.
	18

	Всего 
	108


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ
3.1 Материально-техническое обеспечение 

Производственная практика проводится концентрированно на предприятиях соответствующей профессиональной сферы, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся, с заключением двухсторонних договоров:

АО «Хорское» п. Хор, района им. Лазо, ООО «Даниловка» с. Даниловка, района им. Лазо, ООО «СХП Колос» с. Константиновка района им. Лазо, ООО «Амурская Заря» с. Могилёвка района им. Лазо.
Оснащение баз производственной практики:

Оборудование для сварки металлов: защитные очки для сварки; защитные очки для шлифовки; сварочная маска; защитные ботинки; средство защиты органов слуха; ручная шлифовальная машинка («болгарка») с защитным кожухом; металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру; огнестойкая одежда; разметчик; напильники; металлические щетки; молоток; универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник; струбцины и приспособления для сборки под сварку; оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (выпрямитель; трансформатор; балластный реостат, инвертор); электрододержатели; оборудование для частично механизированной сварки (выпрямитель; инвертор, полуавтомат, газовая аппаратура)

3.2 Перечень документов по итогам практики 

для обучающихся:

- аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения профессиональных компетенций обучающимся;

- характеристика обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период прохождения практики;

- дневник практики (ведётся обучающимся в период прохождения практики)

- отчет по практике

для мастера:

-контрольно-оценочные средства для проведения промежуточной аттестации по ПП.01.

3.3 Перечень учебных изданий, интернет - ресурсов, дополнительной литературы
3.3.1 Основные источники:

1. Б.Г. Маслов, А.П. Выборнов, Производство сварных конструкций, учебное пособие, изд-во «Академия», 2019

2. В.В. Овчинников, Контроль качества сварных соединений, Н учебное пособие, изд-во «Академия», 2020

3. В.В. Овчинников, Основы технологии сварки и сварочное оборудование (4-е изд), учебное пособие, изд-во «Академия», 2020

4. О.Н. Куликов, Охрана труда при производстве сварочных работ, (12-е изд) учебное пособие, изд-во «Академия», 2020

3.3.2 Нормативная документация:
ГОСТ 5264 –80 Ручная дуговая сварка. Соединения сварочные. Основные типы, конструктивные элементы и размеры.

ГОСТ 2601 –84 Сварка металлов. Термины и определения основных понятий.

ГОСТ 14771-76 Дуговая сварка в защитном газе. Соединения сварные.

ГОСТ 19521-74 Сварка металлов. Классификация.

ГОСТ 8713-79 Сварка под флюсом. Соединения сварные.

ГОСТ 14098-91 Соединения сварные арматуры и закладных изделий конструкций.

ГОСТ 16037-80 Соединения сварные стальных трубопроводов.

ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы

3.4 Организация проведения производственной практики

Производственная практика проводится концентрированно в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся.

В рамках часов, отведённых на производственную практику, проводится экзамен (квалификационный), для участия в котором привлекаются преподаватели смежных дисциплин и мастера, внешние эксперты, представители работодателей. Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций. Дифференцированный зачёт проводится в форме защиты отчёта по производственной практике.
3.5 Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Реализация программы производственной практики обеспечена педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное. Мастера производственного обучения обладают знаниями и умениями, опытом деятельности в организациях соответствующими профилю профессии не менее 3-х лет. Мастера производственного обучения прошли профессиональную переподготовку по курсу «Педагогика профессионального обучения», получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе 1 раз в 3 года в форме стажировки в профильных организациях. 

4. Контроль и оценка результатов ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ

	Код и наименование профессиональных и общих компетенций, формируемых в рамках модуля
	Критерии оценки
	Методы оценки

	ПК.1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации
	Пользуется конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения профессиональной деятельности
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ, оценка результатов практического обучения

	ПК.1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	Выбирает пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	

	ПК.1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
	Применяет сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку.
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ, оценка результатов практического обучения

	ПК.1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента
	Использует ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки
	

	ПК.1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Осуществляет контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке. Осуществляет контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Экспертное наблюдение выполнения практических работ, оценка результатов практического обучения

	ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Распознает задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; определяет этапы решения задачи; выявляет и осуществляет эффективный поиск информации, необходимой для решения задачи и/или проблемы; 

оценивает результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 02. Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Определяет задачи для поиска информации; определяет необходимые источники информации; планирует процесс поиска; структурирует получаемую информацию
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Определяет актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности. Выстраивает траекторию профессионального развития и самообразования
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 04. Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде;
	Осуществляет организацию работы коллектива и команды; взаимодействует с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Грамотно излагает свои мысли и оформляет документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявляет толерантность в рабочем коллективе
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Описывает значимость своей профессии; умеет применять стандарты антикоррупционного поведения
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Соблюдает нормы экологической безопасности; определяет направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии, осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Использует физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей
	Опрос, лист наблюдений

	ОК 09. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Понимает общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимает тексты на базовые профессиональные темы; участвует в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы
	Опрос, лист наблюдений


