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ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ учебной практики  
1.1 Область применения программы

Рабочая программа учебной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.19 Сварочное производство, входящей в укрупнённую группу профессий 15.00.00 Машиностроение, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
1.2.
Цели и задачи учебной практики:

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности обучающийся в ходе данного вида практики должен:

Вид профессиональной деятельности: проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка контроль сварных швов после сварки

иметь практический опыт:

· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

· эксплуатирования оборудования для сварки;

· выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах

уметь:
· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· подготавливать сварочные материалы к сварке;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

1.3.  Количество часов на освоение программы учебной практики:

В рамках освоения ПМ.05 – 312 часов.

1. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
Результатом учебной практики является освоение общих компетенций (ОК):

	Код
	Наименование результата практики

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02.
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04.
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08.
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09.
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


профессиональных компетенций (ПК):

	Вид профессиональной деятельности
	Код
	Наименование результатов практики

	ВД5. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих
	ПК 5.1.
	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.

	
	ПК 5.2.
	Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.

	
	ПК 5.3.
	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.

	
	ПК 5.4.
	Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.

	
	ПК 5.5.
	Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.

	
	ПК 5.6.
	Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.

	
	ПК 5.7.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.

	
	ПК 5.8.
	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки.

	
	ПК 5.9.
	Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.


2. СТРУКТУРА И ПРИМЕРНОЕ СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
3.1. Тематический план программы учебной практики
	Коды 

профессиональных компетенций
	Наименование профессиональных модулей
	Всего часов
	Распределение часов по семестрам

	
	
	
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК5.1-ПК5.9
	ПМ.05 Освоение видов работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих – сварщик (ручной и частично механизированной сварки(наплавки))
	312
	
	
	
	
	174
	138

	
	Всего:
	312
	
	
	
	
	174
	138


 2.2. Содержание обучения по учебной практике 
	Наименование профессионального модуля (ПМ), МДК и тем производственной практики
	Содержание заданий по виду работ
	Объем часов

 (с указанием их распределения по семестрам)

	ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих «Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе»
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	МДК.05.01.  Выполнение работ по профессии «Сварщик дуговой сварки плавящимся электродом в защитном газе»
	1. Организация рабочего места и правила безопасности труда при ручной дуговой сварке, наплавке, резке плавящимся покрытым электродом (РД).

2. Комплектация сварочного поста РД.
3. Настройка оборудования для РД.
4. Зажигание сварочной дуги различными способами.
5. Подбор режимов РД углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов.
6. Наплавка «ниточных» валиков на пластины в нижнем пространственном положении;
7. Наплавка валиков с манипуляциями в нижнем пространственном положении;
8. Наплавка валиков на пластины под углом 45о;
9. наплавка валиков на пластины в вертикальном пространственном положении;
10. Наплавка горизонтальных валиков на вертикальной плоскости;
11. Наплавка валиков в потолочном пространственном положении;
12. Подготовка под сварку деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов.
13. Сборка деталей из углеродистых и конструкционных сталей, цветных металлов и их сплавов с применением приспособлений и на прихватках.

14. Выполнение РД угловых швов пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.

15. Выполнение РД пластин из углеродистой и конструкционной стали в различных положениях сварного шва.

16. Выполнение РД кольцевых швов труб из углеродистых и конструкционных сталей в различных положениях сварного шва.

  17. Выполнение РД угловых швов пластин из цветных  металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.
18. Выполнение РД стыковых швов пластин из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.

19. Выполнение РД кольцевых швов труб из цветных металлов и сплавов в различных положениях сварного шва.

20. Выполнение РД стыковых и угловых швов пластин толщиной 2-20 мм из углеродистой стали в горизонтальном, вертикальном и потолочном положениях.

21. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в горизонтальном и вертикальном положении.

22. Выполнение РД кольцевых швов труб диаметром 25 – 250 мм, с толщиной стенок 1,6 – 6 мм из углеродистой стали в наклонном

положении под углом 45°.
23. Выполнение дуговой резки листового металла.
24. Выполнение дуговой резки металла различного профиля.
25. Выполнение дуговой резки металла различного сечения большой толщины.
26. Выполнение ручной дуговой наплавки валиков на плоскую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.

27. Выполнение ручной дуговой наплавки на цилиндрическую поверхность деталей в различных пространственных положениях сварного шва.
	
	
	
	
	
	
	174
	138

	Итого
	
	
	
	
	
	
	
	174
	138

	Всего:
	312


4. условия РЕАЛИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ учебной практики

4.1. Требования к документации, необходимой для проведения практики:

- аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения профессиональных компетенций по ВПД: Проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка контроль сварных швов после сварки.
4.2. Требования к учебно-методическому обеспечению практики:
- комплект инструкционных карт по выполнению слесарных работ;
- комплект инструкционных карт по выполнению ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом;

- комплект инструкционных карт по выполнению частично механизированной сварки в среде защитных газов;

-контрольно-оценочные средства для проведения промежуточной аттестации по УП.05;

- комплект заданий для проведения проверочных работ.
4.3. Требования к материально-техническому обеспечению:

Реализация программы учебной практики предполагает наличие мастерских: слесарной, сварочной для сварки металлов.

Оборудование слесарной мастерской:

- комплект учебно-методической документации;

- комплект наглядных пособий;

- сверлильный станок;

- заточный станок;

- столы с тисками;

- комплект резьбонарезного инструмента;

- набор слесарного инструмента;

Оборудование сварочной мастерской для сварки металлов:

-  защитные очки для сварки;

- защитные очки для шлифовки;

- сварочная маска;

- защитные ботинки;

- средство защиты органов слуха;

- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

- металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

- огнестойкая одежда;

- разметчик;

- напильники;

- металлические щетки;

- молоток;

- универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник;

- струбцины и приспособления для сборки под сварку;

- оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (выпрямитель; трансформатор; балластный реостат, инвертор)

- электрододержатели;
- оборудование для частично механизированной сварки (выпрямитель; инвертор, полуавтомат, газовая аппаратура)

4.4. Перечень учебных изданий, интернет - ресурсов, дополнительной литературы.

Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы Нормативные документы:

ГОСТ 2601-84. Сварка металлов. Термины и определение основных понятий.

ГОСТ 9466-75. Электроды покрытые металлические для ручной дуговой сварки сталей и наплавки. Классификация и общие технические условия.

ГОСТ
9467-75.
Электроды
покрытые
металлические
для
ручной
дуговой
сварки конструкционных и теплоустойчивых сталей. Типы.

ГОСТ
10051-75.
Электроды
покрытые
металлические
для
ручной
дуговой
наплавки поверхностных слоёв с особыми свойствами. Типы.

ГОСТ
10052-75.
Электроды
покрытые
металлические
для
ручной
дуговой
сварки высоколегированных сталей с особыми свойствами. Типы.

ГОСТ 11969-79 Сварка плавлением. Основные положения и их обозначения.

ГОСТ 23870-79 Свариваемость сталей. Метод оценки влияния сварки плавлением на основной металл.

Основные источники:

ОИ1 А.А. Черепахин, Г.Р. Латыпова, Л.П. Андреева, Р.А. Латыпов Черепахин, Александр Александрович. Сварка и резка деталей из различных сталей, цветных металлов и их сплавов, чугунов во всех пространственных положениях : учебник / А.А. Черепахин, Г.Р. Латыпова, Л.П. Андреева, Р.А. Латыпов ; под ред. Р.А. Латыпова. — Москва : КНОРУС, 2020. — 194 с

ОИ2 Овчинников, В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка): учебник / Москва: КноРус, 2020.

— 250 с. — (СПО).: — ISBN 978-5-406-06529-7. — URL: https://book.ru/book/929614

ОИ3 Овчинников, В.В. Оборудование, техника и технология сварки и резки металлов.: учебник / Овчинников В.В. — Москва: КноРус, 2020. — 303 с. — (СПО). — ISBN 978-5-406-07421-3. — URL:

https://book.ru/book/932597

ОИ5 Овчинников, В.В. Справочник сварщика: учебное пособие / Овчинников В.В. — Москва: КноРус, 2019. — 271 с. — (СПО). — ISBN 978-5-406-06503-7. — URL: https://book.ru/book/928938

Дополнительные источники:

ДИ1 Герасименко А.И. Основы электрогазосварки: учебное пособие. – изд.8-е. – Ростов н/Д: Феникс, 2010, - 380 с.: ил. – (начальное профессиональное образование)

ДИ2 Жегалина Т.Н. СВАРЩИК Технология выполнения ручной дуговой сварки (Учебное пособие), М., Академкнига/Учебник, 2006.

ДИ3 Колчанов Л.А. Сварочное производство. Учебное пособие – Ростов н/Д: «Феникс», 2002. – 512 с.

ДИ4 Куликов О.Н., Ролин Е.И. Охрана труда при производстве сварочных работ: учебник для нач. проф. образования – 8-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2012. – 224 с.

ДИ5 Куркин С.А., Николаев Г.А. Сварные конструкции. Технология изготовления, механизация, автоматизация и контроль качества в сварочном производстве. М., Высшая школа, 1991.

ДИ6 Маслов В.И. Сварочные работы (Учебник), М., ACADEMIA, 2002

ДИ7 Овчинников В.В. Охрана труда при производстве сварочных работ: учеб. пособие – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2009. – 64 с. – (Сварщик).

Информационные ресурсы:

Все для сварки. Форма доступа: www.svarka.net

Все для сварки и резки металла. Форма доступа: www.svarkarezka.ru

Все о сварке: от физики процессов до практических советов. Форум сварщиков, новости отрасли и консультации профессионалов. Конкурсы сварщиков. Форма доступа: websvarka.ru КонсультантПлюс. Надежная правовая поддержка. Форма доступа – http://www.consultant.ru.

Сварка английский язык. Форма доступа: http://profilgp.ru/page/svarka-angliyskiy-yazyk Сварка и сварщик – сайт для тех кому интересна сварка. Форма доступа: www.weldering.com Сварка, пайка, технология сварных работ. Форма доступа: www.prosvarkу.ru

Сварка. Резка. Металлообработка. Форма доступа: https://www.autowelding.ru/

ЭБС «Лань»: Электронно-библиотечная система:
https://e.lanbook.com/? ref=dtf.ru&ysclid=lrrh2l48ja456005979
4.5. Требования к руководителям практики от образовательного учреждения и организации.
Требования к руководителям практики от образовательного учреждения: 
Реализация программы учебной практики должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля. Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемого профессионального модуля. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.  

5. Контроль и оценка РЕЗУЛЬТАТОВ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

	Результаты 

(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 5.1. Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций.


	Точное прочтение условных обозначений на сборочных чертежах;

Объяснение изображений на чертежах сварных металлоконструкций

Определение по спецификации размеров и материала сборочных единиц
	Тестирование, контрольные работы,

отчеты по практическим и лабораторным работам, собеседование, 

защита творческих работ

	ПК 5.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке.
	Демонстрация грамотного использования конструкторской, нормативно-технической и производственно-технологической документации при выполнении сварочных работ
	Тестирование, контрольные работы,

отчеты по практическим и лабораторным работам, собеседование, 

защита творческих работ

	ПК 5.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки.
	Распознание устройства сварочного и вспомогательного оборудования;

Соблюдение правил технической эксплуатации сварочного и вспомогательного оборудования для ручной дуговой сварки.
	Тестирование, контрольные работы,

отчеты по практическим и лабораторным работам, собеседование, 

защита творческих работ



	ПК 5.4. Подготавливать и проверять сварочные материалы для различных способов сварки.
	Определение сварочных материалов по условному обозначению;

Соблюдение правил хранения и транспортировки сварочных материалов
	Тестирование, контрольные работы,

отчеты по практическим и лабораторным работам, собеседование, 

защита творческих работ

	ПК 5.5. Выполнять сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	Обоснованный выбор инструментов для выполнения слесарных операций;

Владение технологией выполнения слесарных операций;

Правильность применения справочных материалов;

Соблюдение допусков и посадок при сборке изделий;

Обоснованный выбор приспособлений для сборки;

Владение технологией выполнения сборки изделий под сварку.
	защита отчётов по практическим занятиям, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК 5.6. Проводить контроль подготовки и сборки элементов конструкции под сварку.
	Обоснование выбора инструмента для проверки качества подготовки и сборки элементов конструкции под сварку

Демонстрация грамотного использования измерительных инструментов;

Правильность чтения конструкторской документации;

Соблюдение допусков и посадок, ГОСТов.
	защита отчётов по практическим занятиям, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК 5.7. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрева металла.
	Соблюдение технологии выполнения предварительного и сопутствующего подогрева металла.
	защита отчётов по практическим занятиям, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК 5.8. Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки
	Обоснованный выбор инструментов для выполнения зачистки после сварки;

Владение технологией устранений дефектов.
	защита отчётов по практическим занятиям, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  

	ПК 5.9. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	Демонстрация грамотного использования измерительных инструментов для контроля геометрических размеров сварных соединений.


	защита отчётов по практическим занятиям, тестирование,

наблюдение, 

отчет по учебной и производственной практике, 

контрольная работа  



