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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ производственной практики
1.1. Область применения программы

Рабочая программа производственной практики является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.19 Сварочное производство, входящей в укрупнённую группу профессий 15.00.00 Машиностроение, в части освоения основного вида профессиональной деятельности (ВПД): разработка технологических процессов и проектирование изделий. 

1.2.
Цели и задачи производственной практики:

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности обучающийся в ходе данного вида практики должен:

Вид профессиональной деятельности: проведение подготовительных, сборочных операций перед сваркой, зачистка контроль сварных швов после сварки

иметь практический опыт:

· выполнения типовых слесарных операций, применяемых при подготовке деталей перед сваркой;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений;

· выполнения сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку на прихватках;

· эксплуатирования оборудования для сварки;

· выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева свариваемых кромок;

· выполнения зачистки швов после сварки;

· использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва;

· определения причин дефектов сварочных швов и соединений;

· предупреждения и устранения различных видов дефектов в сварных швах

уметь:

· использовать ручной и механизированный инструмент зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки;

· проверять работоспособность и исправность оборудования поста для сварки;

· использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке;

· применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку;

· подготавливать сварочные материалы к сварке;

· зачищать швы после сварки;

· пользоваться производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения трудовых функций;

1.3. Количество часов на освоение программы производственной практики:

В рамках освоения ПМ.02 – 180 часов.

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ   ПРАКТИКИ

2.1. Тематический план программы производственной практики

	Коды 

формируемых компетенций
	Наименование профессионального модуля, 
	Всего 
часов
	Сроки проведения, семестр

	
	
	
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК2.1-ПК2.5
	ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий.
	180
	
	
	180
	
	
	

	
	Всего:
	180
	
	
	180
	
	
	


2.2. Содержание обучения по производственной практике 
	Наименование профессионального модуля (ПМ), МДК и тем производственной практики
	Содержание заданий по виду работ
	Объем часов

 (с указанием их распределения по семестрам)

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПМ.02 Разработка технологических процессов и проектирование изделий.
	
	
	
	
	180
	
	
	

	МДК.02.01. Основы расчета и проектирования сварочных конструкций.
	1. Выполнение расчетов и конструирование сварных соединений и конструкций.
2. Проектирование технологических процессов производства сварных конструкций с заданными свойствами.
3. Разработка технико-экономического обоснования выбранного технологического процесса.
4. Оформление конструкторской, технологической и технической документации.
5. Разработка и оформление графических, вычислительных и проектных работ с использованием информационно- компьютерных технологий.
	
	
	
	
	90
	
	
	

	МДК.02.02. Основы проектирования технологических процессов
	
	
	
	
	
	90
	
	
	

	Всего:
	
	
	
	
	180
	
	
	


3. условия РЕАЛИЗАЦИИ И ПРОВЕДЕНИЯ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
 ПРАКТИКИ 

3.1 Требования к документации, необходимой для проведения практики:

- аттестационный лист, содержащий сведения об уровне освоения профессиональных компетенций обучающимся;

- характеристика обучающегося по освоению профессиональных компетенций в период прохождения практики;

- дневник практики (ведётся обучающимся в период прохождения практики)
3.2 Требования к материально-техническому обеспечению:

Реализация программы производственной практики предполагает наличие 

оборудования для сварки металлов:

-  защитные очки для сварки;

- защитные очки для шлифовки;

- сварочная маска;

- защитные ботинки;

- средство защиты органов слуха;

- ручная шлифовальная машинка (болгарка) с защитным кожухом;

- металлическая щетка для шлифовальной машинки, подходящая ей по размеру;

- огнестойкая одежда;

- разметчик;

- напильники;

- металлические щетки;

- молоток;

- универсальный шаблон сварщика; стальная линейка с метрической разметкой; прямоугольник;

- струбцины и приспособления для сборки под сварку;

- оборудование для ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом (выпрямитель; трансформатор; балластный реостат, инвертор)

- электрододержатели;
- оборудование для частично механизированной сварки (выпрямитель; инвертор, полуавтомат, газовая аппаратура)

3.3 Перечень учебных изданий, интернет - ресурсов, дополнительной литературы.

Перечень используемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Овчинников В.В. Подготовительные и сборочные операции перед сваркой (4 изд.): учебник для студентов  учреждений  СПО/ В.В. Овчинников  – М., Издательство

«Академия», 2022
2. Овчинников В.В. Основы технологии сварки и сварочное оборудование: учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022

3. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом: учебник для студентов учреждений СПО/ В.В. Овчинников – М., Издательство «Академия», 2022

4. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций: Учебник для сред.проф.образования. – 1-е изд. – М.: Издательский центр «Академия», 2021.

5. Овчинников В.В. Расчет и проектирование сварных конструкций: Практикум и курсовое проектирование: Учебное пособие для сред. проф. образования. – 1-е изд. – М.: Издательский центр «Академия», 2021.

6. ЭБС «Лань»: Электронно-библиотечная система: https://e.lanbook.com/? ref=dtf.ru&ysclid=lrrh2l48ja456005979
Дополнительные источники:
1. Маслов Б.Г., Выборнов А.П. Производство сварных конструкций: Учебник для сред.проф.образования. – 3-е изд., перераб. – М.: Издательский центр «Академия», 2020. Интернет ресурсы:

Информационный портал ООО СиликатПром «Мир сварки». Форма доступа: http://mirsvarky.ru/
1. Электронная интернет библиотека для «технически умных» людей
«ТехЛит.ру». Форма доступа: http://www.tehlit.ru/
2. Профессиональный портал «Сварка. Резка. Металлообработка» autoWelding.ru. Форма доступа: http://autowelding.ru/
3. Информационный сайт для мастеров производственного обучения и преподавателей спецдисциплин «О сварке». Форма доступа: http://osvarke.info/
Нормативные документы:
1. ПБ 03-273-99. Правила аттестации сварщиков и специалистов сварочного производства – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 17с

2. Руководящий документ РД 03-615-03. Порядок применения сварочных технологий при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 22 с.

3. Руководящий документ РД 03-614-03. Порядок применения сварочного оборудования при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 61 с.

4. Руководящий документ РД 03-613-03. Порядок применения сварочных материалов при изготовлении, монтаже, ремонте и реконструкции технических устройств для опасных производственных объектов – М., изд. ЗАО НТЦ «Промышленная безопасность», 2014 – 34 с.

3.4 Требования к руководителям практики от образовательного учреждения и организации.
Требования к руководителям практики от образовательного учреждения: 
Реализация программы производственной практики должна обеспечиваться педагогическими кадрами, имеющими среднее профессиональное или высшее образование, соответствующее профилю преподаваемого профессионального модуля. Мастера производственного обучения должны обладать знаниями и умениями, соответствующими профилю преподаваемого профессионального модуля. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за освоение обучающимся профессионального учебного цикла, эти преподаватели и мастера производственного обучения получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года.  

4. Контроль и оценка РЕЗУЛЬТАТОВ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ
ПРАКТИКИ
Контроль и оценка результатов освоения программы производственной практики осуществляется мастером производственного обучения, преподавателем профессионального цикла и экспертной комиссией в процессе проведения занятий, а также выполнения обучающимися производственных заданий одновременно с оценкой сформированности профессиональных и общих компетенций по итогам изучения профессионального модуля и в целом по специальности.

Формой и методами контроля и оценки результатов обучения является дифференцированный зачет по производственной практике, который  выставляется на основании данных производственной характеристики обучающегося с места прохождения производственной практики, наряда на выполнение квалификационной работы, дневника практики с указанием видов работ, выполненных обучающимися во время практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и  требованиями организации, в которой проходила практика и отчета по производственной практике.

              Производственная практика является последним этапом изучения профессионального модуля и завершается выполнением, обучающимся практической квалификационной работы по виду деятельности.
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