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	ПРИЛОЖЕНИЯ


ПРОГРАММА

Государственной итоговой аттестации 

по профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
1. Общее положение

1.1. Настоящая Программа государственной итоговой аттестации по образовательной программе среднего профессионального образования (далее соответственно - Программа ГИА) устанавливает правила организации и проведения ГИА обучающихся (далее - выпускники), завершающих освоение по имеющей государственную аккредитацию основной профессиональной образовательной программы среднего профессионального образования (программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих) по профессии, включая формы ГИА, требования к использованию средств обучения и воспитания, средств связи при проведении ГИА, требования, предъявляемые к лицам, привлекаемым к проведению ГИА, порядок подачи и рассмотрения апелляций, изменения и (или) аннулирования результатов ГИА, а также особенности проведения ГИА для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов и инвалидов. 
В программу ГИА включаются методика проведения, оценивания, а также уровни демонстрационного экзамена (далее – ДЭ), конкретные комплекты оценочной документации, выбранные КГБ ПОУ «ХАТ» (далее Техникум), исходя из содержания реализуемой образовательной программы, из размещенных на официальном сайте оператора в сети «Интернет» единых оценочных материалов. 

1.2 Программа ГИА является частью основной образовательной программы среднего профессионального образования – программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) в части освоения видов деятельности: 

- выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений.

- выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом.

- выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
Выпускник должен обладать общими компетенциями, включающими в себя способность:
	Код
	Наименование общих компетенций

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках


Выпускник должен обладать профессиональными компетенциями, соответствующими видам деятельности 

Таблица 2
	Код
	Наименование компетенции

	ВД.01
	Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений

	ПК 1.1.
	Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации

	ПК 1.2.
	Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	ПК 1.3.
	Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку

	ПК 1.4.
	Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента.

	ПК 1.5.
	Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	ВД.02.
	Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	ПК 2.1.
	Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)

	ПК 2.2.
	Настраивать сварочное оборудование для РД

	ПК 2.3.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	ПК 2.4.
	Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	Выполнять дуговую резку металла

	ВД.03
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	ПК 3.1.
	Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	ПК 3.2.
	Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	ПК 3.3.
	Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва


1.3 Программа ГИА разработана в соответствии со следующими нормативно-правовыми документами: 

- Федеральный закон «Об образовании в Российской Федерации» от 29.12.2012 № 273-ФЗ; 

- Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»
- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования» (с изменениями и дополнениями от 5 мая 2022 г., от 19 января 2023 г. №37);

- Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28.11.2013 № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик» (Зарегистрировано в Минюсте России 13.02.2014 № 31301) с изменениями от 10.01.2017 г;

- Распоряжение Министерства просвещения Российской Федерации от 1 апреля 2020 года № Р-36 «О внесении изменений в приложении к распоряжению Министерства просвещения Российской Федерации от 1 апреля 2019 года № Р-42 «Об утверждении методических рекомендаций о проведении аттестации с использованием механизма Демонстрационного экзамена»; 

( Письмо Министерства просвещения Российской Федерации от 7 сентября 2022 г. № 05-1566 «О направлении информации по вопросам организации и проведения ГИА в 2023 г.»; 

- Письмо Министерства просвещения Российской Федерации от 19.10.2022 г. № 05-1813 «О направлении информации по вопросам организации и проведения ГИА СПО в 2023 году»; 

- Оценочные материалы для демонстрационного экзамена по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), представленные ФГБОУ ДПО «Институт развития профессионального образования»; 

1.4 Целью ГИА является определение соответствия результатов освоения выпускниками основной образовательной программы соответствующим требованиям федерального государственного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

1.5 Техникум использует необходимые для организации образовательной деятельности средства обучения и воспитания при проведении ГИА выпускников.

1.6 Выпускникам и лицам, привлекаемым к проведению ГИА, во время ее проведения запрещается иметь при себе и использовать средства связи, за исключением случаев, предусмотренных пунктом 4.12 Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования», утвержденного приказом Министерства просвещения России от 08.11.2021 № 800. 

1.7 Выпускникам, успешно прошедшим ГИА по основной образовательной программе среднего профессионального образования, выдается диплом о среднем профессиональном образовании, подтверждающий получение среднего профессионального образования и квалификацию по профессии среднего профессионального образования 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

1.8 Не допускается взимание платы с обучающихся за прохождение ГИА. 

1.9 К проведению ГИА привлекаются представители организаций-партнеров, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники. 

1.10 Программа ГИА утверждается после обсуждения на заседании педагогического совета Техникума с участием председателя государственной экзаменационной комиссии (далее соответственно – ГЭК), после чего доводится до сведения выпускников не позднее, чем за шесть месяцев до начала ГИА.

2. Формы Государственной итоговой аттестации  

2.1 Государственная итоговая аттестация проводится в форме демонстрационного экзамена (далее – ДЭ).

Демонстрационный экзамен – это модель независимой оценки качества подготовки кадров, содействующая решению нескольких задач системы профессионального образования и рынка труда без проведения дополнительных процедур.

Выпускники, прошедшие аттестационные испытания в формате демонстрационного экзамена получают возможность подтвердить свою квалификацию по отдельным профессиональным модулям, востребованным предприятиями-работодателями и получить предложение о трудоустройстве на этапе выпуска из образовательной организации,

2.2 ДЭ направлен на определение уровня освоения выпускником материала, предусмотренного образовательной программой, и степени сформированности профессиональных умений и навыков путём проведения независимой экспертной оценки выполненных выпускником практических заданий в условиях реальных или смоделированных производственных процессов. 

2.3 ДЭ проводится на основе требований к результатам освоения образовательной программы среднего профессионального образования, установленных ФГОС СПО по профессии (базового уровня). ДЭ проводится по решению Техникума на основе требований к результатам освоения образовательной программы среднего профессионального образования, установленных ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), а также квалификационных требований, заявленных организациями, работодателями, заинтересованными в подготовке кадров квалификации «Сварщик». 

3. Подготовка проведения Государственной итоговой аттестации 

3.1 В целях определения соответствия результатов освоения выпускниками образовательной программы среднего профессионального образования требованиям ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) ГИА проводится государственной экзаменационной комиссией (далее – ГЭК), создаваемой Техникумом по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

ГЭК формируется из числа: педагогических работников Техникума и лиц, приглашенных из сторонних организаций, в том числе: педагогических работников; представителей организаций-партнеров, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

При проведении ДЭ в составе ГЭК создается экспертная группа из числа лиц, приглашенных из сторонних организаций и обладающих профессиональными знаниями, навыками и опытом в сфере, соответствующей профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

3.2 Состав ГЭК утверждается приказом директора техникума и действует в течение одного календарного года. В состав ГЭК входят председатель ГЭК, заместитель председателя ГЭК и члены ГЭК. 

3.3 ГЭК возглавляет председатель, который организует и контролирует деятельность ГЭК, обеспечивает единство требований, предъявляемых к выпускникам. Председатель ГЭК утверждается не позднее 20 декабря текущего года на следующий календарный год (с 1 января по 31 декабря) по представлению Техникума министерством образования и науки Хабаровского края, в ведении которого находится Техникум. 

Председателем ГЭК утверждается лицо, не работающее в Техникуме, из числа: 

- руководителей или заместителей руководителей организаций, осуществляющих образовательную деятельность, соответствующую области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)); 

- представителей работодателей или их объединений, организаций-партнеров, включая экспертов, при условии, что направление деятельности данных представителей соответствует области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

3.4 Директор техникума, заместитель директора, педагогические работники являются заместителем председателя ГЭК. 

3.5 При проведении ДЭ в составе ГЭК создается экспертная группа из числа экспертов (далее - экспертная группа). Экспертную группу возглавляет главный эксперт, назначаемый из числа экспертов, включенных в состав ГЭК. Главный эксперт организует и контролирует деятельность возглавляемой экспертной группы, обеспечивает соблюдение всех требований к проведению ДЭ и не участвует в оценивании результатов ГИА. 

ДЭ базового уровня проводится с использованием единых оценочных материалов, включающих в себя конкретные комплекты оценочной документации, варианты заданий и критерии оценивания, разрабатываемых ФГБОУ ДПО «ИРПО». Комплект оценочной документации включает комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена, перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания, примерный план застройки площадки ДЭ, требования к составу экспертных групп, инструкции по технике безопасности, а также образцы заданий. Задание ДЭ включает комплексную практическую задачу, моделирующую профессиональную деятельность и выполняемую в режиме реального времени.
3.6 Секретарь назначается из числа сотрудников Техникума, выполняет технические функции по организации и проведению работы ГЭК. Секретарь не является членом ГЭК. 

3.7 К ГИА допускаются выпускники, не имеющие академической задолженности и в полном объеме выполнившие учебный план или индивидуальный учебный план. 

3.8 На заседания ГЭК представляются следующие документы: 

( приказ об утверждении председателя ГЭК; 

( приказ об утверждении составов ГЭК и состава апелляционной комиссии; 

( программа ГИА; 

( книга протоколов заседания ГЭК; 

( заключение председателя ГЭК о соблюдении процедурных вопросов; 

( лист ознакомления с программой ГИА; 

( образцы апелляционных заявлений (2 вида); 

( приказ о допуске к выполнению демонстрационного экзамена на ГЭК; 

( график прохождения ГИА; 

( сведения об успеваемости студентов (итоговая сводная ведомость); 

( зачетные книжки студентов; 

( согласие на обработку персональных данных; 

( протокол заседания ГЭК по результатам ДЭ по компетенции. 

3.9 ГИА выпускников не может быть заменена на оценку уровня их подготовки на основе текущего контроля успеваемости и результатов промежуточной аттестации

3.10 Процедура подготовки проведения ГИА включает следующие организационные мероприятия (таблица 3.1): 

Таблица 3.1

Организационные мероприятия по подготовке проведения ГИА

	№ п/п
	Содержание деятельности 
	Сроки исполнения
	Ответственные

	1.
	Определение общей тематики, состава, объема и структуры дипломных работ
	Ноябрь 2025
	Зам по УПР преподаватели профильных дисциплин

	2.
	Проведение собрания в группах «О государственной итоговой аттестации»
	Ноябрь – Декабрь 2025
	Зам по УПР, преподаватели профильных дисциплин  

	3.
	Проведение заседания педагогического совета о допуске выпускников к ГИА Подготовка проекта приказа об организации ГИА (допуске студентов к ГИА)
	Апрель 2026
	Зам по УПР

	4.
	Подготовка к демонстрационному экзамену
	Май 2026
	Зам по УПР, старший мастер

	5.
	Выполнение задания ДЭ
	Июнь 2026
	Зам по УПР

	6
	Организация заседаний ГЭК. Подготовка аудитории и документов, представляемых на заседаниях ГЭК
	Июнь 2026 по графику
	Зам по УПР, секретарь ГЭК


3.11. Контроль за подготовкой к демонстрационному экзамену студентов и оценка качества выполнения задания демонстрационного экзамена 

таблица 3.2
	Вид контроля
	Эксперт
	Содержание контроля
	Период контроля

	Текущий
	Преподаватели спец. дисциплин и проф. модулей
	Подготовка к ДЭ
	18.05.2026по 21.05.2026

	Итоговый
	Зам. директора по УПР
	Выполнение задания ДЭ
	01.06.2026 по 11.06.2026


4. Проведение Государственной итоговой аттестации
4.1 Демонстрационный экзамен 
4.1.1 ДЭ проводится с использованием комплекта оценочной документации (далее - КОД) по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), разработанный оператором согласно п. 21 Порядка проведения ГИА по образовательным программам среднего профессионального образования (утв. Министерством просвещения Российской Федерации 8 ноября 2021 г. № 800) с указанием уровня проведения (базовый), из размещенных на официальном сайте оператора в сети «Интернет» единых оценочных материалов. 
4.1.2 Задания ДЭ доводятся до главного эксперта в день, предшествующий дню начала ДЭ. Техникум обеспечивает необходимые технические условия для обеспечения заданиями вовремя ДЭ выпускников, членов ГЭК, членов экспертной группы. 
4.1.3 ДЭ проводится в центре проведения демонстрационного экзамена (далее - ЦПДЭ), расположенном на территории Техникума, по адресу Хабаровский край, р-он им Лазо, п. Хор, Менделеева, дом 13, представляющем собой площадку, оборудованную и оснащенную в соответствии с комплектом оценочной документации. 
Выпускники проходят ДЭ в ЦПДЭ в составе экзаменационных групп. 
4.1.4 Место расположения центра проведения экзамена, дата и время начала проведения ДЭ, расписание сдачи экзаменов в составе экзаменационных групп, планируемая продолжительность проведения ДЭ, технические перерывы в проведении ДЭ определяются планом проведения демонстрационного экзамена, утверждаемым ГЭК совместно с Техникумом не позднее чем за двадцать календарных дней до даты проведения ДЭ. 
Техникум знакомит с планом проведения ДЭ выпускников, сдающих ДЭ и лиц, обеспечивающих проведение ДЭ в срок не позднее чем за пять рабочих дней до даты проведения экзамена. 
4.1.5 Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения ДЭ главным экспертом проводится проверка готовности ЦПДЭ в присутствии членов экспертной группы, выпускников, а также технического эксперта, назначаемого Техникумом, ответственного за соблюдение установленных норм и правил охраны труда и техники безопасности. 
Главным экспертом осуществляется осмотр центра проведения экзамена, распределение обязанностей между членами экспертной группы по оценке выполнения заданий ДЭ, а также распределение рабочих мест между выпускниками с использованием способа случайной выборки. 
4.1.6 Выпускники знакомятся со своими рабочими местами, под руководством главного эксперта также повторно знакомятся с планом проведения ДЭ, условиями оказания первичной медицинской помощи в центре проведения экзамена. Факт ознакомления отражается главным экспертом в протоколе распределения рабочих мест. 
4.1.7 Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, членов экспертной группы, выпускников с требованиями охраны труда и безопасности.

4.1.8 В день проведения ДЭ в центре проведения экзамена присутствуют: 
( руководитель (уполномоченный представитель) организации, на базе которой организован центр проведения экзамена; 
( члены ГЭК, не считая членов экспертной группы; 
( члены экспертной группы; 
( главный эксперт; 
( представители организаций-партнеров (по согласованию с Техникумом); 
( выпускники; 
( технический эксперт; 
( представитель техникума, ответственный за сопровождение выпускников к ЦПДЭ (при необходимости); 
( тьютор (ассистент), оказывающий необходимую помощь выпускнику из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов, инвалидов (при необходимости); 
( организаторы, назначенные техникумом из числа педагогических работников, оказывающие содействие в обеспечении соблюдения всех требований к проведению ДЭ. 
В случае отсутствия в день проведения ДЭ в ЦПДЭ лиц, указанных в настоящем пункте, решение о проведении ДЭ принимается главным экспертом, о чём главным экспертом вносится соответствующая запись в протокол проведения ДЭ. 
Допуск выпускников в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом на основании документов, удостоверяющих личность. 
5. Оценивание результатов Государственной итоговой аттестации 

5.1 Результаты проведения ГИА оцениваются с проставлением одной из отметок: «отлично», «хорошо», «удовлетворительно», «неудовлетворительно» - и объявляются в тот же день после оформления протоколов заседаний ГЭК. 

5.2 Процедура оценивания результатов выполнения заданий ДЭ осуществляется членами экспертной группы в соответствии с требованиями комплекта оценочной документации. Максимально возможное количество баллов – 100. 

Таблица 5.1

Требования к процедуре оценивания результатов выполнения заданий ДЭ

	Модуль задания (вид деятельности, вид профессиональной деятельности)
	Критерий оценивания
	Баллы 

	Модуль 1. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом .
	100,00
	

	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 
	5
	

	Выполнить сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	10
	

	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки 
	10
	

	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
	5
	

	Проводить контроль сварных соединений на соответствии геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологический документации по сварке 
	10
	

	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 
	20
	

	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 
	20
	

	Выполнять дуговую резку различных деталей 
	20
	

	Итого
	100,00
	


Перевод баллов в оценку осуществляется согласно рекомендуемой схемы перевода результатов демонстрационного экзамена из сто балльной шкалы в пятибалльную: 

Таблица 5.2 
Перевод баллов в оценку

	Оценка (пятибалльная шкала)
	«2»
	«3»
	«4»
	«5»

	Оценка в баллах (сто балльная шкала)
	0,00%- 19,99%
	20,00%- 39,99%
	40,00%- 69,99%
	70,00%- 100,00%



Баллы выставляются в протоколе проведения ДЭ, который подписывается каждым членом экспертной группы и утверждается главным экспертом после завершения экзамена для экзаменационной группы. При выставлении баллов присутствует член ГЭК, не входящий в экспертную группу, присутствие других лиц запрещено. Подписанный членами экспертной группы и утвержденный главным экспертом протокол проведения ДЭ далее передается в ГЭК для выставления оценок по итогам ГИА. Оригинал протокола проведения ДЭ передается на хранение в Техникум в составе архивных документов. 

5.4 Оценка ГИА отражает в общем виде соответствие результатов освоения образовательной программы требованиям федерального государственного образовательного стандарта по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), формируется по результатам выполнения задания ДЭ. Членами ГЭК определяется оценка уровня сформированности общих и профессиональных компетенций выпускника. 

5.6 В случае досрочного завершения ГИА выпускником по независящим от него причинам результаты ГИА оцениваются по фактически выполненной работе, или по заявлению такого выпускника ГЭК принимается решение об аннулировании результатов ГИА, а такой выпускник признается ГЭК не прошедшим ГИА по уважительной причине. 

5.7 Решения ГЭК принимаются на закрытых заседаниях простым большинством голосов членов ГЭК, участвующих в заседании, при обязательном присутствии председателя комиссии или его заместителя. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании ГЭК является решающим. Решение ГЭК оформляется протоколом, который подписывается председателем ГЭК, в случае его отсутствия заместителем ГЭК и секретарем ГЭК и хранится в архиве Техникума. 

5.8 Выпускникам, не прошедшим ГИА по уважительной причине, в том числе не явившимся для прохождения ГИА по уважительной причине (далее - выпускники, не прошедшие ГИА по уважительной причине), предоставляется возможность пройти ГИА, в том числе не пройденное аттестационное испытание (при его наличии), без отчисления из техникума. 

5.9 Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, в том числе не явившиеся для прохождения ГИА без уважительных причин (далее - выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине) и выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, могут быть допущены Техникумом для повторного участия в ГИА не более двух раз. 

5.10 Дополнительные заседания ГЭК организуются в установленные Техникумом сроки, но не позднее четырех месяцев после подачи заявления выпускником, не прошедшим ГИА по уважительной причине. 

5.11 Выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, отчисляются из Техникума и проходят ГИА не ранее чем через шесть месяцев после прохождения ГИА впервые. 

Для прохождения ГИА выпускники, не прошедшие ГИА по неуважительной причине, и выпускники, получившие на ГИА неудовлетворительные результаты, восстанавливаются в техникуме на период времени, установленный Техникумом самостоятельно, но не менее предусмотренного календарным учебным графиком для прохождения ГИА образовательной программой среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

6. Порядок подачи и рассмотрения апелляций 

6.1 По результатам ГИА выпускник имеет право подать в апелляционную комиссию письменную апелляцию о нарушении, по его мнению, Порядка и (или) несогласии с результатами ГИА (далее - апелляция).

6.2 Апелляция подается лично выпускником или родителями (законными представителями) несовершеннолетнего выпускника в апелляционную комиссию Техникума. Апелляция о нарушении Порядка подается непосредственно в день проведения ГИА, в том числе до выхода из центра проведения экзамена (ПРИЛОЖЕНИЯ). 

Апелляция о несогласии с результатами ГИА подается не позднее следующего рабочего дня после объявления результатов ГИА (ПРИЛОЖЕНИЯ). 

6.3 Апелляция рассматривается апелляционной комиссией не позднее трех рабочих дней с момента ее поступления. 

6.4 Состав апелляционной комиссии утверждается Приказом одновременно с утверждением состава ГЭК. Апелляционная комиссия состоит из председателя апелляционной комиссии, не менее пяти членов апелляционной комиссии и секретаря апелляционной комиссии из числа педагогических работников Техникума, не входящих в данном учебном году в состав ГЭК. Председателем апелляционной комиссии может быть назначено лицо из числа руководителей или заместителей руководителей организаций, осуществляющих образовательную деятельность, соответствующую области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники, представителей организаций-партнеров или их объединений, включая экспертов, при условии, что направление деятельности данных представителей соответствует области профессиональной деятельности, к которой готовятся выпускники, при условии, что такое лицо не входит в состав ГЭК. 

6.5 Апелляция рассматривается на заседании апелляционной комиссии с участием не менее двух третей ее состава. На заседание апелляционной комиссии приглашается председатель соответствующей ГЭК, а также главный эксперт при проведении ГИА в форме ДЭ. При проведении ГИА в форме ДЭ по решению председателя апелляционной комиссии к участию в заседании комиссии могут быть также привлечены члены экспертной группы, технический эксперт. По решению председателя апелляционной комиссии заседание апелляционной комиссии может пройти с применением средств видео, конференцсвязи, а равно посредством предоставления письменных пояснений по поставленным апелляционной комиссией вопросам. 

Выпускник, подавший апелляцию, имеет право присутствовать при рассмотрении апелляции. С несовершеннолетним выпускником имеет право присутствовать один из родителей (законных представителей). Указанные лица должны при себе иметь документы, удостоверяющие личность. 

6.6 Рассмотрение апелляции не является пересдачей ГИА. 

6.7 При рассмотрении апелляции о нарушении Порядка апелляционная комиссия устанавливает достоверность изложенных в ней сведений и выносит одно из следующих решений: 

- об отклонении апелляции, если изложенные в ней сведения о нарушениях Порядка не подтвердились и (или) не повлияли на результат ГИА; 

- об удовлетворении апелляции, если изложенные в ней сведения о допущенных нарушениях Порядка подтвердились и повлияли на результат ГИА.

В последнем случае результаты проведения ГИА подлежат аннулированию, в связи с чем протокол о рассмотрении апелляции не позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК для реализации решения апелляционной комиссии. Выпускнику предоставляется возможность пройти ГИА в дополнительные сроки, установленные техникумом без отчисления такого выпускника из техникума в срок не более четырёх месяцев после подачи апелляции. 

6.8 В случае рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА, полученными при прохождении ДЭ, секретарь ГЭК не позднее следующего рабочего дня с момента поступления апелляции направляет в апелляционную комиссию протокол заседания ГЭК, протокол проведения ДЭ, письменные ответы выпускника (при их наличии), результаты работ выпускника, подавшего апелляцию, видеозаписи хода проведения ДЭ (при наличии). 

6.9 В результате рассмотрения апелляции о несогласии с результатами ГИА апелляционная комиссия принимает решение об отклонении апелляции и сохранении результата ГИА либо об удовлетворении апелляции и выставлении иного результата ГИА. Решение апелляционной комиссии не позднее следующего рабочего дня передается в ГЭК. Решение апелляционной комиссии является основанием для аннулирования ранее выставленных результатов ГИА выпускника и выставления новых результатов в соответствии с мнением апелляционной комиссии. 

6.10 Решение апелляционной комиссии принимается простым большинством голосов. При равном числе голосов голос председательствующего на заседании апелляционной комиссии является решающим. Решение апелляционной комиссии доводится до сведения подавшего апелляцию выпускника в течение трех рабочих дней со дня заседания апелляционной комиссии. 

6.11 Решение апелляционной комиссии является окончательным и пересмотру не подлежит. 

6.12 Решение апелляционной комиссии оформляется протоколом, который подписывается председателем (заместителем председателя) и секретарем апелляционной комиссии и хранится в архиве Техникума. 

7. Особенности проведения Государственной итоговой аттестации для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья, детей-инвалидов и инвалидов 

7.1 Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов проводится ГИА с учетом особенностей психофизического развития, индивидуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников (далее - индивидуальные особенности).

7.2 При проведении ГИА обеспечивается соблюдение следующих общих требований: 

- проведение ГИА для выпускников с ограниченными возможностями здоровья, выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов в одной аудитории совместно с выпускниками, не имеющими ограниченных возможностей здоровья, если это не создает трудностей для выпускников при прохождении ГИА; 

- присутствие в аудитории, центре проведения экзамена тьютора, ассистента, оказывающих выпускникам необходимую техническую помощь с учетом их индивидуальных особенностей (занять рабочее место, передвигаться, прочитать и оформить задание, общаться с членами ГЭК, членами экспертной группы); 

- пользование необходимыми выпускникам техническими средствами при прохождении ГИА с учетом их индивидуальных особенностей; 

- обеспечение возможности беспрепятственного доступа выпускников в аудитории, туалетные и другие помещения, а также их пребывания в указанных помещениях (наличие пандусов, поручней, расширенных дверных проемов, лифтов, при отсутствии лифтов аудитория должна располагаться на первом этаже, наличие специальных кресел и других приспособлений). 

7.3 Дополнительно при проведении ГИА обеспечивается соблюдение следующих требований в зависимости от категорий выпускников с ограниченными возможностями здоровья, выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов: 

а) для слабовидящих: 

- обеспечивается индивидуальное равномерное освещение не менее 300 люкс; 

- выпускникам для выполнения задания при необходимости предоставляется увеличивающее устройство; 

- задания для выполнения, а также инструкция о порядке проведения государственной аттестации оформляются увеличенным шрифтом; 

б) для глухих и слабослышащих, с тяжелыми нарушениями речи: 

- обеспечивается наличие звукоусиливающей аппаратуры коллективного пользования, при необходимости предоставляется звукоусиливающая аппаратура индивидуального пользования; 

- по их желанию государственный экзамен может проводиться в письменной форме;

в) для лиц с нарушениями опорно-двигательного аппарата (с тяжелыми нарушениями двигательных функций верхних конечностей или отсутствием верхних конечностей): 

- письменные задания выполняются на компьютере со специализированным программным обеспечением или надиктовываются ассистенту; 

- по их желанию государственный экзамен может проводиться в устной форме; 

г) также для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья и выпускников из числа детей-инвалидов и инвалидов создаются иные специальные условия проведения ГИА в соответствии с рекомендациями психолого-медико-педагогической комиссии (далее - ПМПК), справкой, подтверждающей факт установления инвалидности, выданной федеральным государственным учреждением медико-социальной экспертизы (далее - справка). 

7.3 Выпускники или родители (законные представители) несовершеннолетних выпускников не позднее чем за 3 месяца до начала ГИА подают в Техникум письменное заявление о необходимости создания для них специальных условий при проведении ГИА (ПРИЛОЖЕНИЕ) с приложением копии рекомендаций ПМПК, а дети-инвалиды, инвалиды - оригинала или заверенной копии справки, а также копии рекомендаций ПМПК при наличии.
ПРИЛОЖЕНИЯ
ПРИЛОЖЕНИЕ А

Пример «Листа ознакомления»

Краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение

«Хорский агропромышленный техникум»

ЛИСТ ОЗНАКОМЛЕНИЯ 

обучающихся группы ___________, курса ______ 

Профессия 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
Форма обучения: очная 

Год проведения государственной итоговой аттестации: 2026 год 

Настоящим подтверждается, что с Программой государственной итоговой аттестации, требованиями к выпускным квалификационным работам, критериями оценки знаний, правом на апелляцию по личному заявлению, размещенными в электронной информационно-образовательной среде ознакомлены следующие обучающиеся:

	№ п.п
	Фамилия, имя, отчество выпускника
	Подпись 

	1.
	
	

	2.
	
	

	n.
	
	


Лист ознакомления составлен «__» декабря 202__ г. 

Зам. директора по УПР ____________/ Суходол Г.Г.

ПРИЛОЖЕНИЕ Б 

Образец заявления о возможности прохождения государственной итоговой аттестации по уважительной причине в дополнительные сроки 

Директору КГБ ПОУ «ХАТ» 

________________________

обучающегося (ейся) ____ курса, 

группы______ 

профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
__________________________________ 

(ФИО участника ГИА)

 __________________________________ 

(контактный телефон)

Заявление

Прошу Вас предоставить мне возможность пройти государственную итоговую аттестацию, в связи с уважительной причиной моего отсутствия на государственной итоговой аттестации по графику, в дополнительные сроки. 

Документ, подтверждающий уважительность причины, прилагается. 

Участник ГИА _____________ _____________________ 

(подпись)                  (ФИО) 

Дата____________

ПРИЛОЖЕНИЕ В 

Образец заявления о повторном прохождении ГИА в связи с получением неудовлетворительного результата

Директору КГБ ПОУ «ХАТ» 

_________________________

обучающегося (ейся) ____курса, 

группы______ 

профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
__________________________________ 

(ФИО участника ГИА)

 __________________________________ 

(контактный телефон)

Заявление

Я, _______________________________________________________________________________ 

(ФИО участника ГИА)
обучающийся/обучающаяся _________________________________________________________

(название образовательной организации)
прошу повторно допустить меня к сдаче выпускной квалификационной работы в форме ____________________________________________________________________________

(демонстрационного экзамена)

 в связи с получением неудовлетворительного результата. 

Участник ГИА _____________ _____________________ 

(подпись)                  (ФИО) 

Дата____________

СОГЛАСОВАНО: 

Председатель ГЭК по проведению ГИА по образовательным программам СПО _________________/ _______________/

                           (подпись)                               (ФИО) 

«___» _____________ 20___г

ПРИЛОЖЕНИЕ Г 
Форма заявления об апелляции о нарушении порядка проведения ГИА 

В апелляционную комиссию КГБ ПОУ ХАТ
профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) обучающегося _______________________________ 

(Фамилия)

___________________________________________, 

(имя, отчество (при наличии))

курс______, форма обучения _______________________ 

проживающего по адресу: __________________________

___________________________________________

контактный телефон _________________________ 

E-mail: ____________________________________ 

АПЕЛЛЯЦИОННОЕ ЗАЯВЛЕНИЕ 

Прошу апелляционную комиссию рассмотреть мою апелляцию о нарушении порядка проведения государственной итоговой аттестации. 

Содержание претензии: _____________________________________________________________________________ _____________________________________________________________________________ _____________________________________________________________________________ _____________________________________________________________________________ 

Указанный факт существенно затруднил для меня прохождение государственного итогового испытания, что может привести к необъективной оценке результатов обучения. 

Прошу рассмотреть апелляцию:

 ( – в моем присутствии (и/или в присутствии моего представителя (для несовершеннолетнего обучающегося)); 

( – без меня, моего представителя. 

Дата _________________ Подпись: _____________________ / ___________________________

                                                                                                                   (расшифровка подписи с указанием фамилии и инициалов) 

Апелляцию принял Дата: «____» ____________ 20___ г. Время: _______ час. _______ мин. 

Должность _______________ _______________________ _____________________

                                                                                                                        ФИО (полностью) (подпись)

ПРИЛОЖЕНИЕ Д 

Образец заявления о необходимости создания специальных условий при проведении государственных аттестационных испытаний 

Директору КГБ ПОУ ХАТ»

___________________________________________

от __________________________________________ 

                      (фамилия обучающегося) ___________________________________________, 

                         (имя, отчество) 

курс_____, форма обучения ______________ 
профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) 
 контактный телефон __________________________ 

ЗАЯВЛЕНИЕ

Прошу создать для меня следующие специальные условия при проведении государственных аттестационных испытаний. 

При проведении демонстрационного экзамена мне необходимы следующие специальные условия:

( увеличение продолжительности экзамена (указать да/нет): ______________ 

( присутствие ассистента на экзамене (указать да/нет): ___________________ 

( использование специальных технических устройств на экзамене (указать да/нет): ________ 

К заявлению прилагаю: _____________________________________________________________________________ _____________________________________________________________________________ _____________________________________________________________________________ 

______________________________               «_____» _______________20___ г.

                                        (подпись) 

ПРИЛОЖЕНИЕ Е

к программе ГИА

ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ГИА

по профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))
Оценочные материалы разработаны для профессии 15.01.05. Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)). 

В рамках профессии СПО предусмотрено освоение следующей квалификации: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом. 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования по профессии (специальности) среднего профессионального образования (ФГОС СПО): ФГОС СПО по профессии 15.01.05 Сварщик ручной и частичной механизированной сварки (наплавки), утвержденный приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября 2023 г. № 863.
Код комплекта оценочной документации: КОД 15.01.05-2023.
СТРУКТУРА КОМПЛЕКТА ОЦЕНОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
1. Комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена. 

2. Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания. 

3. План застройки площадки демонстрационного экзамена. 

4. Требования к составу экспертных групп. 

5. Инструкции по технике безопасности. 

6. Образец задания 

1. КОМПЛЕКТ ОЦЕНОЧНОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ
Настоящий КОД предназначен для его использования при организации и проведении аттестации обучающихся по программам среднего профессионального образования в форме демонстрационного экзамена базового уровня. 

1.1. Комплекс требований для проведения демонстрационного экзамена 
Организационные требования
: 
1. Демонстрационный экзамен проводится с использованием КОД, включенных образовательными организациями в программу ГИА. 

2. Задания демонстрационного экзамена доводятся до главного эксперта в день, предшествующий дню начала демонстрационного экзамена. 

3. Образовательная организация обеспечивает необходимые технические условия для обеспечения заданиями во время демонстрационного экзамена выпускников, членов ГЭК, членов экспертной группы. 

4. Демонстрационный экзамен проводится в ЦПДЭ, представляющем собой площадку, оборудованную и оснащенную в соответствии с КОД. 

5. ЦПДЭ может располагаться на территории образовательной организации, а при сетевой форме реализации образовательных программ - также на территории иной организации, обладающей необходимыми ресурсами для организации ЦПДЭ. 

6. Выпускники проходят демонстрационный экзамен в ЦПДЭ в составе экзаменационных групп. 

7. Образовательная организация знакомит с планом проведения демонстрационного экзамена выпускников, сдающих демонстрационный экзамен, и лиц, обеспечивающих проведение демонстрационного экзамена, в срок не позднее чем за 5 рабочих дней до даты проведения экзамена. 

8. Количество, общая площадь и состояние помещений, предоставляемых для проведения демонстрационного экзамена, должны обеспечивать проведение демонстрационного экзамена в соответствии с КОД. 

9. Не позднее чем за один рабочий день до даты проведения демонстрационного экзамена главным экспертом проводится проверка 
готовности ЦПДЭ в присутствии членов экспертной группы, выпускников, а также технического эксперта, назначаемого организацией, на территории которой расположен ЦПДЭ, ответственного за соблюдение установленных норм и правил охраны труда и техники безопасности. 

10. Главным экспертом осуществляется осмотр ЦПДЭ, распределение обязанностей между членами экспертной группы по оценке выполнения заданий демонстрационного экзамена, а также распределение рабочих мест между выпускниками с использованием способа случайной выборки. Результаты распределения обязанностей между членами экспертной группы и распределения рабочих мест между выпускниками фиксируются главным экспертом в соответствующих протоколах. 

11. Выпускники знакомятся со своими рабочими местами, под руководством главного эксперта также повторно знакомятся с планом проведения демонстрационного экзамена, условиями оказания первичной медицинской помощи в ЦПДЭ. Факт ознакомления отражается главным экспертом в протоколе распределения рабочих мест. 

12. Допуск выпускников в ЦПДЭ осуществляется главным экспертом на основании документов, удостоверяющих личность. 

13. Образовательная организация обязана не позднее чем за один рабочий день до дня проведения демонстрационного экзамена уведомить главного эксперта об участии в проведении демонстрационного экзамена тьютора (ассистента). 

Требование к продолжительности демонстрационного экзамена: продолжительность демонстрационного экзамена: 4:00:00 часа

Требования к содержанию:
	Модуль задания (вид деятельности, вид профессиональной деятельности) 
	Перечень оцениваемых ПК (ОК) 
	Перечень оцениваемых умений и навыков/ практического опыта 

	Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
	ПК Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 
	уметь: 

- пользоваться производственно- технологической документацией для выполнения трудовых функций; -пользоваться нормативной документацией для выполнения трудовых функций; подготовить сварочные материалы к сварке; применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкций под сварку; проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом; использовать ручной и механизированный инструмент для зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов сварки 

практический опыт: зачистки швов после сварки; использования измерительного инструмента для контроля геометрических размеров сварного шва; определения причин дефектов сварочных швов и соединений. 

	
	ПК Выполнить сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	

	
	ПК Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки 
	

	
	ПК Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
	

	
	ПК Проводить контроль сварных соединений на соответствии геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологический документации по сварке 
	

	
	ПК Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 
	уметь: 

- настраивать сварочное оборудование для ручной дуговой сварки 
(наплавки, резки) плавящимся покрытым электродом 

- выполнять сварку различных деталей и конструкций во всех пространственных положениях сварного шва 

практический опыт: 

- выполнения дуговой резки 

	
	ПК Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 
	

	
	ПК Выполнять дуговую резку различных деталей 
	


Требования к оцениванию: 100 баллов
	Модуль задания (вид деятельности, вид профессиональной деятельности)
	Критерий оценивания

	Баллы 

	Модуль 1. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом .
	100,00
	

	Читать чертежи средней сложности и сложных сварных металлоконструкций. 
	5
	

	Выполнить сборку и подготовку элементов конструкции под сварку.
	10
	

	Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки 
	10
	

	Зачищать и удалять поверхностные дефекты сварных швов после сварки. 
	5
	

	Проводить контроль сварных соединений на соответствии геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологический документации по сварке 
	10
	

	Выполнять ручную дуговую сварку различных деталей из углеродистых и конструкционных сталей во всех пространственных положениях сварного шва 
	20
	

	Выполнять ручную дуговую наплавку покрытыми электродами различных деталей 
	20
	

	Выполнять дуговую резку различных деталей 
	20
	

	Итого
	100,00
	


Перевод баллов в оценку 

	Оценка (пятибалльная шкала)
	«2»
	«3»
	«4»
	«5»

	Оценка в баллах (сто балльная шкала)
	0,00%- 19,99%
	20,00%- 39,99%
	40,00%- 69,99%
	70,00%- 100,00%


1.2. Перечень оборудования и оснащения, расходных материалов, средств обучения и воспитания 
Перечень оборудования:
	№ п.п
	Наименование оборудования
	Минимальные характеристики

	1
	Сварочный аппарат
	Для процесса сварки

	2
	Стол сварочный
	металлический, сборочно-сварочный с крепежными элементами 

	3
	Табурет 
	Подъёмно-поваротный

	4
	Коврик
	диэлектрический

	5
	Ведро 
	оцинкованное


Перечень инструментов:

	№ п.п
	Наименование инструментов
	Минимальные характеристики

	1
	Ручная угловая шлифовальная машинка с предохранительным приспособлением
	максимум 125 мм (5 дюймов)

	2
	Прямая шлифовальная машинка
	Металлическая

	3
	Металлическая щетка ручная (узкая)
	Металлическая 

	4
	Молоток сварщика
	металлический (молоток для удаления шлака)

	5
	Метрическая стальная линейка
	до 500мм /(рулетка)

	6
	Угловая линейка
	металлическая

	7
	Чертилка
	металлическая

	8
	Штангенциркуль с глубиномером
	До 150 мм

	9
	Прибор измерения сварного шва (Шаблон сварщика)
	Металлический


1.3. План застройки площадки демонстрационного экзамена 
План застройки площадки представлен в приложении к настоящему тому № 1 оценочных материалов демонстрационного экзамена базового уровня. 

Требования к застройке площадки:
	№ п/п 
	Наименование 
	Технические характеристики 

	1. 
	Вентиляция 
	Приточная 

	2. 
	Полы 
	Бетонные 

	3. 
	Освещение 
	Общее, индивидуальное 

	4. 
	Электричество 
	220 В, 380 В 

	5. 
	Водоснабжение 
	центральное 

	6. 
	Отходы 
	Огарки 

	7. 
	Температура 
	18-23 градуса 

	8. 
	Огнетушитель 
	Порошковый 


1.4. Требования к составу экспертных групп 
Количественный состав экспертной группы определяется образовательной организацией исходя из числа сдающих одновременно демонстрационный экзамен выпускников. Один эксперт должен иметь возможность оценить результаты выполнения задания выпускников в полной мере согласно критериям оценивания.
	Количество главных экспертов на демонстрационном экзамене 
	1 

	Минимальное (рекомендованное) количество экспертов на 1 выпускника 
	1 

	Минимальное (рекомендованное) количество экспертов на 5 выпускников 
	3 

	Минимальное (рекомендованное) количество экспертов на 10 выпускников 
	3 


1.5. Инструкция по технике безопасности 
1. Технический эксперт под подпись знакомит главного эксперта, членов экспертной группы, выпускников с требованиями охраны труда и безопасности производства. 

2. Все участники демонстрационного экзамена должны соблюдать установленные требования по охране труда и производственной безопасности, выполнять указания технического эксперта по соблюдению указанных требований. 

Инструкция: 
1. Надеть специальную одежду. 

2. Проверить исправность электрогазосварочной аппаратуры, электропроводку. 

3. Приступая к работе в кабинах, важно правильно организовать рабочее место. 

3.1. Содержать рабочее место в чистоте и порядке. 

3.2. На рабочем месте не должно быть ничего лишнего, мешающего работе. 

3.3. Разложите в порядке требуемые для работы материалы, инструменты и приспособления.

4. Внимательно выслушать инструктаж эксперта о предстоящей работы. 

5. При работе следите, чтобы провода электросварочных аппаратов были надежно изолированы и защищены от механических повреждений и высоких температур. 

6. Не смотреть самим и не разрешать другим смотреть на электрическую дугу не защищенными глазами. 

7. Точно уложить и закрепить предметы (детали), подлежащие сварке. 

8. Не бросать и не оставлять на рабочем столе электрододержатель без наблюдения, когда он под током помещать его на специальную подставку или подвеску. 

9. Следить, чтобы руки, обувь и одежда были сухими. 

10. Необходимо принимать меры против поражения электрическим током, ожогов кожи, лица и рук, лучами электрической дуги и брызгами расплавленного металла. 

11. Для предохранения глаз от осколков шлака, зачистка шва должна производиться в очках с простыми стеклами. 

12. При работе с реостатом необходимо остерегаться ожогов, т.к. его кожух нагревается до высокой температуры. 

13. Запрещается перемещать реостат или производить его разборку, не отключив от источника питания.
14 После окончания работ следует тщательно убрать свое рабочее место и сдать эксперту.

1.6. Образец задания 
Модуль 1: Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 

Задание модуля 1: 

Выпускник обязан предоставить экспертам полностью собранные контрольные образцы, для набивки клейма перед началом сварки. 

Контрольный образец труб состоит из 2 (двух) частей трубы из углеродистой стали. 

Швы соединения должны быть выполнены за два слоя (корневой и облицовочный). 

Требования к сборке. 

Сборку необходимо произвести согласно требованиям чертежа (Приложение). 

Собранные образцы предъявляются экспертам для проверки и пробивки клейма. 

В случае, если образец собран с нарушением, его необходимо разобрать и собрать заново. Время дополнительное не предоставляется. Баллы за сборку не начисляются. 

Подготовка всех контрольных образцов соединений должна производиться путём фрезерования или обтачивания до получения кромки, скошенной под углом 30 градусов (без притупления кромки). 

Приложение
Способ сварки: ручная дуговая сварка покрытыми электродами (111)

Тип шва: стыковой – СШ (ВW) 

Вид соединения: односторонняя сварка
Способ сварки: на прихватках
[image: image1.emf]
� Отдельные положения Порядка проведения государственной итоговой аттестации по программам СПО, утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 08.11.2021 № 800.


� академических часа


� Формулировка критерия оценивания совпадает с наименованием профессиональной (общей) компетенции и начинается с отглагольного существительного.  
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