[bookmark: _Toc160441349]Раздел 1. Общие положения

1.1. Настоящая ОПОП СПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), утвержденного Приказом Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 (далее – ФГОС СПО).
ОПОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), планируемые результаты освоения образовательной программы, условия образовательной деятельности.
ОПОП разработана для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования. 
Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, разработана краевым государственным бюджетным профессиональным образовательным учреждением «Хорский агропромышленный техникум» (далее - КГБ ПОУ ХАТ) на основе требований федерального государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС СПО с учетом получаемой профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки) и ПОП СПО.
1.2. Нормативные основания для разработки ООП:
- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации»;
- Приказ Минпросвещения России от 15 ноября 2023 г. № 863 «Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)»;
- Приказ Министерства просвещения Российской Федерации от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования»;
- Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессионального образования»;
- Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о практической подготовке обучающихся»;
- Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 ноября 2013 г. № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик».
1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПОП:
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профессионального образования;
ОПОП – основная профессиональная образовательная программа; 
КГБ ПОУ ХАТ - краевое государственное бюджетное профессиональное образовательное учреждение «Хорский агропромышленный техникум» 
ОК – общие компетенции;
ПК – профессиональные компетенции;
СГ – социально-гуманитарный цикл;
ОП – общепрофессиональный цикл;
П – профессиональный цикл;
МДК – междисциплинарный курс;
ПМ – профессиональный модуль;
ОП – общепрофессиональная дисциплина;
ДЭ – демонстрационный экзамен;
ГИА – государственная итоговая аттестация.
[bookmark: _Toc160441350]Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: сварщик.
Направленности ОП (по выбору)[footnoteRef:1]: Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик частично механизированной сварки плавлением [1: ] 

Выпускник образовательной программы по квалификации «сварщик» осваивает общий[footnoteRef:2] вид деятельности: выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений. [2: ] 

Направленность образовательной программы конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации на следующие виды деятельности
Таблица 1.
	Наименование направленности
	Вид деятельности (по выбору) в соответствии с направленностью

	Сварщик ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом-сварщик частично механизированной сварки плавлением
	выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (по выбору),
выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением (по выбору)


Формы обучения: в очной.
Объем программы по освоению программы среднего профессионального образования на базе основного общего образования с одновременным получением среднего общего образования: 2952 академических часов, со сроком обучения 1 год 10 месяцев.
[bookmark: _Toc160441351]
Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника
[bookmark: _Hlk159940067]3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности.
[bookmark: _Toc460939930][bookmark: _Toc460855523]3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям и присваиваемой квалификации (п.1.1 ФГОС):
Таблица 2.
	Наименование видов деятельности
	Наименование профессиональных модулей

	Виды деятельности
	

	выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений

	Виды деятельности по выбору, в соответствии с направленностью 
	

	[bookmark: _Hlk159943834]выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
	выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом

	выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
	выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 


[bookmark: _Toc160441352]
Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы
[bookmark: _Toc160441353]4.1. Общие компетенции
Таблица 3.
	Код компетенции
	Формулировка компетенции
	Знания, умения 

	ОК 01
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно к различным контекстам
	Умения: распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте; анализировать задачу и/или проблему и выделять её составные части; определять этапы решения задачи; выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы; 
составлять план действия; определять необходимые ресурсы;
владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах; реализовывать составленный план; оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника)

	
	
	Знания: актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить; основные источники информации и ресурсы для решения задач и проблем в профессиональном и/или социальном контексте;
алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях; методы работы в профессиональной и смежных сферах; структуру плана для решения задач; порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности

	ОК 02
	Использовать современные средства поиска, анализа и интерпретации информации, и информационные технологии для выполнения задач профессиональной деятельности
	Умения: определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска, применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение; использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач. 

	
	
	Знания: номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации, современные средства и устройства информатизации; порядок их применения и программное обеспечение в профессиональной деятельности в том числе с использованием цифровых средств.

	ОК 03
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие, предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере, использовать знания по правовой и финансовой грамотности в различных жизненных ситуациях
	Умения: определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности; применять современную научную профессиональную терминологию; определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования; выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи; презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности; оформлять бизнес-план; рассчитывать размеры выплат по процентным ставкам кредитования; определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной деятельности; презентовать бизнес-идею; определять источники финансирования

	
	
	Знания: содержание актуальной нормативно-правовой документации; современная научная и профессиональная терминология; возможные траектории профессионального развития и самообразования; основы предпринимательской деятельности; основы финансовой грамотности; правила разработки бизнес-планов; порядок выстраивания презентации; кредитные банковские продукты

	ОК 04
	Эффективно взаимодействовать и работать в коллективе и команде
	Умения: организовывать работу коллектива и команды; взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности

	
	
	Знания: психологические основы деятельности коллектива, психологические особенности личности; основы проектной деятельности

	ОК 05
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке Российской Федерации с учетом особенностей социального и культурного контекста
	Умения: грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе

	
	
	Знания: особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений

	ОК 06
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных российских духовно-нравственных ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и межрелигиозных отношений, применять стандарты антикоррупционного поведения
	Умения: описывать значимость своей профессии; применять стандарты антикоррупционного поведения

	
	
	Знания: сущность гражданско-патриотической позиции, общечеловеческих ценностей; значимость профессиональной деятельности по профессии; стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения

	ОК 07
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, применять знания об изменении климата, принципы бережливого производства, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях
	Умения: соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии осуществлять работу с соблюдением принципов бережливого производства; организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий региона.

	
	
	Знания: правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения; принципы бережливого производства; основные направления изменения климатических условий региона.

	ОК 08
	Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической подготовленности
	Умения: использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей; применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности; пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной профессии 

	
	
	Знания: роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека; основы здорового образа жизни; условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для профессии; средства профилактики перенапряжения

	ОК 09
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языках
	Умения: понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы; участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы; строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности; кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые); писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы

	
	
	Знания: правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы; основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика); лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной деятельности; особенности произношения; правила чтения текстов профессиональной направленности



[bookmark: _Toc160441354]4.2. Профессиональные компетенции
Таблица 4
	Виды деятельности
	Код и наименование компетенции
	Показатели освоения компетенции

	ВД.1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	ПК 1.1. Проводить сборочные операции перед сваркой с использованием конструкторской, производственно-технологической и нормативной документации
	Навыки: ознакомления с конструкторской и производственно-технологической документацией по сварке

	
	
	Умения: пользоваться конструкторской, производственно-технологической и нормативной документацией для выполнения профессиональной деятельности

	
	
	Знания: основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и обозначение их на чертежах; основные группы и марки свариваемых материалов

	
	ПК 1.2. Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)
	Навыки: выбора пространственного положения сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	
	Умения: выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей)

	
	
	Знания: правила подготовки кромок изделий под сварку

	
	ПК.1.3. Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку
	Навыки: сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с применением сборочных приспособлений, 
сборки элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках

	
	
	Умения: применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку. 

	
	
	Знания: виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; правила сборки элементов конструкции под сварку

	
	ПК 1.4. Проводить подготовку элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистку сварных швов и удаление поверхностных дефектов после сварки с использованием ручного и механизированного инструмента.
	Навыки: зачистки ручным или механизированным инструментом элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 
зачистки ручным или механизированным инструментом сварных швов после сварки;
удаления ручным или механизированным инструментом поверхностных дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и т.д.).

	
	
	Умения: использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных швов и удаления поверхностных дефектов после сварки

	
	
	Знания: способы устранения дефектов сварных швов; правила технической эксплуатации электроустановок.

	
	ПК.1.5. Проводить контроль собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
	Навыки: контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке; 
контроля с применением измерительного инструмента подготовленных и собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	Умения: использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической документации по сварке

	
	
	Знания: устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	ВД.2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом 
	ПК.2.1. Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом (далее – РД)
	Навыки: проверки оснащенности сварочного поста РД;
проверки работоспособности и исправности оборудования поста РД;
проверки наличия заземления сварочного поста РД

	
	
	Умения: проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД

	
	
	Знания: устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их эксплуатации и область применения

	
	ПК 2.2. Настраивать сварочное оборудование для РД
	Навыки: настройки оборудования РД для выполнения сварки

	
	
	Умения: настраивать сварочное оборудование для РД

	
	
	Знания: основные группы и марки материалов, свариваемых РД;
сварочные (наплавочные) материалы для РД

	
	ПК 2.3. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
	Навыки: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	
	Умения: владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	
	Знания: выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	ПК 2.4 Выполнять РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
	Навыки: выполнения РД простых деталей неответственных конструкций; выполнение дуговой резки простых деталей

	
	
	Умения: владеть техникой РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
владеть техникой дуговой резки металла

	
	
	Знания: техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва;
угловая резка простых деталей; основные группы и марки материалов, свариваемых РД; сварочные (наплавочные) материалы для РД

	
	ПК 2.5. Выполнять дуговую резку металла
	Навыки: владения техникой дуговой резки металла

	
	
	Умения: владеть техникой дуговой резки металла

	
	
	Знания: дуговая резка простых деталей

	ВД.3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
	ПК 3.1. Настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	Навыки: настройки оборудования для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для выполнения сварки

	
	
	Умения: настраивать сварочное оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	
	Знания: основные группы и марки материалов, свариваемых частично механизированной сваркой (наплавкой) плавлением; сварочные (наплавочные) материалы для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением

	
	ПК 3.2. Выполнять предварительный, сопутствующий (межслойный) подогрев металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке
	Навыки: выполнения предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла

	
	
	Умения: владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-технологической документации по сварке

	
	
	Знания: выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, сопутствующему (межслойному) подогреву металла;
причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях

	
	ПК 3.3. Выполнять частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва
	Навыки: выполнения частично механизированную сварку (наплавку) плавлением простых деталей неответственных конструкций

	
	
	Умения: владеть техникой частично механизированной сварки (наплавки) плавлением простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва

	
	
	Знания: техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением для сварки простых деталей неответственных конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении сварного шва


[bookmark: _Toc160441355]
Раздел 5. Структура образовательной программы
К методической документации, определяющей структуру и организацию образовательного процесса, относятся следующие документы:
1. Учебный план 
2. Календарный учебный график 
3. Сводные данные по бюджету времени.
[bookmark: _Toc160441356]5.1. Учебный план  
Учебный план (далее – УП) КГБ ПОУ ХАТ является частью ОПОП и представлен в Приложении 1.1 (лист 3)
[bookmark: _Toc160441357]Учебный план разработан на основе Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) утвержденного приказом Министерства просвещения Российской Федерации от 15 ноября 2023 г. № 863. 
Основным документом для разработки УП является «Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по образовательным программам среднего профессионального образования», утвержденный Приказом Минобрнауки России от 24 августа 2022 г. № 762. 
Организация учебного процесса и режим занятий:
- начало занятий в группах очного обучения с 1 сентября;  
- нормативный срок освоения ОПОП при очной форме получения образования составляет 1 год 10 месяцев на базе основного общего образования; 
- продолжительность учебной недели – пятидневная;
- продолжительность учебных занятий - 45 мин., перерыв между уроками – 10 мин.;
- обязательная учебная (аудиторная) нагрузка студента – 36 часов в неделю;
- общий объём каникулярного времени в учебном году составляет 10-11 недель, в том числе 2 недели в зимний период;
- в учебном плане предусмотрены консультации для обучающихся очной формы получения образования, в объеме 4 часа на каждого учащегося на каждый учебный год, в том числе в период реализации программы среднего (полного) общего образования для лиц, обучающихся на базе основного общего образования;
- практика является обязательным разделом ОПОП. Она представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся. При реализации ООП предусматриваются следующие виды практик: учебная практика и производственная практика. Учебная и производственная практики в количестве 18 недель проводятся образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и реализуются концентрированно в несколько периодов. Производственная практика проводится в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Аттестация по итогам производственной практики проводится на основании результатов, подтвержденных документами соответствующих организаций;
- в промежуточную аттестацию студентов включены: экзамен, зачет, дифференцированный зачет, контрольная работа. Все виды промежуточной аттестации (кроме экзамена) выполняются в пределах часов, отведенных учебным планом на изучение дисциплины;
- система оценок: для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений поэтапным требованиям соответствующей ОПОП созданы фонды оценочных средств. По всем дисциплинам теоретического обучения и этапам производственной практики выставляются итоговые оценки: «отлично», «хорошо», «удовлетворительно» или «зачтено», «не зачтено». 
Общеобразовательный цикл ОПОП сформирован с учетом технического профиля получаемого профессионального образования, а также профессии, которой овладевают обучающиеся, с учетом следующих документов:
- Федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования, который распространяется на профессии с получением среднего (полного) общего образования[footnoteRef:3]; [3:  Приказ Министерства просвещения РФ от 28.08.2020 № 442 «Об утверждении Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным общеобразовательным программам – образовательным программам начального общего, основного общего и среднего общего образования». (Зарегистрировано в Минюсте России 06.10.2020 № 60252)] 

- «Рекомендаций по организации получения среднего общего образования в пределах освоения образовательных программ среднего профессионального образования на базе основного общего образования с учетом требований Федеральных государственных образовательных стандартов и получаемой профессии или профессии среднего профессионального образования.
Общеобразовательная подготовка по профессии составляет - 1476 часов. 
Инвариативная часть ООП составляет – 1440 часов, в т. ч. вариативная часть - 648 часов[footnoteRef:4].  [4:  Приказ Минпросвещения РФ от 01.09.2022 № 796 «О внесении изменений в ФГОС СПО», п. 39] 

Лабораторные и практические занятия по профессиональным дисциплинам и МДК ПМ проводятся в подгруппах численностью не менее 8 человек.
Формами промежуточной аттестации по дисциплинам и профессиональным модулям являются - зачет, дифференцированный зачет, экзамен, комплексный экзамен и экзамен квалификационный в соответствии с учебным планом. Формами текущего контроля знаний является контрольная работа, рейтинговая и накопительная система оценок, тестирование и другие. Формы аттестации по каждой дисциплине доводятся до сведения обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.
Для аттестации обучающихся созданы фонды оценочных средств, позволяющие оценивать знания, умения и освоенные компетенции. Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации разрабатываются цикловыми комиссиями и утверждаются заместителем директора по учебной работе. Количество экзаменов в учебном году не превышает 8, зачетов - 10 (без учета по физической культуре). Экзамены по дисциплинам общеобразовательного цикла проводятся по русскому языку и математике - в письменной форме, по физике, химии и биологии- в устной форме.
Формы проведения консультаций: групповые, индивидуальные, письменные, устные в зависимости от цели их проведения.
Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) проводится в форме демонстрационного экзамена. 
Необходимым условием допуска к ГИА является представление документов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при изучении теоретического материала и прохождении практики по каждому из основных видов профессиональной деятельности.
Рабочий учебный план действует до окончания обучения данной группы, согласно нормативного срока обучения.
Учебный план составлен с учетом потребностей регионального рынка труда. 
5.2. Календарный учебный график

В календарном учебном графике указывается последовательность реализации ООП по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)), включая теоретическое обучение, практики, промежуточные и итоговую аттестации, каникулы.
Календарный учебный график представлен в Приложении 1.1. (лист 2)
[bookmark: _Hlk68082093]
5.3 Распределение вариативной части

Вариативная часть использована на расширение профессиональную подготовку: 
Всего – 502 часа, в т.ч.
Общепрофессиональный цикл – 146 часа, 
Профессиональный цикл – 356 часов
Вариативная часть включена по рекомендациям работодателей, требований профессионального стандарта «Сварщик» и направлена на расширение и углубление подготовки, определяемой содержанием обязательной части, умений и знаний, практического опыта, необходимых для обеспечения конкурентоспособности выпускника в соответствии с запросами регионального рынка труда и возможностями продолжения образования. 
[bookmark: _Toc160441358]5.3. Программа воспитания
5.3.1. Цели и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы:
Цель программы воспитания – развитие личности, создание условий для самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде.
Задачи: 
усвоение обучающимися знаний о нормах, духовно-нравственных ценностях, которые выработало российское общество (социально значимых знаний);
формирование и развитие осознанного позитивного отношения к ценностям, нормам и правилам поведения, принятым в российском обществе (их освоение, принятие), современного научного мировоззрения, мотивации к труду, непрерывному личностному и профессиональному росту;
приобретение социокультурного опыта поведения, общения, межличностных и социальных отношений, в том числе в профессионально ориентированной деятельности;
подготовка к самостоятельной профессиональной деятельности с учетом получаемой квалификации (социально-значимый опыт) во благо своей семьи, народа, Родины и государства;
подготовка к созданию семьи и рождению детей.
5.3.2. Программа воспитания представлена в приложении 3.

[bookmark: _Toc160441359]5.4. Календарный план воспитательной работы
Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 3.

[bookmark: _Toc160441360]Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы
[bookmark: _Toc160441361]6.1. Материально-техническое обеспечение образовательной программы
6.1.1. Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения и материалами, учитывающими требования международных стандартов.
Перечень специальных помещений
Кабинеты:
№ 205 - Социально-гуманитарного цикла;
№ 201 - Инженерной графики (совмещённый с Материаловедение);
№ 202 - Безопасности жизнедеятельности и охраны труда.


Таблица 5.
Распределение вариативной части ООП

	[bookmark: _Hlk160439058]Индекс
	Наименование
	Всего
	добавлено
	Всего 
	Обоснование

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	ОП.00
	Общепрофессиональный цикл
	
	146
	
	

	ОП.02
	Основы электротехники
	36
	2
	38
	

	ОП.03
	Материаловедение
	36
	2
	38
	

	ОП.04
	Допуски и технические измерения
	36
	2
	38
	

	ОП.05
	Основы ведения предпринимательской карьеры и открытие собственного бизнеса
	
	36
	36
	

	ОП.06
	Поиск работы, планирование карьеры, адаптация выпускника на рабочем месте
	
	32
	32
	адаптация выпускника на рабочем месте для освоения умений: самостоятельно искать работу, используя различные источники информации о вакансиях; ориентироваться в ситуации на рынке труда своего региона; составлять резюме, сопроводительное письмо; формировать портфолио; вести общение, используя различные техники говорения и слушания; выбирать модели эффективного поведения на собеседовании (интервью); составлять план своей профессиональной карьеры. Знания: инструменты планирования и развития карьеры; способы поиска работы; конструктивные стили поведения при поиске работы;

	ОП.07
	Экологические основы природопользования
	
	36
	36
	

	ОП.08
	Основы права
	
	36
	36
	

	П.00
	Профессиональный цикл
	
	356
	
	

	ПМ.01
	Выполнение  подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	180
	110
	290
	

	МДК 01.02
	Подготовительные и сборочные операции перед сваркой и контроль качества сварных соединений
	36
	2
	38
	

	УП.01
	Учебная практика
	36
	72
	108
	

	ПП.01
	Производственная практика
	72
	36
	108
	

	ПМ.02
	Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	288
	36
	324
	

	МДК 02.02
	Техника и технология ручной дуговой сварки (наплавки) и резки металлов
	36
	36
	72
	

	ПМ.03
	Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
	288
	32
	320
	

	МДК 03.01
	Сварочные материалы и оборудование для частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	36
	16
	52
	

	МДК 03.02
	Техника и технология частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	36
	16
	52
	

	Вариативная часть ООП
	
	648
	
	



Лаборатории:
№ 2 - Электротехники и сварочного оборудования.
Мастерские: 
№ 1 - Слесарная;
№ 6 - Сварочная для сварки металлов.
Залы:
Общежитие № 1 - Библиотека, читальный зал с выходом в интернет;
Корпус - Актовый зал; Спортивный зал.

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз практики по профессии.
КГБ ПОУ ХАТ, реализующая программу по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки), располагает материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. Перечень материально-технического обеспечения включает в себя: 
6.1.2.1. Оснащение кабинетов
Таблица 6.
	Адрес (местоположение) учебных кабинетов, объектов для проведения практических занятий, объектов физической культуры и спорта 
	682922, Россия, Хабаровский край, район имени Лазо, п. Хор, ул. Менделеева, 13

	Наименование учебных дисциплин/профессиональных модулей
	Материально-техническое обеспечение учебного процесса

	Основы электротехники
	Лаборатория № 2: Электротехники:  мультимедиа установка, экран, ПК, стенд «Электротехника» 

	Основы инженерной графики 
Основы материаловедения 
Допуски и технические измерения
	Кабинет № 201: Инженерная графика (совмещённый):  мультимедиа установка, ПК, интерактивная доска, ПК обучающихся-4, телевизор, принтер, 3d принтер, DVD-проигрыватель, комплект геометрических тел, кресло поворотное, стулья-33, парты-15, стол учительский, плакатница-2, стол компьютерный-5, доска аудиторная, стеллаж-4, шкаф книжный, шкаф плательный

	Безопасность жизнедеятельности
	Кабинет № 202: Безопасности жизнедеятельности и охраны труда: ПК, мультимедиа установка, экран, телевизор-2, DVD-проигрыватель, видеомагнитофон, Т12 «Максим Ш-01», тренажер-манекен, тренажер «Максим 1-01» сердечно-легочный, доска аудиторная, шкаф медицинский одностворчатый, стол учительский -2, шкаф книжный -3, парта – 14, стул – 30, стол – 2, полка книжная, плакаты «Первая помощь» - 16, доска ученическая

	Основы экономики
	Кабинет № 309: Экономика организации:  мультимедиа установка, ПК, принтер, интерактивная доска, ПК обучающихся-16, стол учительский, стол компьютерный-15, шкаф книжный-2, шкаф плательный, стол ученический – 9, стулья -23, кресло поворотное – 11, калькулятор - 22

	Физическая культура
	Спортивный зал: спортивные снаряды, ПК

	ПМ.01 Подготовительно-сварочные работы и контроль качества сварных швов после сварки.
	Лаборатория № 1: ПК, мультимедиа установка, верстак-11, станок заточной, станок сверлильный, станок для ковки «Ажур-м1», горн, станок токарный, пресс ручной,  кабина сварочная 12 шт., сварочные аппараты «Неон» 2 шт.,  сварочные аппараты «форсаж» 2 шт., баллон с газом аргон, баллон со смесью углекислоты, аппарат сварочный ВДМ на 4 поста, балластный реостат 4 шт.

	ПМ.02. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	

	ПМ.05. Газовая сварка (наплавка)
	

	Учебная практика 
	Мастерская «Слесарная мастерская»: ПК, мультимедиа установка, вестак-11, станок заточной, станок сверлильный, станок для ковки «Ажур-м1», горн, станок токарный, пресс ручной, 
Мастерская «Сварочная для сварки металлов»: ПК, мультимедиа установка, кабина сварочная 12 шт., сварочные аппараты «Неон» 2 шт., сварочные аппараты  «форсаж» 2 шт., баллон с газом аргон, баллон со смесью углекислоты, аппарат сварочный ВДМ на 4 поста, балластный реостат 4 шт.

	Производственная практика
	Договора с предприятиями: АО «Хорское», п. Хор; ООО «Даниловка», с. Ракитное; ООО «СХП Колос», с. Константиновка; ООО «Амурская Заря», с. Могилёвка; ИП Шабанова, п. Переяславка.



6.1.2.5. Оснащение баз практик
Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную и производственную практику.
Учебная практика реализуется в мастерских КГБ ПОУ ХАТ и предусматривает наличия оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, отвечающего потребностям отрасли и требованиям работодателей, в том числе оборудования и инструментов, используемых при проведении демонстрационного экзамена по компетенции «Сварочные производства».
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и даёт возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.
Рабочие места учебной практики представлены в таблице 7.
Таблица 7.
Рабочие места учебной практики
	Основной вид деятельности
	Параметры рабочих мест практики

	ВД.1. Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	1. Мастерская «Слесарная»:
- набор слесарных инструментов;
- набор измерительных инструментов;
- приспособления и вспомогательный инструмент;
- заготовки для выполнения слесарных работ;
- комплект противопожарных средств;
- инструкции и плакаты по безопасности труда и электробезопасности.
- рабочие места по количеству обучающихся;
Оборудование: станок сверлильный, столы слесарные с тисками, пресс – ножницы, электрощит.

	ВД.2. Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	2. Мастерская «Сварочная для сварки металлов»:
- рабочие места по количеству обучающихся;
- набор измерительных инструментов;
- приспособления;
- заготовки для выполнения сварочных работ.
Стенды практических работ
ВДМ-630 ЗС (№696) 4 пост 315А/32В, ВДМ-630 ЗС (№271) 4 пост 315А/32В.
Реостат балластный РБ-302 У2(ном. Ток 315 А), ВД-301, ВД-101, ТС-450, ТД-450.
Наждачный станок, рабочий стол сварщика, Верстак, вентиляция вытяжная, электрощит.

	ВД 3. Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением 
	


Производственная практика проходит концентрированно, на рабочих местах предприятий города Хабаровска и Хабаровского края: АО «Хорское», п. Хор; ООО «Даниловка», с. Ракитное Хабаровского района; ООО «СХП Колос», с. Константиновка, Хабаровского района; ООО «Амурская Заря», с. Могилёвка, района им Лазо; ИП Шабанова, п. Переяславка.
Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной практики соответствует содержанию профессиональной деятельности и даёт возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренных программой, с использованием современных технологий, материалов и оборудования.

[bookmark: _Hlk68082241][bookmark: _Toc160441362]6.2. Учебно-методическое обеспечение образовательной программы

6.2.1. Библиотечный фонд КГБ ПОУ ХАТ укомплектован печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю) из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль).
В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке.
Обучающимся обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит обновлению (при необходимости).
Образовательная программа обеспечиваться учебно-методической документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 
Самостоятельная работа обучающихся сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на ее выполнение. Реализация образовательной программы обеспечивается доступом каждого обучающегося к базам данных (аннотации рабочих программ реализуемых и реализованных дисциплин: режим доступа http://khorprofobr.edu.27.ru/?page=306) и библиотечным фондам, сформированным по полному перечню дисциплин.
Во время самостоятельной подготовки обучающиеся обеспечиваются доступом к сети Интернет.
Фонд дополнительной литературы, помимо учебной, включает официальные справочно-библиографические и периодические издания. Выписываются ведущие отечественные журналы, такие как: «Новости электротехники», «Сварщик» и др. 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся.
 
6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства. Перечень печатных и электронных образовательных и информационных ресурсов представлен в таблице 8 и 9.
Таблица 8 
Печатные образовательные ресурсы
	Циклы, дисциплины, предметы
	Наименование печатных и электронных образовательных и информационных ресурсов

	Общепрофессиональный цикл

	ОП.01 Основы инженерной графики
	Л.С. Васильева, Черчение (металлообработка), «Академия», 2019. Электронные издания (электронные ресурсы)
Форма доступа: http:// «Черчение».ru

	ОП.02 Основы электротехники
	М.В. Немцов, М.Л. Немцова, Электротехника и электроника, учебное пособие, изд-во «Академия», 2020.
К. Хромоин Электротехнические измерения: Учебное пособие / - 3-е изд., испр. и доп. - М.: Форум, НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 288 с. - (Профессиональное образование) ISBN 978-5-00091-183-9, режим доступа: http://znanium.com/catalog.php?bookinfo=538860
Книги и журналы по электротехнике и электронике [Электронный ресурс] - режим доступа http://www.masterelectronic.ru
Школа для электрика. Все секреты мастерства [Электронный ресурс] - режим доступа http://www.electrical.info/electrotechru

	ОП.03 Материаловедение
	С.А. Вогжанина, А.Ф. Иголкин, Материаловедение, учебное пособие, изд-во «Академия», 2020.
Электронные издания (электронные ресурсы) «Материаловедение». Форма доступа:  http://metalhandling.ru

	ОП.04 Допуски и технические измерения
	Киселев Д.И., Методические рекомендации по использованию электронного приложения «Допуски и технические измерения» в учебном процессе (для профессий, связанных с металлообработкой). — М.: Издательский центр «Академия», 2018. — 33 с.http://www.academia-moscow.ru/off-line/eor/methodical_support/eor_methodical/technical_measurements.pdf

	Профессиональный цикл

	Профессиональные модули

	ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	Б.Г. Маслов, А.П. Выборнов, Производство сварных конструкций, учебное пособие, изд-во «Академия», 2019
В.В. Овчинников, Контроль качества сварных соединений, Н учебное пособие, изд-во «Академия», 2020
В.В. Овчинников, Основы технологии сварки и сварочное оборудование (4-е изд), учебное пособие, изд-во «Академия», 2020
О.Н. Куликов, Охрана труда при производстве сварочных работ, (12-е изд.) учебное пособие, изд-во «Академия», 2020.

	ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	

	ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	



Электронные образовательные ресурсы
Электронные образовательные ресурсы представлены в таблице 9.
Таблица 9
Электронно-библиотечные системы и ресурсы
	Издательства
	Режим доступа

	Электронно-библиотечная система издательства «Лань» [Электронный ресурс]. – Санкт-Петербург, 2023.
	http://e.lanbook.com/

	Электронно-библиотечная система «Университетская библиотека онлайн [Электронный ресурс]. – Москва, 2023.
	http://biblioclub.ru/

	Электронно-библиотечная система Издательский центр «Академия» [Электронный ресурс]: сайт. – Москва, 2023.
	http://www.academia-moscow.ru/

	Электронная библиотечная система Издательства «Проспект Науки» [Электронный ресурс]. – Санкт-Петербург, 2023
	http://www.prospektnauki.ru/ebooks/index-usavm.php

	Электронная библиотека
	http://znanium.com/

	Электронные учебники большой список Интернет-ресурсов, 
	www.informika.ru

	Электронный учебник Материаловедение
	http://www.techliter.ru/load/uchebnirki_posobya_lekcii/materialovedenie /43 

	Электронные учебные материалы по электротехнике, МАНиГ
	http://www.shat.ru

	Общая электротехника и электроника: электронный учебник, Мордовский государственный университет
	http://toe.stf.mrsu.ru/demo_versia/

	Интернет-коллоквиум по электротехнике
	http://electro.hotmail.ru/

	Электрические машины: лекции и примеры решения задач
	http://window.edu.ru/window/library?p_rid=40524

	Электротехника и электроника: учебное пособие, 
	http://window.edu.ru/window/library?p_rid=40470

	Охрана труда
	http://truddoc.narod.ru/sbornic/transport/22.htm

	Библиотека сварщика
	http://www.motor-remont.ru/bibly.html 

	О сварке
	http://www.osvarke.com/defekt.html 

	Дуговая сварка и резка металлов
	http://electrosvarka.su/ 

	Стандарты по сварке
	http://www.gost-svarka.ru 


Перечень лицензионного программного обеспечения образовательной программы:
1. Office 365 для образования E1 
2. 7-Zip
3. MozillaFirefox
4. Opera
5. Google Chrome
6. Thunderbird
7. Adobe Acrobat Reader
8. Справочная Правовая Система Консультант Плюс
9. Справочно-правовая система "Гарант"
10. Kaspersky Endpoint Security для бизнеса - Стандартный Russian Edition

[bookmark: _Toc160441363]6.3. Практическая подготовка обучающихся
6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке квалифицированных рабочих, служащих, путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих.
6.3.2. КГБ ПОУ ХАТ самостоятельно проектирует реализацию образовательной программы и её отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие компоненты) в форме практической подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой профессии.
6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки:
реализуется при проведении практических и лабораторных занятий, всех видов практики и иных видов учебной деятельности;
предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных к реальным производственным;
включает в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью.
6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки организована на всех курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом образовательной программы.
6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных базах практики техникума, а также в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между КГБ ПОУ ХАТ и профильной организацией, осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы.
6.3.6. Результаты освоения образовательной программы оцениваются в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, организованных в форме демонстрационного экзамена.
[bookmark: _Hlk68082671]
[bookmark: _Toc103594008][bookmark: _Toc160441364]6.4. Организации воспитания обучающихся 
6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной ООП осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу программы воспитания и календарного плана воспитательной работы (приложение 3).
6.4.2. Программу воспитания и календарный план воспитательной работы КГБ ПОУ ХАТ разрабатывает и утверждает с учетом примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы.
6.4.3. В разработке программы воспитания и календарного плана воспитательной работы принимают участие советы обучающихся, советы родителей, представители работодателей.

[bookmark: _Toc160441365]6.5. Кадровые условиям реализации образовательной программы
6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками КГБ ПОУ ХАТ, имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее трех лет.
Квалификация педагогических работников Техникума отвечает квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках и профессиональных стандартах.
Педагогические работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, получать дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.
Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей, имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности 40. Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, в общем числе педагогических работников, реализующих программы профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 процентов.
Кадровое обеспечение образовательного процесса по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) представлено в таблице 10.
[bookmark: _Hlk68082695][bookmark: _Toc160441366]6.6. Финансовые условия реализации образовательной программы
6.6.1. Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы
Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной программы осуществляются в соответствии с Методикой определения нормативных затрат на оказание государственных услуг по реализации образовательных программ среднего профессионального образования по профессиям (специальностям) и укрупненным группам профессий (специальностей), утверждаемые Минпросвещения России ежегодно.
Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной политики».


Таблица 10.
Кадровое обеспечение профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки))

	Наименование дисциплины (модуля) в соответствии с учебным планом
	Ф.И.О. должность
	Образование
	Квалификационная категория
	Стаж работы (год)
	Повышение квалификации
	Стажировка

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	ОП.01 Основы инженерной графики
	Вецко Ирина Валерьевна, 1967
	Высшее
Инженер-механик
	Высшая 
	23 года
	27.08 – 28.08.2020 «Информационно-коммуникационные технологии» - 16 ч
30.03.21 ООО «Центр инновационного образования и воспитания» г. Саратов, «Обеспечение сан/эпидем требований к образовательным организациям согласно СП 2.4. 3640-20» - 36 ч.
18-23.04.22 ХКИРО «Выбор и эффективное использование форм организации учебного процесса как условие успешности обучающихся» - 36ч.
	03-07.23 ООО «РИМБУНАН ХИДЖАУ» тема «Горюче-смазочные материалы и экс жидкости» - 48 ч.

	ОП.03 Материаловедение
	
	
	
	
	
	

	ОП.04 Допуски и технические измерения
	
	
	
	
	
	

	ПМ.01 Выполнение подготовительных, сборочных операций перед сваркой и контроль сварных соединений
	
	
	
	
	
	

	ПМ.02 Выполнение ручной дуговой сварки (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом
	
	
	
	
	
	

	ПМ.03 Выполнение частично механизированной сварки (наплавки) плавлением
	
	
	
	
	
	

	ОП.02 Основы электротехники
	Овчинникова Елена Анатольевна. 1963
	Высшее. Учитель физики и математики
	Высшая 
	27 лет
	27.08.2020-28.08.2020 г. - 16 ч. «Информационно-коммуникационные технологии»
1-14.07.2023 ВШ «Охрана труда» т. оказание первой помощи пострадавшим на производстве, 16 ч.
	

	Учебная и производственная практика
	Акимов Дмитрий Сергеевич, 1984
	Среднее- специальное
Механик
	Соответствие занимаемой должности
Газосварщик 5 раз.
Электросварщик ручной сварки 5 раз
	13 лет
	18-23.04.22 ХКИРО «Выбор и эффективное использование форм организации учебного процесса как условие успешности обучающихся» - 36ч.
	11- 16.10.2021 – 48 часов. ООО «Хорская бурёнка». Современные подходы использования сварочного оборудования 



[bookmark: _Toc160441367]Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной итоговой аттестации 
7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО.
7.2. Выпускники, освоившие программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих, сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена.
Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации квалифицированного рабочего, служащего: сварщик.
7.3. Для государственной итоговой аттестации КГБ ПОУ ХАТ разработана программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы.
7.4. Оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания для демонстрационного экзамена, описание процедур и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки. 
Программа ГИА и оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 4.

[bookmark: _Toc160441368]Раздел 8. Разработчики  образовательной программы
Группа разработчиков
	ФИО
	Организация, должность

	Мысова Екатерина Ивановна
	КГБ ПОУ ХАТ, заместитель директора по учебной работе

	Залевская Сталина Владимировна
	КГБ ПОУ ХАТ, заведующая методическим центром

	Чуланова О.В.
	КГБ ПОУ ХАТ, председатель ПЦК, преподаватель

	Кайденко Д.С
	ООО «Римбунан Хиджау» МДФ, инженер-механик

	Вецко Ирина Валерьевна
	КГБ ПОУ ХАТ, преподаватель специальных дисциплин

	Акимов Дмитрий Сергеевич
	КГБ ПОУ ХАТ, мастер профессионального обучения

	Овчинникова Е.А. 
	КГБ ПОУ ХАТ, преподаватель



Методическая документация, определяющая содержание и организацию образовательного процесса представлена в приложениях к ОПОП.
[bookmark: _GoBack]Реализация ООП 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки)) осуществляется в КГБ ПОУ ХАТ на государственном языке Российской Федерации в период с 2025 по 2027 год.

