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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1. Место дисциплины в структуре основной образовательной программы: 
Учебная дисциплина ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ является обязательной частью общепрофессионального цикла образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС СПО по профессии 35.01.27 Мастер сельскохозяйственного производства
Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 02, ОК 05, ОК 07, ОК 09. 
1.2. Цель и планируемые результаты освоения дисциплины: 
В рамках программы учебной дисциплины обучающимися осваиваются умения и знания
	Код
ОК, ПК
	Умения
	Знания 

	ОК 02,
ОК 05,
ОК 07,
ОК 09.
ПК 1.1
ПК 1.2 
ПК 1.3
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 2.8
ЛР1-18
	определять задачи для поиска информации; определять необходимые источники информации; планировать процесс поиска; структурировать получаемую информацию; выделять наиболее значимое в перечне информации; оценивать практическую значимость результатов поиска; оформлять результаты поиска; грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном языке, проявлять толерантность в рабочем коллективе; соблюдать нормы экологической безопасности; определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по профессии; описывать значимость своей профессии; применять стандарты антикоррупционного поведения; применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать нормативно- техническую документацию по разборке и сборке, ремонту сельскохозяйственных машин и оборудования; использовать контрольно- измерительный инструмент для выявления неисправных узлов и механизмов; осуществлять выбор оборудования, оснастки для ремонта, восстановления узлов и механизмов сельскохозяйственных машин и оборудования; использовать оборудование, оснастку, контрольно-измерительный инструмент при ремонте, восстановлении деталей сельскохозяйственных машин и оборудования
	номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности; приемы структурирования информации; формат оформления результатов поиска информации; особенности социального и культурного контекста; правила оформления документов и построения устных сообщений; правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности; основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности; пути обеспечения ресурсосбережения: применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач; использовать современное программное обеспечение; технические характеристики, конструктивные особенности, назначение деталей; технические условия, методы и способы ремонта, восстановления узлов и механизмов сельскохозяйственных машин и оборудования; основные приемы слесарных работ по ремонту, восстановлению узлов и механизмов сельскохозяйственных машин и оборудования; назначение, конструктивные особенности, технические условия на восстановление деталей сельскохозяйственных машин и оборудования; методы контроля геометрических параметров деталей сельскохозяйственных машин и оборудования; основные приемы слесарных работ при восстановлении деталей сельскохозяйственных машин и оборудования; конструктивные особенности, назначение и взаимодействие узлов и механизмов сельскохозяйственных машин; требования нормативно-технической документации


В результате освоения учебной дисциплины обучающийся осваивает элементы личностных результатов реализации программы воспитания:
	Личностные результаты реализации программы воспитания (дескрипторы)
	Код 

	Осознающий себя гражданином и защитником великой страны
	ЛР 1

	Проявляющий активную гражданскую позицию, демонстрирующий приверженность принципам честности, порядочности, открытости, экономически активный и участвующий в студенческом и территориальном самоуправлении, в том числе на условиях добровольчества, продуктивно взаимодействующий и участвующий в деятельности общественных организаций
	ЛР 2

	Соблюдающий нормы правопорядка, следующий идеалам гражданского общества, обеспечения безопасности, прав и свобод граждан России. Лояльный к установкам и проявлениям представителей субкультур, отличающий их от групп с деструктивным и девиантным поведением. Демонстрирующий неприятие и предупреждающий социально опасное поведение окружающих
	ЛР 3

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к людям труда, осознающий ценность собственного труда. Стремящийся к формированию в сетевой среде личностно и профессионального конструктивного «цифрового следа»
	ЛР 4

	Демонстрирующий приверженность к родной культуре, исторической памяти на основе любви к Родине, родному народу, малой родине, принятию традиционных ценностей многонационального народа России
	ЛР 5

	Проявляющий уважение к людям старшего поколения и готовность к участию в социальной поддержке и волонтерских движениях
	ЛР 6

	Осознающий приоритетную ценность личности человека; уважающий собственную и чужую уникальность в различных ситуациях, во всех формах и видах деятельности.
	ЛР 7

	Проявляющий и демонстрирующий уважение к представителям различных этнокультурных, социальных, конфессиональных и иных групп. Сопричастный к сохранению, преумножению и трансляции культурных традиций и ценностей многонационального российского государства
	ЛР 8

	Соблюдающий и пропагандирующий правила здорового и безопасного образа жизни, спорта; предупреждающий либо преодолевающий зависимости от алкоголя, табака, психоактивных веществ, азартных игр и т.д. Сохраняющий психологическую устойчивость в ситуативно-сложных или стремительно меняющихся ситуациях
	ЛР 9

	Заботящийся о защите окружающей среды, собственной и чужой безопасности, в том числе цифровой
	ЛР 10

	Проявляющий уважение к эстетическим ценностям, обладающий основами эстетической культуры
	ЛР 11

	Принимающий семейные ценности, готовый к созданию семьи и воспитанию детей; демонстрирующий неприятие насилия в семье, ухода от родительской ответственности, отказа от отношений со своими детьми и их финансового содержания
	ЛР 12

	Личностные результаты реализации программы воспитания, определенные отраслевыми требованиями к деловым качествам личности

	Демонстрирующий готовность и способность вести диалог с другими людьми, достигать в нем взаимопонимания, находить общие цели и сотрудничать для их достижения в профессиональной деятельности
	ЛР 13

	Проявляющий сознательное отношение к непрерывному образованию как условию успешной профессиональной и общественной деятельности
	ЛР 14

	Проявляющий гражданское отношение к профессиональной деятельности как к возможности личного участия в решении общественных, государственных, общенациональных проблем
	ЛР 15

	Принимающий основы экологической культуры, соответствующей современному уровню экологического мышления, применяющий опыт экологически ориентированной рефлексивно-оценочной и практической деятельности в жизненных ситуациях и профессиональной деятельности
	ЛР 16

	Проявляющий ценностное отношение к культуре и искусству, к культуре речи и культуре поведения, к красоте и гармонии
	ЛР 17



2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Объем в часах

	Объем образовательной программы учебной дисциплины
	36

	в т. ч. в форме практической подготовки
	14

	в т. ч.:

	теоретическое обучение
	10

	лабораторные работы
	2

	практические занятия 
	12

	Самостоятельная работа 
	2

	Консультации 
	4

	Промежуточная аттестация в форме экзамена
	6



2.2 Тематический план

	Наименование разделов/тем
	Вид учебной работы
	Всего часов

	
	ТО
	ЛПЗ
	СР
	КР
	

	Раздел 1 Материаловедение
	8
	7
	1
	
	16

	Раздел 2. Слесарное дело
	2
	7
	1
	
	10

	Консультации 
	4
	
	
	
	4

	Экзамен
	
	
	
	6
	6

	Всего 
	14
	14
	2
	6
	36
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2.3. Содержание учебной дисциплины 
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала и формы организации деятельности обучающихся
	Объем часов
	Осваиваемые элементы компетенций 

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1 Материаловедение
	[bookmark: _GoBack]
	

	Тема 1.1 Строение и свойства металлов
	Понятие о металлах и сплавах. Кристаллические решетки металлов. Аллотропические превращения металлов. Типы связей. Кристаллизация металлов. Строение слитка. Основы теории сплавов. 
	2
	ОК 02, 05, 07, 09.
ПК 1.2 – 1.5,
ПК 2.8 ЛР1-17

	
	Лабораторное занятие 1. Изучение микроструктуры металлов и сплавов
	1
	

	
	Лабораторное занятие 2. Определение твердости, пластичности, удар ной вязкости металлов
	1
	

	Тема 1.2. Классификация металлических и неметаллических материалов
	Понятие о сплавах. Классификация металлов и сплавов. Основные равновесные диаграммы состояния двойных сплавов. Физические и механические свойства сплавов в равновесном состоянии. Диаграмма состояния железоуглеродистых сплавов в равновесном состоянии. Диаграмма состояния железоуглеродистых сплавов. Влияние легирующих элементов на равновесную структуру сталей. Неметаллические материалы. Их классификация. Связь между составом, строением и свойствами сплавов и неметаллических материалов.
	2
	ОК 02, 05, 07, 09. ПК 1.2 – 1.5,
ПК 2.8,
ЛР1-17

	
	Самостоятельная работа: подготовка к практическим занятиям
	2
	

	
	Практическое занятие 1: Сравнение свойств стали до и после закалки
	1
	

	
	Практическое занятие 2 Определение состава легированных сталей и чугуна
	1
	

	
	Практическое занятие 3: Изучение состава сплавов цветных металлов
	1
	

	Тема 1.3. Виды износа деталей и узлов.
	Изнашивание, его классификации. Виды трения. Смазочный материал. Механическое изнашивание, усталостное изнашивание, коррозионно- механическое изнашивание. Причины возникновения и способы снижения различных видов износа
	2
	ОК 02, 05, 07, 09.
ПК 1.2 – 1.5,
ПК 2.8, ЛР1-17

	
	Практическое занятие 4: Работа со справочниками и литературой по определению основных видов износа деталей и узлов
	2
	

	Тема 1.4 Смазочные материалы
	Назначение и классификация. Показатели качества масла. Масла, их классификация, маркировка и свойства. Классификация масел: Моторное, обкаточное, трансмиссионное, индустриальное, гидравлическое. Консистентные смазки: классификация, маркировка и свойства. Специальные жидкости: тормозные, амортизаторные, охлаждающие, смазочно-охлаждающие. Их назначение, маркировка и свойства.
	2
	ОК 02, 05, 07, 09.
ПК 1.2 – 1.5,
ПК 2.8, ЛР1-17

	Раздел 2. Слесарное дело
	
	

	Тема 2.1. Организация слесарных работ.
	Виды слесарных работ и технология их выполнения. Разметка плоскостная. Рубка металла. Правка металла. Гибка металла и труб. Резка металла. Опиливание металла. Слесарная обработка отверстий. Нарезание внутренней резьбы. Нарезание наружной резьбы. Шабрение. Распиливание и припасовка. Притирка и доводка. Клёпка. Пайка, лужение, склеивание. Оборудование, инструменты, контрольно-измерительные приборы, применяемые при выполнении слесарных работ
	2
	ОК 02, 05, 07, 09.
ПК 1.2 – 1.5,
ПК 2.8, ЛР1-17

	
	Самостоятельная работа: подготовка к практическим занятиям.
	2
	

	
	Практическое занятие 5: Выполнение слесарных работ по заданию преподавателя.
	7
	

	
	Консультации
	4
	

	Промежуточная аттестация Экзамен 
	6
	

	Всего:
	36
	





3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

3.1. Материально-техническое обеспечение
Для реализации программы учебной дисциплины должны быть предусмотрены следующие специальные помещения:
Кабинет «Материаловедение», оснащенный: рабочее место преподавателя; рабочие места обучающихся; комплект учебно-наглядных пособий «Материаловедение»; объемные модели металлической кристаллической решетки; образцы металлов (стали, чугуна, цветных металлов и сплавов); образцы неметаллических материалов; образцы смазочных материалов.
Техническое оснащение: компьютер с лицензионным программным обеспечением и свободно распространяемым программным обеспечением, в том числе отечественного производства; мультимедийный проектор.
Мастерские: Слесарная: рабочее место преподавателя; рабочие места обучающихся; наборы слесарного инструмента; наборы измерительных инструментов; станки (сверлильные, заточные, комбинированные и др.); средства индивидуальной защиты; расходный материал.
«Пункт технического обслуживания и ремонта»: 
Уборочно-моечный участок: пункт мойки; расходные материалы для мойки и ухода за техникой.
Диагностический участок: подъемник (смотровая яма); диагностическое оборудование; наборы инструмента.
Слесарно-механический участок: подъемник (смотровая яма); станок шиномонтажный; стенд для балансировки колес; компрессор (пневмолиния); стенд для мойки колес; оборудование для замены эксплуатационных жидкостей; наборы инструмента.
Участок подготовки машин и оборудования к хранению: комплекты оборудования по проведению работ по техническому обслуживанию и хранению тракторов, автомобилей и сельскохозяйственной техники
3.2. Информационное обеспечение реализации программы
3.2.1. Основные печатные и электронные издания
1. Бондаренко, Г. Г.  Материаловедение: учебник для среднего профессионального образования / Г. Г. Бондаренко, Т. А. Кабанова, В. В. Рыбалко; под редакцией Г. Г. Бондаренко. — 2-е изд. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 329 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-08682-9. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/490217 
2. Материаловедение для транспортного машиностроения: учебное пособие для спо / Э. Р. Галимов, Л. В. Тарасенко, М. В. Унчикова, А. Л. Абдуллин. — 2-е изд., стер. — Санкт-Петербург: Лань, 2022. — 444 с. — ISBN 978-5-8114-8955-8. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/185923 .
3. Плошкин, В. В.  Материаловедение: учебник для среднего профессионального образования / В. В. Плошкин. — 3-е изд., перераб. и доп. — Москва: Издательство Юрайт, 2022. — 408 с. — (Профессиональное образование). — ISBN 978-5-534-15697-3. — Текст: электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/509460 
4. Радченко, М. В. Электротехническое материаловедение: учебник для спо / М. В. Радченко. — Санкт-Петербург: Лань, 2022. — 116 с. — ISBN 978-5-8114-9417-0. — Текст : электронный // Лань : электронно-библиотечная система. — URL: https://e.lanbook.com/book/233195 .
3.2.2. Дополнительные источники 
1. Соколова Е.Н., Борисова А.О., Давыденко Л.В. Материаловедение. Лабораторный практикум – М.: ОИЦ «Академия», 2017
2.  Черепахин А.А. Материаловедение – М.: ОИЦ «Академия», 2018.
3.  Вологжанин С.А., Иголкин А.Ф. Материаловедение – М.: ОИЦ» Академия», 2018.
4. С.П. Баженов, Б.Н. Казьмин, С.В. Носов «Основы ремонта и эксплуатации автомобилей и тракторов –М: «Академия»,2015г. 
5. Общий курс слесарного дела Автор: Покровский Б.С., Евстигнеев Н.А. Издательство: Академия: 2017г., 80с.
6. Варнаков В.В. Технический сервис машин с/х назначения-М.: «Агропром Издат», 2015г. 
7. Ю.П. Чижов «Электрооборудование автомобилей и тракторов» М: Академия,2015 г. 
8. Н. Н. Бычков и др. «Шасси и оборудование трактора» М.Академия,2016 г. 
9. А.Н. Батищев Справочник мастера по ТО и ремонту МТП М. «Академия»,2014г. 
10. Овчинников В.В. Основы материаловедения для сварщиков. Электронный учебно-методический комплекс. – М.: ОИЦ «Академия-Медиа», 2017. - http://academia-moscow.ru/catalogue/5411/343856/
11. Овчинников В.В. Ручная дуговая сварка (наплавка, резка) плавящимся покрытым электродом. Электронный учебно-методический комплекс. – М.: ОИЦ «Академия-Медиа», 2017
12. Черепахин А.А. и др. Материаловедение. Электронный учебно-методический комплекс. – М.: ОИЦ «Академия-Медиа», 2017 – http://academia-moscow.ru/catalogue/5411/346978/
3.2.3 Электронные издания (электронные ресурсы)
1. «Слесарные работы», «Материаловедение». Форма доступа: http://metalhandling.ru
2. Общий курс слесарного дела: Учебное пособие / Карпицкий В.Р., - 2-е изд. - М.:НИЦ ИНФРА-М, Нов. знание, 2016. - 400 с.: 60x90 1/16. - (Среднее профессиональное образование) (Переплёт 7БЦ) ISBN 978-5-16-004755-3http://znanium.com/bookread2.php?book=553785
3.3. Организация образовательного процесса
Реализация программы учебной дисциплины ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ предусматривает выполнение обучающимися заданий для практических занятий, самостоятельной работы с использованием персонального компьютера с лицензионным программным обеспечением и с подключением к информационно-телекоммуникационной сети «Интернет».
По учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ самостоятельная работа, направленная на закрепление знаний, освоение умений, формирование общих и профессиональных компетенций обучающихся. Самостоятельная работа сопровождается методическим обеспечением и обоснованием времени, затрачиваемого на её выполнение. В процессе самостоятельной работы предусматривается работа над учебным материалом в виде доработки и оформления презентаций.
Текущий контроль знаний и умений осуществляется в форме различных видов опросов на занятиях и во время проведения практических занятий, контрольных. Текущий контроль освоенных умений осуществляется в виде экспертной оценки результатов выполнения практических работ и заданий самостоятельной работе. 
Промежуточная аттестация обучающихся осуществляется в рамках освоения общепрофессионального цикла в соответствии с фондами оценочных средств, позволяющими оценить достижение запланированных результатов обучения. Завершается освоение программы экзаменом, включающем как оценку теоретических знаний, так и практических умений. 
3.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Реализация программы учебной дисциплины обеспечивается педагогическими работниками техникума, имеющие высшее техническое образование и высшую квалификационную категорию. Деятельность педагога связана с направленностью реализуемой учебной дисциплины (имеющих стаж работы в данной профессиональной области более 10 лет). 
Квалификация педагогических работников техникума отвечает квалификационным требованиям, указанным в профессиональных стандартах «Педагог профессионального обучения, профессионального образования и дополнительного профессионального образования». 
Педагогические работники получают дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации, в том числе в форме стажировки в организациях, не реже 1 раза в 3 года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

	Результаты обучения
	Критерии оценки 
	Методы оценки

	Перечень знаний, осваиваемых в рамках дисциплины:

	основные виды конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов;  особенности строения металлов и сплавов; основные сведения о назначении и свойствах металлов и сплавов, о технологии их производства; виды обработки металлов и сплавов; виды слесарных работ; правила выбора и применения инструментов; последовательность слесарных операций; приемы выполнения общеслесарных работ; требования к качеству обработки деталей; виды износа деталей и узлов; свойства смазочных материалов
	- обучающийся демонстрирует знание основных видов конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов; знает особенности строения металлов и сплавов; знает основные сведения о назначении и свойствах металлов и сплавов, о технологии их производства;
- демонстрирует знание: правил выбора и применения инструментов; последовательность слесарных операций; приемов выполнения общеслесарных работ; требований к качеству обработки деталей; видов износа деталей и узлов; свойств смазочных материалов.
	- устный опрос; тестирование;
- оценка результатов работы обучающихся на практических занятиях;
- контрольная работа.

	Перечень умений, осваиваемых в рамках дисциплины:

	–	выполнять производственные работы с учетом характеристик металлов и сплавов; выполнять общеслесарные работы: разметку, рубку, правку, гибку, резку, опиливание, шабрение металла, сверление, зенкование и развертывание отверстий, клепку, пайку, лужение и склеивание, нарезание резьбы; подбирать материалы и выполнять смазку деталей и узлов.
	- определяет правильность выбора конструкционных материалов, применяемых в профессиональной деятельности;
- выполняет общеслесарные работы; 
- подбирает материалы и выполняет смазку деталей и узлов.
	- оценка результатов выполнения практических работ, тестирования 



5. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
5.1 Область применения
Контрольно – оценочные средства (далее - КОС) предназначены для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной дисциплины ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ по профессии 35.01.27. Мастер сельскохозяйственного производства
КОС включает контрольные материалы для проведения текущего контроля, и промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета. 
В результате освоения учебной дисциплины ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ обучающийся должен обладать предусмотренными ФГОС следующими умениями, знаниями, которые формируют общие и профессиональные компетенции: 
Сводные данные об объектах оценивания, основных показателях оценки, типах заданий, формах аттестации
	Код и наименование компетенций
	Показатели оценки результата и их критерии
	Форма контроля и оценивания

	У1- выполнять производственные работы с учетом характеристик металлов и сплавов;
	выбор и выполнение производственных работ с учетом характеристик металлов и сплавов;
	Контрольные работы №№1,2,3
Экзамен

	У2- выполнять общеслесарные работы: разметку, рубку, правку, гибку, резку, опиливание, шабрение металла, сверление, зенкование и развертывание отверстий, клепку, пайку, лужение и склеивание, нарезание резьбы;
	выбор видов слесарных работ, последовательности операций, приемов выполнения общеслесарных работ
	

	У3- подбирать материалы и выполнять смазку деталей и узлов;
	подбор материалов и выполнение смазки деталей и узлов;
	

	З1- основные виды конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов;
	выбор основных видов конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов;
	Контрольные работы №№1,2,3
Экзамен

	З2- особенности строения металлов и сплавов;
	определение особенностей строения металлов и сплавов
	

	З3- основные сведения о назначении и свойствах металлов и их сплавов, о технологии их производства;
	определение металлов и сплавов по свойствам, назначению и технологии производства
	

	З4- виды обработки металлов и сплавов;
	выбор видов обработки металлов и сплавов;
	

	З5- виды слесарных работ;
	знание видов слесарных работ, последовательность слесарных операций, приемы выполнения общеслесарных работ 
	


5.1.2. Описание процедуры оценки и системы оценивания результатов освоения программы учебной дисциплины
Текущий контроль является одной из форм оценки результатов учебной деятельности обучающихся очной формы. Одной из форм ее проведения при освоении ППКРС является КОНТРОЛЬНАЯ РАБОТА.
Промежуточная аттестация проводится в форме экзамена предназначена для контроля и оценки результатов освоения общепрофессиональной дисциплины: ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ по профессии 35.01.27 Мастер сельскохозяйственного производства
Основной целью экзамена является оценка умений и знаний. Оценка уровня освоения учебной дисциплины предусматривает использование рейтинговой системы оценивания.
5.1.3. Инструменты оценки результатов освоения программы учебной дисциплины
Кодификатор требований
	Результаты обучения (освоенные умения, усвоенные знания)
	Наименование раздела и темы
	Текущий контроль
	Промежуточная аттестация

	
	
	Наименование КОС

	У1- выполнять производственные работы с учетом характеристик металлов и сплавов;
	Темы 1.2-2.1;2.4 -2.7 
	КР №1,2,3
	Экзамен

	У2- выполнять общеслесарные работы: разметку, рубку, правку, гибку, резку, опиливание, шабрение металла, сверление, зенкование и развертывание отверстий, клепку, пайку, лужение и склеивание, нарезание резьбы;
	Темы 1.2; 2.5-2.6 
	КР №1,2,3
	

	У3- подбирать материалы и выполнять смазку деталей и узлов;
	Темы 2.7;3.1 
	КР №1,2,3
	

	З1- основные виды конструкционных и сырьевых, металлических и неметаллических материалов;
	Темы 2.1; 2.4 -2.7;3.1; 4.1-4.2; 5.1 
	КР №1,2,3
	

	З2- особенности строения металлов и сплавов;
	Темы 2.2-2.5;2.7; 3.1; 4.1-4.2; 5.1 
	КР №1,2,3
	

	З3- основные сведения о назначении и свойствах металлов и их сплавов, о технологии их производства;
	Темы 1.1; 2.2 - 2.4; 4.1-4.2; 5.1 
	КР №1,2,3
	

	З4- виды обработки металлов и сплавов;
	Темы 1.1-1.2;2.5 - 2.7; 3.1; 4.1-4.2; 5.1 
	КР №1,2,3
	

	З5- виды слесарных работ;
	Тема 1.2. 
	КР №1,2,3
	


5.2. Оценочные материалы для текущего (тематического) контроля
Контрольная работа № 1
1 вариант
Инструкция к заданию: отметить три правильных ответа
1 Укажите инструменты, применяемые при плоскостной разметке:
а) чертилка      б) шабер      в) кернер     г) угольник     д) напильник     е) зубило
2 Процесс зачистки торцевых поверхностей под шайбы, упорные кольца, гайки называют:
а) зенкованием     б) цекованием     в) развертыванием     г) сверлением     
3 Какой вид профиля имеет метрическая резьба:
а) 45о            б) 55о           в) 60о                 г) 50о
4 Для чего служит личной напильник?
а) для чистового опиливания    б) для грубого опиливания    в) для окончательной отделки
5Указать элементы спирального сверла (рис.1).
А – ленточка   Б- лапка   В –шейка   Г –квадрат   Д – хвостовик   Е - режущая часть Ж – канавка   З - рабочая часть    И - режущая кромка
[image: ]               Рис.1
6 Расшифруйте обозначение резьбы: М24х2
7 Чистовое шабрение заканчивают при следующих числах пятен на поверхности: 
а) 4-6            б) 8-16          в) 20-25
8 Укажите рекомендуемые углы заострения зубила для некоторых материалов 
(1 -700,       2- 60 0,       3- 45 0,       4- 35 0):
а) для мягких материалов (медь, латунь) - ____ б) для материалов средней твердости (сталь) - ____ в) для твердых материалов (твердая сталь, бронза, чугун) - ____ г) для алюминиевых сплавов - ____ 
9 Определить конструкции плашек (см. рис. 2). 
1. плашка круглая разрезная - ____
2. плашка круглая цельная - ____
3. плашки призматические раздвижные - ____
4. плашки резьбонакатные - ____
[image: ]Рис.2
2 вариант
1 . Указать каждое из изображенных на рис. 1 (а, б, в, г, д, е, ж) разметочных приспособлений:
5. регулируемая прокладка - ____ 2 установочный угольник - ____ 3. поворотное приспособление - ____ 4. призма и струбцина - ____ 5. клиновидная подкладка - ____ 6. домкрат - ____
[image: ]Рис. 1
2 Инструкция к заданию: отметить один правильный ответ
Процесс образования отверстий в сплошном материале режущим инструментом называют:
а) зенкованием     б) цекованием     в) развертыванием     г) сверлением     
3 Укажите виды насечек (рис.2)
1. рашпильная______ 2 одинарная ______ 3 двойная______ 4 дуговая ______  
[image: ]Рис. 2
4 Укажите элементы резьбы:
а) прямоугольная     б) шаг    в) внутренний диаметр     г) метрическая
5 Определить основные элементы цельной развертки (рис.3).  [image: ]            Рис.3
А –хвостовик ________ Б - рабочая часть ____________ В - квадрат_______ Г - режущая кромка _______ Д - шейка ______ Е -калибрующая часть__________
6 Какое из перечисленных обозначений резьб относится к стержню:
а) М56х1,5 -6g                    б) М56х1,5 -6Н
7 Черновое шабрение заканчивают при следующих числах пятен на поверхности: 
а) 4-6            б) 8-16          в) 20-25
8 Определить назначение режущего инструмента, применяемого для рубки металла: 
1 - слесарное зубило _____	2 – крейцмейсель _____3 - канавочник _____
А) вырубание смазочных канавок вкладышах подшипников Б) вырубание узких канавок или использование перед применением зубила В) рубка или разрубание металла в холодном состоянии Д) вырубание профильных канавок специального назначения
9 Дайте определение метчиков одного комплекта.
А - черновой ___________Б – средний ___________В - чистовой___________   
1. имеет две риски на хвостовике
имеет большую заборную часть (6-8 витков) и срезанную нарезку на калибрующей части
2. имеет три риски на хвостовике
имеет заборную часть (3-4 витка) и более полную нарезку на калибрующей части
3. имеет одну риску на хвостовике
имеет незначительную заборную часть (1,5-2 витка) и полный профиль резьбы на калибрующей части
Критерии оценивания: Все задания выполнены – 5 баллов; Выполнено 8-7 заданий – 4 балла; Выполнено 6 заданий – 3 балла; Выполнено 5 заданий – 2 балла; Выполнено 4-3 задания – 1 балл; Выполнено 2-0 заданий – 0 баллов
Эталон ответов
	1 вариант: 1)а, в, г; 2)Б; 3)В; 4)А; 5)Б; 6)Метрическая резьба, Наружный диаметр 24 мм, Шаг 2мм; 7)В; 8)3-а  2-б  1-в  4-г; 9)2-а    3-б  1-в;
	2 вариант: 1)1-а   2-ж   3-е, д   4-в 5-б    6-г; 2)Г; 3)1 - г    2 - б    3 - в    4 – а;   4)б, в; 5)L1-б     L2-г     L3-е     L4-д    L5-а     L6-в; 6)Б; 7)А; 8)1-в   2- б    3-а; 9)3-а       1-б     2-в;


Контрольная работа№2
1вариант
1 Расшифруйте марку чугуна СЧ 18-36.
2 Дайте расшифровку марки стали 30ХГСА 
3 Укажите химический состав цветного сплава БрАЖН10-4-4
4 Укажите вид термической обработки: Применяется для инструментов, от которых требуется высокая твердость поверхностного слоя в сочетании с вязкой сердцевиной.
5 Инструкция к заданию: отметить два правильных ответа.
По виду исходного сырья топливо делят:
а) нефтяное     б) углеводородное    в) жидкое    г) альтернативное
6 По приведенной характеристике, укажите марку бензина:
Неэтилированный, с октановым числом, определенным по моторному методу, - не менее 82,5, по исследовательскому методу –не менее 91. Содержание тетраэтилсвинца в бензине – не более 0,013 г/дм3, концентрация фактических смол не более 5 мг на 100см, серы - не более 0,1%. Индукционный период на месте производства составляет не менее 900 мин. Водорастворимые кислоты и щелочи отсутствуют. Плотность при 20оС не нормируется, но определение обязательно.
7 Расшифруйте марку моторного масла М-10Г2к.
8 Инструкция к заданию: отметить один правильный ответ
Укажите марку пластической смазки, которую используют для смазывания тяжело нагруженных шестеренных редукторов, работающих в интервале температур -30-+100оС:
а) ЦИАТИМ-208    б) ЦИАТИМ-202     в) ВНИИНП-257    г) ЦИАТИМ-205     д) ЦИАТИМ-203
9 Инструкция к заданию: отметить один правильный ответ
Выберите требования, предъявляемые к пластическим смазкам:
а) иметь по возможности более низкую температуру застывания (до 60оС; б) иметь температуру кипения выше максимальной температуры нагрева жидкости в тормозном приводе (примерно 120-130оС), чтобы не допустить образования паровых пробок в гидравлической системе и потерь жидкости вследствие испарения; в) иметь хорошую химическую и физическую стабильность; г) разделять трущиеся детали прочной смазочной пленкой для уменьшения износов и потерь на трение
10 Инструкция к заданию: отметить один правильный ответ
Укажите группу масла, в котором количество присадок составляет 4-7%:
а) А       б) Б       в) В       г) Г       д) Д       е) Е
2 вариант
1 Расшифруйте марку чугуна СЧ 20.
2 Дайте расшифровку марки стали 09Х15Н8Ю
3 Укажите химический состав цветного сплава БрОФ10-1
4 Укажите вид термической обработки: Нагрев стали до заданной температуры, выдержка при достигнутой температуре и последующее медленное охлаждение, в результате чего сталь получает устойчивую структуру, свободную от остаточных напряжений.
5 Инструкция к заданию: отметить два правильных ответа
По виду двигателя топлива делят:
а) нефтяное   б) углеводородное   в) жидкое   г) альтернативное   д) бензины   е) дизельное топливо
6 По приведенной характеристике, укажите марку бензина: Неэтилированный, октановое число, определяемое по моторному методу, составляет не менее 85, по исследовательскому методу –не менее 95. Содержание тетраэтилсвинца в бензине – не более 0,013 г/дм3, серы –не более 0,1%, а концентрация фактических смол в 100см3- не более 5 мг (на месте потребления) Индукционный период на месте производства составляет не менее 900 мин. Водорастворимые кислоты и щелочи отсутствуют. Цвет бледно-желтый.
7 Расшифруйте марку моторного масла М-14Г2. 
8 Инструкция к заданию: отметить один правильный ответ
Укажите марку пластической смазки, которую используют для смазывания шарикоподшипников и маломощных зубчатых передач, работающих в интервале температур -60-+150оС:
а) ЦИАТИМ-208   б) ЦИАТИМ-202   в) ВНИИНП-257   г) ЦИАТИМ-205   д) ЦИАТИМ-203
9 Инструкция к заданию: отметить два правильных ответа
Выберите требования, предъявляемые к амортизационным жидкостям:
а) иметь по возможности более низкую температуру застывания (до 60оС); б) иметь температуру кипения выше максимальной температуры нагрева жидкости в тормозном приводе (примерно 120-130оС), чтобы не допустить образования паровых пробок в гидравлической системе и потерь жидкости вследствие испарения; в) иметь хорошую химическую и физическую стабильность; г) разделять трущиеся детали прочной смазочной пленкой для уменьшения износов и потерь на трение
10 Инструкция к заданию: отметить один правильный ответ
Укажите группу масла, в котором количество присадок составляет 7-12%:
а) А       б) Б       в) В       г) Г       д) Д       е) Е
Критерии оценивания: Все задания выполнены – 5 баллов; Выполнено 9-8 заданий – 4 балла; Выполнено 7-6 заданий – 3 балла; Выполнено 5 заданий – 2 балла; Выполнено 4-3 задания – 1 балл; Выполнено 2-0 заданий – 0 баллов
Эталоны ответов 
1 вариант
1. Серый чугун18- предел прочности при растяжении (кГ/мм2);
36- предел прочности при изгибе (кГ/мм2).
2. 0,3%-углерода, по 1% хрома, марганца, кремния, среднелегированная, высококачественная сталь.
3. бронза 10%-алюминия, по 4%-железа, никеля, 82%-меди.4. Закалка с самоотпуском
5. а, г6. АИ-91
7. «М» - моторное масло, 10- уровень кинематической вязкости при температуре 1000 С, мм2/с, Г2- масло по эксплуатационным свойствам относится к группе Г2, к- масло предназначено для двигателей типа «КамАЗ»
8. а9. Д10. в
2 вариант
1. Серый чугун с пределом прочности при растяжении 20кгс/мм2.
2. 0,09%-углерода, 15%-хрома, 8%-никеля, 1%-алюминия, высоколегированная сталь.
3. бронза 10%-олово, 1%-фосфора, 89%-меди.4. Отжиг5. д, е6. АИ-95
7. «М» - моторное масло, 14- уровень кинематической вязкости при температуре 1000С, мм2/с, Г2- масло по эксплуатационным свойствам относится к группе Г2 
8. в9. а, в10. г
5.3. Оценочные материалы для дифференцированного зачета
1 вариант
Задание №1 Составьте технологическую карту на изготовление детали гайка-барашек рис 1.
Исходные данные. Гайка - барашек – поковка.
[image: ]Рис.1
	№ пп
	Последовательность выполнения работ
	Оборудование, инструмент, приспособления.

	
	
	


и т.д.
Задание №2 Составьте кластер «Способы изготовления заготовок литьем»
Задание №3 Соотнесите и запишите букву и цифру правильного ответа:
	1
	волочение
	а
	металлу ударами инструментов придают требуемую внешнюю форму

	2
	прокатка
	б
	протягивание обрабатываемой заготовки через отверстие

	3
	ковка
	в
	слитки металла обжимаются между вращающимися в разные стороны цилиндрами


2 вариант
Задание №1 Составьте технологическую карту на изготовление детали гайка рис 2.
Исходные данные. Гайка – после токарной обработки.
[image: ]


Рис.2


	№ пп
	Последовательность выполнения работ
	Оборудование, инструмент, приспособления.

	1
	
	


и т. д
Задание №2 Составьте схему «Последовательность операций изготовления отливок»
Задание №3 Соотнесите и запишите букву и цифру правильного ответа:
	1
	волочение
	а
	металл, заключенный в замкнутую форму, выдавливается через отверстие меньшей площади, чем площадь сечения исходного материала 

	2
	прессование
	б
	получение готовых изделий при помощи металлических форм, очертания которых соответствуют конфигурации изготовляемых изделий 

	3
	штамповка
	в
	протягивание обрабатываемой заготовки через отверстие 


Эталоны ответов
1 вариант
1.
	№ пп
	Последовательность выполнения работ
	Оборудование, инструмент, приспособления.

	1
	Разметить контур гайки-барашка по чертежу и центр отверстия под резьбу зажимного винта.
	Кернер, молоток, тиски слесарные, циркуль.

	2
	Просверлить отверстие под резьбу прижимного винта.
	Станок сверлильный, сверло, втулка переходная или патрон сверлильный.

	3
	Нарезать резьбу в гайке барашке под зажимной винт.
	Метчики, вороток, тиски слесарные.

	4
	Опилить поверхность гайки-барашка по чертежу.
	Напильники драчевый и личной плоские, тиски слесарные.

	5
	Закалить и опустить поверхности до твердости HRCэ 40…45.
	Печи, ванны, прибор Роквелла.

	6
	Зачистить поверхности после термической обработки и обезжирить.
	Щетка механическая вращающаяся.


3. 1)б, 2)в, 3)а
2 вариант
	№ пп
	Последовательность выполнения работ
	Оборудование, инструмент, приспособления.

	1
	Обточить торцевую поверхность заготовки.
	Станок токарный, патрон трехкулачковый, резец подрезной.

	2
	Обточить боковую поверхность заготовки по размерам чертежа с припуском 1 мм на сторону.
	Резец проходной.  

	3
	Просверлить отверстие под резьбу.
	Патрон сверлильный, сверло.

	4
	Отрезать заготовку от прутка.
	Резец отрезной.

	5
	Опилить лыски на боковых поверхностях.
	Напильник плоский личной, тиски слесарные, нагубники, штангенциркуль.

	6
	Нарезать внутреннюю резьбу на гайке
	Плашка круглая, вороток, тиски слесарные, нагубники.

	7
	Закалить и опустить поверхности до твердости HRCэ 32…38.
	Печи, ванны, прибор Роквелла.

	8
	Зачистить поверхности после термической обработки и обезжирить.
	Щетка механическая вращающаяся.


3. 1)в, 2)а, 3)б
Критерии оценивания: Все задания выполнены – 3 балла; Выполнено 2 задания – 2 балла; Выполнено 1 задание – 1 балл
5.3. Оценочные материалы промежуточной аттестации
Демоверсия экзаменационных билетов
	Билет № 1
1. Виды и назначение разметок (определение, инструменты, приспособления, приемы).
2. Физические свойства металлов.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения разрезания труб труборезом.

	Билет № 2
4. Сущность и назначение слесарной рубки (определение, инструменты, приспособления, приемы).
1. Химические свойства металлов.
2. Практическое задание. Описать технологию выполнения опиливания плоских поверхностей.

	Билет № 3
1. Инструменты для плоскостной разметки.
2. Технологические свойства металлов.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения опиливания сопряженных плоских поверхностей под углом.

	Билет № 4
1. Инструменты для пространственной разметки.
2. Механические свойства металлов.
3. Практическое задание. Описать технологию нарезания резьбы в сквозных отверстиях.

	Билет № 5
1. Инструменты для рубки.
2. Классификация чугунов.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения склепывания деталей с образованием потайной замыкающей головки.

	Билет № 6
1. Сущность и назначение опиливания металла (определение, инструменты, приспособления, приемы).
2. Классификация сталей.
3. Практическое задание. Описать технологию гибки двойного угольника из полосового металла.

	Билет № 7
1. Виды и классификация заклепочных соединений.
2. Азотирование металла.
3. Практическое задание. Описать технологию накернивания рисок на плоскости.

	Билет № 8
1. Приемы резания металла ручными ножницами. 
2. Классификация топлив.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения гибки трубы с помощью трубогиба.

	Билет № 9
1. Элементы резьб.
2. Закалка и способы закалки.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения разрезания ножовкой трубы.

	Билет № 10
1. Напильники и их классификация.
2. Виды термической обработки.
3. Практическое задание. Описать технология выполнения опиливания криволинейных поверхностей.

	Билет № 11
1. Приемы резания металла ножовкой.
2. Моторные масла (классификация, маркировка и применение).
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения рубки полосового металла в тисках.

	Билет № 12
1. Сущность и назначение склеивания (определение, инструменты, приспособления, приемы).
2. Медь и ее сплавы (маркировка, применение).
3. Практическое задание. Описать технологию срубания слоя металла на широкой плоскости поверхности.

	Билет № 13
1. Сущность и назначение развертывания, инструмент.
2. Углеродистые стали (маркировка, применение).
3. Практическое задание. Описать технология выполнения опиливания вогнутых поверхностей.

	Билет № 14
1. Дефекты при нарезании резьбы и меры их предупреждения.
2. Основные способы закалки стали.
3. Практическое задание. Описать последовательности разметки центра с помощью центроискателя-угольника.

	Билет № 15
1. Сверла, их виды и назначение.
2. Цементация металла (определение, виды, применение).
3. Практическое задание. Описать технологию гибки полосового металла в кольцо.

	Билет № 16
1. Инструменты для нарезания наружной резьбы.
2. Коррозия металлов (определение, виды, меры предупреждения).
3. Практическое задание. Описать алгоритм разметки окружностей и деление их на части.

	Билет № 17
1. Инструменты для нарезания внутренней резьбы.
2. Абразивные материалы, их виды.
3. Практическое задание. Описать технологию нахождения центра отверстия с помощью раздвижного центроискателя.

	Билет № 18
1. Сущность и назначение зенкования.
2. Легированные стали (классификация, маркировка, применение).
3. Практическое задание. Описать технологию порядка выполнения опиливания параллельных плоских поверхностей.

	Билет № 19
1. Гибка труб в горячем состоянии.
2. Правила при охлаждении закаливаемых деталей.
3. Практическое задание. Описать технологию нарезания резьбы в глухих отверстиях.

	Билет № 20
1. Гибка труб в холодном состоянии.
2. Изоляционные, прокладочные уплотнительные и набивочные материалы (маркировка, применение).
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения склепывания деталей с образованием полукруглой замыкающей головки.

	Билет № 21
1. Инструменты и приспособления для правки металла.
2. Пластические смазки (маркировка, применение).
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения резания металла рычажными ножницами.

	Билет № 22
1. Инструменты и приспособления для ручной клепки.
2. Влияние примесей на свойства чугуна.
3. Практическое задание. Описать технологию правки круглого металла.

	Билет № 23
1. Сущность и назначение шабрения.
2. Маркировка легированных сталей.
3. Практическое задание. Описать технологию зенкования отверстий.

	Билет № 24
1. Сущность и назначение зенкерования.
2. Однофазовые структурные составляющие сплавов железо-углерод.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения плоскостной разметки заготовок и деталей.

	Билет № 25
1. Сущность и назначение правки и рихтовки металла.
2. Видов износа деталей и узлов машин и механизмов, и меры их предохранения.
3. Практическое задание. Описать технологию выполнения разрезания круглого или квадратного пруткового материала ножовкой.


5.4. Перечень учебных проектов 
	Тема проекта
	Форма проекта

	Внутреннее строение металлов и сплавов. Процесс кристаллизации.
	Презентация, таблица. 

	Технологические пробы.
	

	Основные способы получения чугуна. Основные способы получения стали. Влияние легирующих компонентов на свойства стали.
	Презентация

	Нагрев стали при термической обработке. Дефекты и брак при термической обработке. Способы борьбы с коррозией
	

	Характеристика современных абразивных материалов
	Презентация, таблица. 


5.4 Задания для проведения текущего контроля (многоуровневые)
Раздел 1 Материаловедение 
Тест № 1 по теме 1.1 Металловедение 
1 уровень (правильный ответ 0,5 балла)
1. Верно ли утверждение, что к цветным металлам и образованных из них сплавов относится сталь и чугун? 
а) да б) нет 
2. В каком из перечней перечислены механические свойства металлов? 
а) плотность, температура плавления, цвет б) спекаемость, свариваемость, штампуемость в) прочность, твердость, пластичность, упругость 
2 уровень (правильный ответ 0,5 балла)
3. На какие группы подразделяются твердые тела в зависимости от их внутреннего строения 
а) аморфные и кристаллические б) легкоплавкие и тугоплавкие д) черные и цветные
4. От чего зависят свойства металлов, с точки зрения их внутреннего строения? 
а) от химического состава б) от типа кристаллической решетки в) от количества компонентов. 
5. Макроскопический анализ материалов позволяет определить: 
а) химический состав б) механические свойства 
в) форму и размер зерен, макродефекты, макрохимическую неоднородность
6. Прочность – это способность материала 
а) Сопротивляться действию внешних сил без разрушения б) Восстанавливать первоначальную форму после снятия нагрузки в) Сопротивляться проникновению более твердого материала 
7.Какой из индентеров применяется при определении твердости методом Виккерса? 
а) Закаленный шарик ø 10 мм б) Алмазная пирамида с углом между диагоналями 136 º в) Алмазный конус с углом при вершине 120º 
8. Упругость – это способность материала
а) выдерживать нагрузки не разрушаясь б) изменять свою форму при приложении внешних нагрузок не разрушаясь в) изменять свою форму под действием внешней нагрузки и восстанавливать ее после снятия 
3 уровень (правильный ответ 0,5 балла)
9. Какой из способов исследования материалов применяют для выявления внутренних дефектов? 
а) рентгеновский б) по излому в) электронный микроскоп г) магнитный метод 
10. Дополните описание определения твердости методом Роквелла: 
В качестве индентора используют ____1____ при испытании ___2___ 
материалов и ____3____ при испытании ____4____материалов 
а) 1- алмазный конус, 2 – твердых, 3- стальной закаленный шарик, 4 – мягких б) 1- алмазную пирамиду, 2 – твердых, 3- стальной шарик, 4 – мягких в) 1- алмазный конус, 2 – мягких; 3- стальной закаленный, 4 - твердых
11. Какой метод определения твердости применяется для тонких деталей и поверхностных слоев? 
а) Роквелла б) Бринелля в) Виккерса г) метод Шора
12. В чем сущность атомно-кристаллического строения металлов? 
а) их атомы располагаются хаотично б) их атомы расположены в геометрически правильном порядке в) их атомы сохраняют ближний порядок г) атомы расположены закономерно 
4 уровень (правильный ответ 1балл) 
13. Установите соответствие шкал при определении твердости методом Роквелла. 
	Шкала 
	№ варианта 
	Индентор 
	Полная нагрузка, КГС 
	Цвет шкалы 
	Обозначение твердости
	

	А 
	1 
	конус 
	150 
	черный 
	НRС 
	

	В 
	2 
	конус 
	150 
	черный 
	НRА 
	

	С 
	3 
	закаленный шарик 
	100 
	красный 
	НRВ 
	


14. По предложенному описанию определите тип кристаллической решетки: 
В такой решетке атомы расположены в вершинах и в центре каждой грани куба. Каждый угловой атом входит в восемь ячеек, а находящийся в центре грани - в две соседние. Эту решетку имеют металлы: Al, Cа , Feγ , Ni, Pb, Au и др. 
а) объемноцентрированный куб б) гексагональная плотноупакованная решетка в) гранецентрированный куб г) тетраидер 
4 уровень (правильный ответ 1 балл)
15.Определите правильную строку 
а) обрабатываемость материала зависит от его структуры б) от твердости материала в) от теплопроводности г) все варианты ответов правильные 
16.Определите правильную строку 
а) такие характеристики материалов как предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и сужение можно определить при испытаниях на растяжение б) такие характеристики материалов как предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и сужение можно определить при испытаниях на ударную вязкость в) такие характеристики материалов как предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и сужение можно определить при испытаниях на усталость г) такие характеристики материалов как предел прочности, предел текучести, относительное удлинение и сужение можно определить при испытаниях на ползучесть 
Эталоны ответов (тест № 1): 1) б 2) в 3) а 4) б 5) в 6) а 7) б 8) в 9) а 10) а 11) в 12) б 13) 2,3,1 14) в 15) г 16) а
Критерии оценок: «5» - 80 – 100 % от общего числа баллов «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов «3» - 50 - 65 % от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 1, 2, 3, 4, 5 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Критерии оценивания: «5» - 90 ÷ 100%; «4» - 75 ÷ 89%; «3» - 52 ÷ 74%; «2» - менее 52%
Раздел 2 Слесарное дело 
Задания для проверки знаний по теме 2.1 «Организация труда слесаря» 
Задание: закончить предложение, выбрать правильный ответ из предложенных вариантов. 
1. Под рабочим местом слесаря понимается: 
а) кабинет в мастерской; б) часть площади, участка, или мастерской, которая закрепляется за определённым работником; в) верстак. 
2. Рабочее место предназначено ___________________________________________ 
3. Основным оборудованием рабочего места слесаря является: 
а) тиски; б) молоток; в) верстак.
4. Приспособления, предназначенные для закрепления обрабатываемых заготовок: 
а) губки; б) тиски; в) наковальня.
5. Высоту тисков регулируют: 
а) губками; б) винтом; в) зубилом. 
6. Высота верстака должна соответствовать __________________________________ 
7.До начала работы необходимо___________________________________________ 
8. Работать в мастерской в чем: 
а) спецодежда; б) футболка; в) сапоги.
9. Очищать поверхность верстака после работы необходимо: 
а) щёткой – смёткой; б) руками; в) веник.
10. По окончании работы с верстака запрещается: 
а) сдувать металлическую стружку; б) стучать по наковальне; в) работать без губок.
11. На каждом рабочем месте должен находится инструментальный ____________ 
12. При работе на рабочем месте необходимо постоянно поддерживать: 
а) выключенное освещение; б) коврик; в) поддерживать чистоту и порядок на рабочем месте
13. Для зажима обработанной чистовой поверхности детали (изделия) рабочие части губок тисков закрывают накладными пластинами: 
а) кернер; б) нагубники; в) наковальня.
14. По окончании работы необходимо__________________________________________ 
Эталон ответов: 
Правильный ответ: 1 б, 2 выполнения работ определённого вида, 3 в, 4 б, 5 б, 6 росту работника, 7 проверить исправность верстака, тисков, приспособлений, 8 а, 9а, 10а, 11 ящик, 12в, 13б, 14 тщательно убрать рабочее место, уложить инструмент на место
Критерии оценивания: Одно задание -0,1балл
	Р 
	14-13 
	12-10 
	9-8 
	Менее 7 

	баллы 
	1,4-1,3 
	1,2-1,0 
	0,9-0,8 
	0,7 

	Оценка 
	«5» 
	«4» 
	«3» 
	«2» 


Задания для проверки знаний по теме 2.1 «Виды слесарных работ, культура и производительность труда, качество продукции» 
Задание: закончить предложение, выбрать правильный ответ из предложенных вариантов. 
1 ВАРИАНТ 
1. Рабочим местом называется_______________________________________________________ 
2. Перечислите виды слесарных работ__________________________________________________
3. Назвать вид слесарной работы. Написать ее определение. 
4. На какие типы делятся слесарные молотки? 
-с круглым бойком
-с комбинированным бойком 
-с квадратным бойком
5. Что является основным приспособлением для разметки? 
-циркуль -разметочная плита -поверочная линейка -кернер 
6. Какими ножницами выполняется резка листового металла по прямой линии и по кривой без резких поворотов? 
-левыми ножницами -правыми ножницами -любыми 
7. К работе в качестве слесарей допускаются лица:
-прошедшие медицинское обследование -прошедшие специальное обучение -имеющие среднее образование 
8. При ушибах и растяжениях на поврежденное место накладывается: 
-холод -тепло  -свободная повязка
Эталоны ответов (1 вариант) 
1. Рабочим местом называется определенный участок производственной площади цеха или мастерской, предназначенный для выполнения разнообразных технологических операций и оснащенный в соответствии с характером работы. 
2. Разметка, рубка, правка, рихтовка, гибка, резка, опиливание, сверление, зенкерование, зенкование, развертывание отверстий, нарезание резьбы, клепка, шабрение, распиливание, припасовка, притирка, доводка, пайка, лужение, склеивание. 
3. Рубка металла – это слесарная операция, при которой с помощью режущего и ударного инструмента с поверхности заготовки удаляются лишние слои металла или заготовка разрубается на части. 
4. С круглым бойком и с квадратным бойком. 
5. Основное приспособление для разметки - разметочная плита. 
6. Правыми ножницами. 
7. К работе в качестве слесарей допускаются лица, прошедшие медицинское обследование и прошедшие специальное обучение. 
8. При ушибах и растяжениях на поврежденное место накладывается холод. 
2 ВАРИАНТ 
1. Организация рабочего места до начала работы____________________________________ 
2.Перечислите индивидуальные средства защиты___________________________________ 
3. Назвать вид слесарной работы. Написать ее определение. 
4. На какие виды делятся напильники? 
-на обыкновенные и специальные -на обыкновенные, специальные и рашпили -на обыкновенные, специальные, рашпили и надфили.
5. Слесарные тиски представляют собой: 
-устройство для закрепления деталей или заготовок при обработке -инструмент для гибки труб 
-прибор грубого измерения размеров деталей.
6. Для каких целей служит универсальная дисковая плита? 
-для резки профильного материала -для резки труб -для вырезов, продольных надрезов, поперечного и продольного разрезания под любым углом.
7. В случае возникновения пожара вы должны: 
-немедленно вызвать инструктора или мастера -предупредить окружающих -направиться в пожарную часть за вызовом пожарных
8. При переломах костей конечностей шина накладывается: 
-выше области перелома -ниже области перелома -выше и ниже области перелома, так чтобы шина захватывала не менее двух ближайших суставов.
Эталоны ответов (2 вариант) 
1. Организация рабочего места до начала работы заключается в следующем: 
-проверить исправность верстака, тисков, приспособлений, индивидуального освещения и механизмов, используемых в работе; -ознакомиться с инструкцией и технологической картой, чертежом и техническими требованиями к предстоящей работе; -проверить наличие и состояние инструментов, материалов и заготовок; -отрегулировать высоту тисков по своему росту; -расположить на верстаке инструменты, заготовки, материалы, приспособления, необходимые для начала работы.
2.Спецодежда (костюмы, комбинезоны, специальная обувь – ботинки, резиновые сапоги). Средства защиты головы – защитный шлем или каска, берет. Средства защиты органов дыхания – респиратор. Средства защиты глаз и лица – защитные очки. Для предохранения кожи рук – резиновые перчатки, рукавицы, защитные мази, пасты. 
3. Правка металла – это операция по выправке металла, заготовок и деталей, имеющих вмятины, выпучины, волнистость, коробление, искривления. 
4. Напильники делятся на обыкновенные, специальные, рашпили и надфили. 
5. Тиски представляют собой устройство для закрепления деталей или заготовок при обработке. 
6. Универсальная дисковая пила служит для резки профильного материала и труб, а также для вырезов, поперечного и продольного разрезания под любым углом. 
7. В случае возникновения пожара вы должны: 
-немедленно вызвать инструктора или мастера -предупредить всех окружающих. 
8. При переломах костей конечностей шина накладывается: 
-выше или ниже области перелома, так чтобы шина захватывала не менее двух ближайших суставов.
Критерии оценивания 
Одно задание -0,1балл
	Р 
	7-8 
	6 
	5 
	Менее 5 

	баллы 
	0,7-0,8 
	0,6 
	0,5 
	0,4 

	Оценка 
	«5» 
	«4» 
	«3» 
	«2» 


Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 6 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Критерии оценивания: «5» - 90 ÷ 100%; «4» - 75 ÷ 89%; «3» - 52 ÷ 74%; «2» - менее 52%
Задания для проверки знаний по теме 2.2 «Плоскостная разметка» 
Решение кроссворда № 1 
Задание: вписать правильные ответы в пустые клетки кроссворда. (1 БАЛЛ ЗА ПРАВИЛЬЫЙ ОТВЕТ) 
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По горизонтали: 
1. Вид разметки которая выполняется на поверхности заготовки расположенных в разных плоскостях под разными углами друг к другу? 
2.Инструмент, которым на поверхность заготовки наносят линии (риски) при помощи линейки или угольника? 
9. Слесарная операция в разметке при разметочных линиях где, начала наклоняют кернер в сторону от себя и прижимают к нужной точке, затем быстро ставят в вертикальное положение и наносят по нему легкий удар молотком? 
13. При разметке пыль и окалину с разметочной плиты чем удаляют?
14. Ошибки, допущенные при разметке, приводят к чему… 
15. Сколько пальцев руки принимают участие при…
По вертикали: 
3. Слесарная операция при которой на заготовку наносят линии (риски), определяющие контуры будущей заготовки? 
4. Для окрашивания необработанных поверхностей применяют? 
5. Для окрашивания обработанных поверхностей применяют раствор?
6. Сколько раз можно проводить риски при выполнении разметки? 
7. Инструмент, применяемый для нанесения углублений по размеченным линиям? 
8. Вид линейки, используемый для проверки прямолинейности опиленной поверхности? 
10. Перед разметкой необработанные и обработанное поверхности рекомендуют?
11 Циркуль, применяемый при разметке для нанесения окружностей и дуг, и переноса размеров на деталь? 
12. Инструмент, применяемый в пространственной разметке для нанесения рисок на вертикальной плоскости заготовки?
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 7, 8 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Критерии оценивания: 
	Процент результативности (правильных ответов) 
	Качественная оценка индивидуальных образовательных достижений 

	
	балл (отметка) 
	вербальный аналог 

	90 ÷ 100 
	5 
	отлично 

	75 ÷ 89 
	4 
	хорошо 

	52 ÷ 74 
	3 
	удовлетворительно 

	менее 52 
	2 
	не удовлетворительно 


Задания для проверки знаний по теме 2.3 «Рубка и резка металла» 
Задание: закончить предложение, выбрать правильный ответ из предложенных вариантов. 
Вариант 1 
	№ п/п
	Вопросы 
	Кол-во 
операций 
	Уровень усвоения 

	1. 
	Допишите предложение. В зависимости от назначения обрабатываемой детали рубка может быть ... и ... . 
	2 
	2 

	2. 
	Допишите предложение. Если за один проход зубилом снимают слой металла толщиной ... , то рубка называется чистовой. 
1. 0,2 -0,5 мм;    2. 0,5 -1,0 мм;    3. 1,0 -1,5 мм;  4. 1,5 -2,0 мм. 
	4 
	1 

	3. 
	Допишите предложение. Если за один проход зубилом снимают слой металла толщиной ... , то рубка называется черновой. 
1. 1,5 -2 мм;   2. 1,0 -1,5 мм;   3. 0,5 -1,0 мм;   4. 0,2 -0,5 мм. 
	4 
	1 

	4 
	Допишите предложение. Точность обработки, достигаемая при рубке металла, составляет ... 
1. 0,6 -1,0 мм;   2. 0,5 -1,0 мм;   3. 0,4 -1,0 мм;   4. 0,3 -1,0 мм. 
	4 
	1 

	5. 
	Как называют поверхность, с которой будет сниматься слой металла (стружка)?
	1 
	2 

	6. 
	Как называют поверхность, с которой снят слой металла (стружка)?
	 1
	2 

	7. 
	Как называют грань зубила, по которой сходит стружка при резании? 
	1 
	2 

	8. 
	Укажите название угла, образованного передней гранью и обрабатываемой поверхностью.
1. Передний угол;   2. Задний угол;   3. Угол заострения; 
4. Угол резания.
	4 
	1 

	9. 
	Выберите правильный ответ.
Укажите инструмент, применяемый при рубке. 
1. Шабер;   2. Крейцмейсель;    3. Зенкер;   4. Все перечисленные инструменты. 
	4 
	1 

	10. 
	Назовите составные части зубила. 
	3 
	2 

	11. 
	Установите соответствие между длиной зубила и шириной рабочей части. 
Длина зубила: а) 160мм;    б) 100мм;   в) 200 мм;    г) 125 мм.
	10 
	1 

	12. 
	Ширина рабочей части: 
1. 5 мм;   2. 20мм;    3. 10мм;    4. 16 мм. 
	
	

	13. 
	Как называют специальные крейцмейсели, предназначенные для вырубания профильных канавок? 
	1 
	2 

	14. 
	Укажите марку стали, используемой для изготовления канавочников.
1. У8А;    2. У10;     3. У12;     4. 7ХФ. 
	4 
	1 

	15. 
	Назовите два типа слесарных молотков. 
	2 
	2 

	16. 
	Укажите массу слесарного молотка № 4 с круглым бойком.
1. 400 г;    2. 600 г;    3. 800 г;    4. 200 г.
	4 
	1 

	17. 
	Укажите массу слесарного молотка № 3 с квадратным бойком.
1. 50 г;    2. 100 г;    3. 200 г;    4. 400 г.
	4 
	1 

	18. 
	Как называют конец молотка, противоположный бойку? 
	1 
	2 

	19. 
	Допишите предложение. При разрубании металла зубило устанавливают ... и рубку ведут ... ударом. 
	2 
	2 

	20. 
	Закончите предложение. При рубке алюминия рекомендуется режущую часть зубила ... . 
1. смачивать мыльной водой;
2. протирать промасленной тряпкой; 
3. смачивать скипидаром.
	3 
	1 

	21. 
	Закончите предложение. Удалять пыль, стружку, окалину и металлические опилки с рабочего места следует: 
1. Метлой; 2. Щёткой; 3. Ветошью; 4. Всеми указанными способами. 
	4 
	1 

	22. 
	Какие из перечисленных правил безопасности труда необходимо соблюдать при рубке твёрдого и хрупкого металла?
1.Пользоваться защитными очками; 
2.Надевать рукавицы;
3.Использовать ограждение: сетку, щиток; 
4.Соблюдать все указанные правила.
	4 
	1 

	
	Вариант 2
	
	

	1. 
	Допишите предложение. Разность между размерами заготовки до и после обработки называется величиной …… на ……. . 
	2 
	2 

	2. 
	Закончите предложение. Разметка применяется преимущественно в ……. и ….. производстве. 
1. единичном; 2. массовом; 3. крупносерийном; 4. мелкосерийном. 
	4 
	1 

	3. 
	Назовите типы разметки в зависимости от формы размечаемых заготовок и деталей. 
	2 
	2 

	4. 
	Назовите инструменты, предназначенные при плоскостной разметке. 
	3 
	2 

	5. 
	Укажите инструмент, предназначенный для нанесения линий (рисок) на размечаемую поверхность с помощью линейки, угольника или шаблона. 
1. Чертилка. 2. Кернер,  3. Циркуль. 4. Рейсмас. 
	4 
	1 

	6. 
	Укажите слесарный инструмент, применяемый для нанесения углубления на предварительно размеченных линиях. 
1.Чертилка. 2.Кернер,  3.Циркуль. 4.Рейсмас. 
	4 
	1 

	7. 
	Укажите марку стали, применяемой для изготовления чертилок. 
1. У7А; 2. У8А; 3. У10; 4. 7ХФ. 
	4 
	1 

	8. 
	Чем наносят прямые риски при проведении плоскостной разметки? 
	1 
	2 

	9. 
	Допишите предложение. Керны для сверления делают ….., чтобы сверло меньше уводило в сторону от разметочной точки. 
1. по глубине таким же, как и остальные;
2. более глубокими, чем остальные; 
3. менее глубокими, чем остальные.
	3 
	1 

	10. 
	Укажите способ разметки больших партий одинаковых по форме и размерам деталей. 
1. По образцу. 2. Карандашом. 3. По месту. 4. По шаблону.
	4 
	1 


Эталон ответов 
Вариант 1: 1. 1 . чистовой; 2. черновой;. 2. 2; 3. 1; 4 3; 5. Обрабатываемой ; 6. Обработанной ; 7. Передняя ; 8. 4 ; 9. 2 ; 10. 1. Рабочая; 2. Средняя; 3. Ударная. ; 11. а) -4; б) -1; в) -2; г) -3 ; 12. ; 13. Канавочники ; 14. 1; 15. 1. С квадратным бойком; 2. С круглым бойком; 16. 2 ; 17. 3 ; 18. Носок; 19. 1. вертикально; 2. плечевым. 20. 3; 21. 1; 2; 22. 3.
Вариант 2: 1. Припуска; обработку, 2. 1;4; 3. 1. Плоскостная. 2. Пространственная (объёмная); 4. 1. Чертилка. 2. Кернер, 3. Циркуль; 5. 1; 6. 2; 7. 3; 8. Чертилкой; 9. 2; 10. 4.
Критерии оценок: «5» - 80 – 100  % от общего числа баллов «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Решение кроссворда №2 по теме «Рубка и резка металла» 
Задание: вписать правильные ответы в пустые клетки кроссворда. 
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По горизонтали: 
1. Инструмент, применяемый для вырубания канавок, прорубания пазов на ровных поверхностях заготовок? 
4. Основной ударный инструмент, применяемый при рубке металла? 
9. За какую часть при рубке металла держат слесарное зубило? 
10. С каким бойком бывают слесарные молотки? 
12. Как называют деревянные молотки?
14. Как называют средний удар при рубке? 
17. Как называют сильный удар при рубке, используя максимальную силу?
По вертикали: 
2. Слесарная операция, при которой с помощью зубила и слесарного молотка с заготовки удаляют слои металла или отрубают от заготовки лишнюю часть?
3.Один из основных способов рубки металла на? 
5. Основной рабочий (режущий) инструмент, применяемый при рубке металла?
6. Одна из частей слесарного зубила? 
7. Инструмент, предназначенный для вырубания канавок на круглых поверхностях? 
8. В зависимости от назначения обрабатываемой детали рубка может быть? 
11.Одна из частей слесарного зубила?
13.Чтобы молоток во время работы не соскакивал, конец ручки, на который насажен молоток, расклинивают деревянными или металлическими? 
15. Какой рукой берут за зубило за среднюю часть?
16. В какой руке должен находится молоток? 
Критерии оценок: «5» - 80 – 100 % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов, «3» - 50 - 65 % от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 9, 10, 11, согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Критерии оценивания: «5» -  90 ÷ 100%; «4» - 75 ÷ 89%; «3» - 52 ÷ 74%; «2» - менее 52%
 Знания по теме 2.4 «Сверление» 
Дайте ответы на вопросы теста 
1.Какой буквой обозначено на рисунке спиральное сверло? _______________________
2. Какая часть не относится к настольному сверлильному станку? 
А) шпиндель; Б) станина; В) патрон; Г) подвижная губка; Д) ремённая передача.
3.Какой буквой обозначено на рисунке перовое сверло? __________________________ 
4.Какого цвета кнопка выключения сверлильного станка? ________________________
5.Какой буквой обозначено на рисунке центровое сверло? _________________________ 
6. Каким образом можно изменить скорость вращения шпинделя сверлильного станка? 
7. Сверло в патроне должно быть закреплено? 
А) за рабочую часть; Б) без перекосов; В) зажимом; Г) под углом. 
8.Какой буквой обозначено на рисунке ложечное сверло? ___________________________ 
9. Перед началом сверления необходимо? _______________________________________ 
10. Как называется часть сверла, обозначенная на рисунке буквой Е?
11. Как называется часть сверла, обозначенная на рисунке буквой Г? ___________________
12.Для какой цели служат прорези в столе сверлильного станка? 
13.Какой цифрой на рисунке обозначена режущая кромка сверла? ______________________
14.Как называется часть сверла, обозначенная на рисунке цифрой 3? ____________________
Эталон ответов: 1г, 2б, 3в, 4 красного, 5г, 6 Изменением положения ремня на шпинделе, 7б, 8а, 9 Проверить исправность режущего, мерительного и крепежного инструмента и разложить их в удобном для использования порядке, 10 Хвостик, 11 Соединительная шейка, 12 Для закрепления тисков, 13-2, 14 Режущая часть.
Критерии оценок: «5» - 80 – 100 % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов, «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 12, 13, 14, 15, 16, 17 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Критерии оценивания: «5» - 80 – 100 % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов , «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Задания для проверки знаний по теме 2.5 «Нарезание резьбы» 
Дайте ответы на вопросы теста 
1. Наибольший диаметр, измеренный по вершинам витков резьбы называется 
a) шагом резьбы; b) наружным диаметром резьбы; c) внутренним диаметром резьбы. 
2.Если гайку, навинченную на болт, повернуть на один оборот, то на какую величину она переместиться вдоль болта? 
a) на 1 мм; b) на величину внутреннего диаметра; c) на величину шага резьбы. 
3. Как называются резьбы, применяемые для преобразования вращательного движения в поступательное (тиски, домкраты, станки)?
a) крепёжные; b) ходовые.
4. Какой профиль имеет крепёжная резьба? 
a) прямоугольный; b) упорный; c) круглый; d) треугольный; е) трапецевидный.
5. Как на чертеже изображают резьбу? 
6. Что обозначает надпись М24х1,5? 
a) резьба метровая, наружный диаметр 24 мм, внутренний диаметр 1,5 мм, правая; b) резьба метрическая, наружный диаметр 24 мм, шаг резьбы 1,5 мм, правая; c) резьба миллиметровая, внутренний диаметр 24 мм, шаг резьбы 1,5 мм, левая.
7. С помощью какого инструмента нарезается внутренняя резьба? 
a) плашки и воротка; b) плашки и метчика; c) метчика и воротка; d) плашки и плашкодержателя. 
8. Какое назначение канавок на метчике и окон в плашке?
a) образуют режущие кромки и служат для выхода стружки; b) для снижения веса инструмента; c) для красоты. 
10. Что обозначает надпись на хвостовике метчика М 12?
а) метчик чистовой, для нарезания метрической резьбы наружным диаметром 12 мм; b) метчик черновой, для нарезания метрической резьбы наружным диаметром 12 мм; с) метчик средний (получистовой), для нарезания метрической резьбы наружным диаметром 12 мм. 
11. С какой целью плашку или метчик поворачивают на пол оборота назад?
a) чтобы обломать стружку, для облегчения процесса нарезания резьбы; b) ускорить процесс нарезания резьбы.
12. Как правильно выбрать диаметр стержня или отверстия под резьбу? 
a) должны быть равны внутреннему диаметру резьбы; b) должны быть равны наружному диаметру резьбы; c) немного меньше наружного диаметра резьбы (определить по таблице в справочнике).
Эталоны ответов: 1 b, 2с, 3 b, 4d, 5а, 6 b, 7с, 8а, 9 b, 10а, 11с
Критерии оценок: «5» - 80 – 100  % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов, «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 18, 19, 20 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Задания для проверки знаний по теме 2.6 «Паяние и лужение» 
Дайте ответы на вопросы теста 
1.Место соединения деталей припоем называется ____________________________________. 
2.Какие припои применяются для пайки жаропрочных сталей? __________________________ 
3.Перечислите дефекты паяных швов________________________________________________ 
4.Что называется полудой? ________________________________________________________ 
5.Как производится контроль качества паяного шва? __________________________________
6.Лужение – это процесс покрытия поверхности металла слоем _________________________. 
7.Какие припои применяются для пайки изделий из алюминия?  _________________________ 
8. Основу большей части легкоплавких припоев, использующихся для пайки, составляют _________, ________,__________ и ___________. 
9.Какие припои применяются для пайки углеродистых сталей? __________________________
10. Для чего перед началом лужения необходима механическая и химическая очистка заготовок?
Эталоны ответов 
1.Паяние , 2.Твердые, 3. Корявый шов, наплывы, излом в месте спая, не герметичность , трещины в шве, смещение и перекосы в паянных соединениях. 4. Металл, наносимый на поверхность изделия, 5. Визуально, 6. Расплавленного олова или сплава олова со свинцом, 7. Безфлюсовый, 8. Олово, кадмий, висмут и индий, 9. ПМЦ54, 10. Для очистки и обезжиривания. 
Критерии оценок: «5» - 80 – 100  % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов, «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 21, 22, 23, 24 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Задания для проверки знаний по теме 2.7 «Технологический процесс слесарно-сборочных работ» Дайте ответы на вопросы теста 
Вариант 1 
1. Сколько режущих инструментов может применяться на одном технологическом переходе 
А) один Б) сколько угодно В) в зависимости от технических возможностей станка
2. При каком методе обработки достигается наибольший класс чистоты поверхности (наименьшая шероховатость) 
А) чистовое точение Б) чистовое шлифование В) притирка
3. Каким из методов можно получать заготовки из чугуна 
А) литьё Б) штамповка В) прокат
4. Коэффициент использования материала определяется как отношение 
А) массы заготовки к массе детали Б) массы детали к массе стружки В) массы детали к массе заготовки
5. При оформлении комплекта документации на технологический процесс механической обработки в операционной карте не указывают 
А) содержание переходов Б) режимы резания В) данные о квалификации исполнителя
6. По какой из формул определяют штучно-калькуляционное время выполнения операции 
А) Т = L i/ Sм        Б) Т = (Топ +Тоб +Тотл)/ g            В) Т = Тшт +Тпз/ n 
7. Показать условно установку вала в 3-х кулачковом патроне с упором в торец 
8. Определить допуск на диаметр отверстия ø75 отливки из алюминиевого сплава II класса точности, полученной методом литья по выплавляемым моделям 
9. Определить основное время на сверление отверстия ø20Н12 во втулке длиной 50 мм на вертикально-сверлильном станке модели 2А150 сверлом с одинарной заточкой. Режимы резания: S = 0,4 мм/об, п = 250 об/мин, υ = 30 м/мин 
10. Для операции, выполняемой на резьбо-фрезерном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
Вариант 2 
1. Какое из перечисленных отклонений относится к отклонениям от правильной цилиндрической формы в продольном сечении 
А) конусообразность Б) овальность В) огранка
2. Какая из технологических баз лишает деталь 2-х степеней свободы 
А) установочная Б) направляющая В) опорная
3. Какой из методов определения припусков на механическую обработку даёт более объективный результат 
А) опытно-статистический Б) расчётно-аналитический В) табличный
4. Какой из этапов проектирования технологического процесса производится раньше 
А) определение режимов резания Б) установление маршрута обработки В) выбор заготовки
5. Какой из перечисленных измерительных инструментов целесообразно использовать для контроля вала ø45h14 в условиях единичного производства 
А) штангенциркуль ЩЦ I-125-0,1 Б) микрометр МК-75 В) калибр – скобу ø45h14
6. Какой из методов нормирования даёт наиболее точный результат 
А) исследовательски – аналитическим методом Б) расчётно – аналитическим методом В) опытно – статистическим методом
7. Показать условно установку вала в центрах (переднем упорном и заднем вращающемся) с поводковым патроном 
8. Определить допуск на диаметр ø30 заготовки из проката обычной точности
9. Определить основное время на черновое точение валика ø20 мм длиной 50 мм на токарном станке модели 16К20 проходным резцом, установленным на размер, с углом φ = 45. Припуск на сторону составляет 3 мм. Режимы резания: S = 0,5 мм/об, п = 125 об/мин, υ = 38 м/мин 
10. Для операции, выполняемой на вертикально-сверлильном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
Вариант 3 
1. Чему равен коэффициент закрепления операций для среднесерийного производства 
А) более 40 Б) от 20 до 30 В) от 10 до 20
2. Как недостаточная жёсткость системы СПИД влияет на качество обрабатываемой поверхности 
А) увеличивает шероховатость поверхности Б) уменьшает шероховатость поверхности В) не влияет на качество поверхности
3. Какой из методов литья позволяет получать заготовки наибольшей точности 
А) в песчаные формы Б) под давлением В) в кокиль
4. Соответствие конструкции машины (детали) требованиям минимальной трудоёмкости и материалоёмкости носит название 
А) технологичность Б) экономичность В) экономический эффект
5. Наименование технологической операции присваивается в зависимости от 
А) применяемого оборудования Б) применяемого инструмента В) специальности рабочего
6. Формула Т = L i/ Sм используется для определения 
А) основного (машинного) времени Б) вспомогательного времени В) времени на обслуживание рабочего места
7. Показать условно установку короткой втулки на цанговой оправке с упором в торец 
8. Определить допуск на диаметр ø100 стальной (М2) штампованной заготовки повышенной точности, сложности С1, массой 1 кг.
9. Определить основное время на черновое фрезерование плоскости детали размером 500 х 50 мм на горизонтально-фрезерном станке модели 6Г83 цилиндрической фрезой ø75мм. Припуск под фрезерование составляет 4 мм. Режимы резания: Sм = 147 мм/мин, п = 61 об/мин, υ = 14,4 м/мин 
10. Для операции, выполняемой на токарно-винторезном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
Эталоны ответов: 
Вариант 1: 1а, 2в, 3а, 4в,5в, 6в, 7 - ?, 8 - 0.8, 9 - 0.58, 10 - 020 резьбофрезнрная 1.Фрезеровать резьбу 1 напроход
Вариант 2: 1а, 2б, 3б, 4в, 5а, 6б, 7-?, 8 – 1.1, 9 – 0.9, 10 - 020 вертикально-сверлильная 
1.Сверлить 4 отв.1, выдерживая разм. 2
Вариант3: 1б, 2а, 3б, 4а, 5а, 6а, 7 - ?, 8 – 1.3, 9 – 3.55, 10 - 020 токарно-винторезная 
1.Расточить отв.1, выдерживая разм. 2.
Критерии оценок: «5» - 80 – 100  % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов , «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 25 согласно Методические рекомендации для обучающихся по выполнению практических работ по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Задания для проверки знаний по теме 2.8 «Основные операции при выполнении слесарно-сборочных работ» 
Укажите правильный вариант ответа 
КАРТОЧКИ – ЗАДАНИЯ 
	Карточка 1 
	1 
	2 
	3 

	1.Как размечаются заготовки при массовом производстве одинаковых деталей? 
	По чертежу 
	По шаблону 
	По эскизу 

	2.Как называется операция нанесения на поверхность заготовки рисок будущей детали? 
	Рисованием 
	Черчением 
	Разметкой 

	3. Какого цвета алюминий? 
	Оранжевого 
	Черного 
	Серебристо -белого 

	4. В каком состоянии может находится металл при переработке? 
	В горячем и холодном 
	В горячем 
	В холодном 

	5. Как называется процесс переработки металлов и их сплавов? 
	Термическая обработка 
	Литье 
	Обработка металлов 



	Карточка 2 
	1 
	2 
	3 

	Каковы основные операции слесарной обработки металла? 
	Правка, разметка, резание, гибка, опиливание, сверление, клепка 
	Правка, разметка, резание, опиливание, клепка 
	Правка, разметка, гибка, сверление, клепка 

	Что называется, шаблоном? 
	Эскиз детали 
	Пластина, очертания которой соответствуют контуру детали 
	Чертеж детали 

	Какие инструменты необходимо иметь для разметки деталей на заготовке из листового металла? 
	Разметочный и измерительные инструменты, чертеж или шаблон 
	Разметочный инструмент, чертеж и рисунок 
	Измерительный инструмент, шаблон и рисунок 

	Для чего применяется разметка заготовки? 
	Для изготовления детали 
	Для выбора материала 
	Для проведений линий 

	Какой разметочный инструмент применяется при разметке по чертежу 
	Пробойник, молоток, кернер 
	Чертилка, молоток, кернер 
	Чертилка, пробойник, кернер 



	Карточка 3 
	1 
	2 
	3 

	Какой металл обладает высокими пластичностью и твердостью? 
	Чугун 
	Сталь 
	Алюминий 

	Каким способом устраняются неровности, изгибы, вмятины на заготовке из листового металла? 
	Разгибанием 
	Правкой 
	Отборотовкой 

	Как называется специальность рабочего, выполняющего сборку изделий? 
	Слесарь- сборщик 
	Токарь 
	Слесарь 

	По какому графическому документу изготовляют детали машины (изделии)? 
	По чертежам или эскизам 
	По фотографиям или техническим рисункам 
	По фотографиям или рисункам 

	Какой разметочный инструмент применяется при разметке по чертежу 
	Пробойник, молоток, кернер 
	Чертилка, молоток, кернер 
	Чертилка, пробойник, кернер 

	Карточка 4 
	1 
	2 
	3 

	Какая линия называется базовой? 
	Линия изгиба на заготовке 
	Линия, от которой начинаются все измерения 
	Любая линия на заготовке 

	Какую разметку необходимо выполнить для изготовления коробки? 
	Плоскостную 
	Линейную 
	Пространственную 

	Как размечаются заготовки при массовом производстве одинаковых деталей? 
	По чертежу 
	По шаблону 
	По эскизу 

	Сколько измерений имеет плоскостная разметка? 
	Одно 
	Три 
	Два 

	Что достигается при разметке по шаблону? 
	Экономия материала 
	Экономия времени, упрощение процесса разметки 
	Точность разметки 



	Карточка 5 
	1 
	2 
	3 

	Почему жесть следует гнуть киянкой? 
	Чтобы не помять заготовку 
	Чтобы хорошо гнулась жесть 
	Потому что молоток тяжелее киянки 

	Для чего служат ребра жесткости на изделиях из листового металла? 
	Чтобы изделие было правильной формы 
	Чтобы изделие не коробилось, не теряло формы 
	Чтобы изделие было красивее 

	Что такое припуск? 
	Разность между длиной и шириной 
	Разность между длиной и высотой детали 
	Разность между размерами заготовки и детали 

	Из каких частей состоят ручные ножницы? 
	Из режущего ножа и ручки 
	Из двух режущих ножей с ручками и винта 
	Из ножей и верхней ручки 

	Для каких целей служит при разметке кернер? 
	Для нанесения небольших углублений 
	Для пробивки отверстий 
	Для проведения разметочных линий 



	Карточка 6 
	1 
	2 
	3 

	Почему ручные ножницы имеют длинные ручки? 
	Для прочного крепления в тисках 
	Для удобства захвата руками 
	Для уменьшения усилий при резании 

	Где должна находиться риска разметки при гибки в тисках? 
	На уровне губок тисков 
	Ниже уровня губок тисков 
	Выше уровня губок тисков 

	Что должен содержать рабочий чертеж детали из листового металла? 
	Один, два или три вида и развертку 
	Один, два вида и материал 
	Один, два или три вида, развертку и материал 

	Чем зачищают заусенцы детали, образовавшиеся при резании ручными ножницами? 
	Бархатным напильником 
	Личным напильником 
	Драчовым напильником 

	Какими способами соединяют детали из листового металла? 
	Винтами, сваркой, пайкой, фальцевым швом 
	Заклепками, сваркой, пайкой, фальцевым швом 
	Сваркой, пайкой, винтами, заклепками 



	Карточка 7 
	1 
	2 
	3 

	Какой инструмент и приспособление необходимы для пробивания отверстий в листовом металле? 
	Пробойник (бородок), подставка, молоток 
	Кернер, подставка, молоток 
	Чертилка, молоток, подставка 

	Для чего применяются накладные алюминиевые уголки на тисках? 
	Чтобы хорошо сгибать заготовку 
	Чтобы прочно закрепить заготовку 
	Чтобы не помять заготовку 

	Какие правила безопасности необходимо соблюдать при резании металла ручными ножницами? 
	Нельзя сидеть 
	Нельзя стоять 
	Следить, чтобы пальцы левой руки не попали под лезвие ножниц 

	Как получают круглые отверстия в металле? 
	Сверлят или пробивают 
	Сверлят 
	Пробивают 

	Что необходимо выполнить перед сверлением отверстия? 
	Разметку и кернение 
	Разметку 
	Кернение 



	Карточка 8 
	1 
	2 
	3 

	Чем высверливают круглые отверстия в металле? 
	Бородком 
	Сверлом 
	Пробойником 

	Из каких основных частей состоит сверло? 
	Хвостовика, шейки и канавки 
	Рабочей части, шейки и канавки 
	Рабочей части, шейки и хвостовика 

	Чем производится ручное сверление в металле? 
	Буравчиком 
	Коловоротом 
	Дрелью 

	Где накерненную заготовку закрепляют перед сверлением? 
	В кусачках 
	В плоскогубцах 
	В тисках 

	От чего зависит выбор усилия нажима на сверло? 
	От диаметра отверстия 
	От глубины отверстия 
	От твердости металла 



	Карточка 9 
	1 
	2 
	3 

	Какой рукой берут дрель за неподвижную ручку? 
	Правой 
	Левой 
	Любой 

	Чем убирают стружку, образовавшуюся при сверлении отверстий? 
	Руками 
	Специальной щеткой 
	Сдувают ртом 

	Для чего служит натяжка при клепке? 
	Для удержания заклепки 
	Для сжатия соединяемых деталей 
	Для установки заклепки 

	Какой должна быть длина стержня заклепки с полукруглой головкой? 
	Равной сумме толщины деталей и диаметра стержня 
	Равной сумме толщины деталей и двух диаметров стержня 
	Равной сумме толщины деталей и 1,5 диаметра стержня 

	Каким должен быть диаметр заклепки? 
	На 0,1…0,2 мм меньше диаметра отверстия 
	На 0,1…0,2 мм больше диаметра отверстия 
	Равным диаметру отверстия 



	Карточка 10 
	1 
	2 
	3 

	Какое правило безопасной работы необходимо соблюдать при работе с проволокой? 
	Нельзя держать проволоку на уровне лица 
	Нельзя отрезать проволоку 
	Нельзя придерживать проволоку при ее сгибании 

	Какой инструмент применяется для сгибания проволоки под углом? 
	Круглогубцы 
	Плоскогубцы 
	Кусачки 

	Какой инструмент применяют для ручной обработки проволоки? 
	Кусачки, круглогубцы 
	Кусачки, плоскогубцы 
	Плоскогубцы, кусачки, круглогубцы 

	Как называется плоская фигура поверхности объемного тела (выкройка)? 
	Квадрат 
	Развертка 
	Круг 

	Рабочий какой специальности изготовляет сетки из проволоки для бетона? 
	Жестянщик 
	Слесарь 
	Арматурщик 


ОТВЕТЫ НА ВОПРОСЫ КАРТОЧЕК – ЗАДАНИЙ 
	Варианты 
	Номера ответов на вопросы 

	
	 1
	2 
	3 
	4 
	5 

	ОМ 1 
	2 
	3 
	3 
	2 
	2 

	ОМ 2 
	1 
	2 
	1 
	1 
	2 

	ОМ 3 
	2 
	2 
	1 
	1 
	2 

	ОМ 4 
	2 
	2 
	2 
	3 
	2 

	ОМ 5 
	1 
	2 
	3 
	2 
	1 

	ОМ 6 
	3 
	1 
	3 
	3 
	2 

	ОМ 7 
	1 
	3 
	3 
	1 
	1 

	ОМ 8 
	2 
	3 
	1 
	3 
	1 

	ОМ 9 
	1 
	2 
	2 
	3 
	1 

	ОМ 10 
	1 
	2 
	3 
	2 
	3 


Критерии оценок: «5» - 80 – 100  % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов , «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 26 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Задания для проверки знаний по теме 2.9 «Неизбежные погрешности» 
Вопросы устного опроса 
1.Какие виды погрешности установки заготовки постоянны по величине или изменяются по определённому закону? 
2.Какую погрешность нельзя предугадать и измерить заранее? 
3.Причины возникновения погрешностей при изготовлении деталей машин? 
4. чем разница между номинальным и действительным размерами? 
5. Какие размеры называют предельными? 
6.Что определяет допуск? 
7.Как связаны между собой предельные размеры и допуск? 
8.Как связаны между собой предельные отклонения и допуск? 
9.В чем различие между понятиями «допуск» и «поле допуска»? 
10.В каком случае действительный размер, равный номинальному, окажется браком? 
Эталон ответов 
1. Систематические 
2. Случайную погрешность 
3. неточность станка и инструмента; деформация упругой системы станок — деталь— инструмент; температурная деформация; деформация, возникающих под влиянием внутренних напряжений в деталях; измерения; износ лезвия инструмента, неточность его формы, размеров и установки (суммарные). 
4. Номинальный размер — размер, относительно которого определяются отклонения. Действительный размер — размер элемента, установленный измерением. 
5. Предельный размер — это два допустимых размера, между которыми находится действительный размер. 
6. Разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами или алгебраическая разность между верхним и нижними отклонениями. 
7. Допуск выражается в процентах от номинала, а предельные размеры — это номинал с прибавленным к нему допуском. 
8.Определяет не только величину, но и расположение относительно номинального размера 
9. Допуск размера - разность между наибольшим и наименьшим предельными размерами или абсолютная величина алгебраической разности между верхним и нижним отклонениями. Поле допуска определяется величиной допуска и его положением относительно номинального размера. 
10. Деталь считается годной, если: Дmin ≤ ДД ≤ Дmax (для отверстия) , dmin ≤ dД ≤ dmax (для вала), если иное, то брак. 
Критерии оценок: «5» - 80 – 100  % от общего числа баллов, «4» - 70 - 75 % от общего числа баллов, «3» - 50 - 65 %  от общего числа баллов 
Задачи для отработки практической части темы 
Выполните практические работы № 27 согласно Методических указаний к практическим работам по учебной дисциплине ОП.02 Основы материаловедения и технология общеслесарных работ
Задания для проведения промежуточной аттестации 
Вариант – 1 
Вопрос 1. Перечислите название изображенных на рисунке инструментов: 
Вопрос 2. Напишите название частей штангенциркуля, обозначенных на рисунке цифрами. 
Вопрос 3. Выберите правильный ответ. 
Какой вид рубки изображен на рисунке?
А.) разрубание металла; Б.) прорубание канавок; В.) снятие слоя металла; Г.) срубание заусенцев. 
Вопрос 4. Выберите правильный ответ. 
Ручные слесарные ножницы применяют для разрезания листов цветных металлов толщиной…….
А) до 1,5 мм.; Б) до 1,6 мм; В) до 1,8 мм; Г) до 2,0 мм.
Вопрос 5. Выберите правильный ответ. 
Выберите формулу, по которой будет рассчитываться длина заготовки, для изготовления скобы
А) L = l +π/2∙(r + S/2)+l    Б) L = l +π/2∙(r + S/2)+l + π/2∙(r + S/2)+l    В) L = l +απ/180∙(r + S/2)+l
Вопрос 6. Укажите номер правильного ответа. 
Как называется инструменты, применяемые для обработки отверстий?
А) развертки; Б) сверла; В) зенкеры; Г) цековки. 
Вопрос 7. Выберите правильный ответ. 
Какой вид опиливания изображен на рисунке?
А) косым штрихом; Б) опиливание прямым штрихом поперек заготовки; В) опиливание прямым штрихом вдоль заготовки.
Вопрос 8. Выберите правильный ответ. 
Укажите, какая посадка изображена:
А) с зазором; Б) переходная
Вопрос 10Установите соответствие между операцией и инструментом с приспособлением. 
	Операция 
	Инструменты и приспособления 

	1. Измерение и разметка 
	А) Тиски верстачные и ручные, круглогубцы, плоскогубцы, пассатижы. 

	2. Сверление отверстий 
	Б) Зубило, крейцмейсель, ручные ножницы для резки листового металла, ножовка по металлу, шлицовка, рычажные ножницы. 

	3. Закрепление и зажим 
	В) Напильники: драчёвые, личные, бархатные, квадратные, плоские, трёхгранные, круглые, ромбические 

	4. Ударные работы 
	Г) Стальная линейка, штангенциркуль, измерительный циркуль(с острыми концами), угольник, угломер, чертилка, кернер.

	5. Рубка и разрезание металла 
	Д) Дрель с ручным приводом, электродрель, спиральные свёрла, зенкер, зенковка, развертка. 

	6. Опиливание 
	Е) Слесарные молотки, киянка. 


1. ……; 2. ……; 3. ……; 4. ……; 5. ……; 6. ……; 
Вопрос 11. Выберите правильный ответ. 
По каким признакам напильники делятся по номерам 0, 1 2, 3 4 ,5
А) по размеру напильников; Б) по форме поперечного сечения; В) по числу насечек на 10 мм длины напильника. 
Вопрос 12. Выберите правильный ответ. 
Определите длину подлежащего нагреву участка трубы диаметром 110 мм. при гибке в горячем состоянии, если угол изгиба составляет 30◦.
А) 440мм; Б) 660мм; В) 220мм. 
Вариант – 2 
Вопрос 1. . Перечислите название изображенных на рисунке инструментов : 
Вопрос 2. Напишите название частей гладкого микрометра, обозначенных на рисунке цифрами. 
Вопрос 3. Выберите правильный ответ. 
Какой вид рубки изображен на рисунке? 
А.) разрубание металла; Б.) прорубание канавок; В.) снятие слоя металла; Г.) срубание заусенцев. 
Вопрос 4. Выберите правильный ответ. 
Металл толщиной 1,5 – 2,5 мм необходимо резать…
А) моховыми ножницами; Б) стуловыми ножницами; В) обыкновенными ручными; Г) рычажными ножницами.
Вопрос 5. Выберите правильный ответ. 
Выберите формулу, по которой будет рассчитываться длина заготовки, для изготовления скобы
А) L = l +π/2∙(r + S/2)+l     Б) L = l +π/2∙(r + S/2)+l + π/2∙(r + S/2)+l    В) L = l +απ/180∙(r + S/2)+l
Вопрос 6. Укажите номер правильного ответа. 
Как называется инструменты, применяемые для обработки отверстий?
А) развертки; Б) сверла; В) зенкеры; Г) цековки 
Вопрос 7. Выберите правильный ответ. 
Какой вид опиливания изображен на рисунке?
А) косым штрихом; Б) опиливание прямым штрихом поперек заготовки; 
В) опиливание прямым штрихом вдоль заготовки.
Вопрос 8. Выберите правильный ответ 
Укажите, какая посадка изображена:
А) с зазором; Б) переходная; В) с натягом 
Вопрос 9. 10Установите соответствие между операцией и инструментом с приспособлением.
	Операция 
	Инструменты и приспособления 

	1. Ударные работы 
	А) Напильники: драчёвые, личные, бархатные, квадратные, плоские, трёхгранные, круглые, ромбические. 

	2. Сверление отверстий 
	Б) Зубило, крейцмейсель, ручные ножницы для резки листового металла, ножовка по металлу, шлицовка, рычажные ножницы. 

	3. Закрепление и зажим 
	В) Слесарные молотки, киянка. 

	4. Опиливание 
	Г) Стальная линейка, штангенциркуль, измерительный циркуль (с острыми концами),угольник, угломер, чертилка, кернер. 

	5. Рубка и разрезание металла 
	Д) Дрель с ручным приводом, электродрель, спиральные свёрла, зенкер, зенковка, развертка. 

	6. Измерение и разметка 
	Е) Тиски верстачные и ручные, круглогубцы, плоскогубцы, пассатижы. 


1. ……; 2. ……; 3. ……; 4. ……; 5. ……; 6. ……; 
Вопрос 10. Ответьте на вопрос. 
Как называется вид правки, изображенный на картинке?
Вопрос 11. Выберите правильный ответ. 
Определите длину подлежащего нагреву участка трубы диаметром 80мм. при гибке в горячем состоянии, если угол изгиба составляет 75◦.
А) 440мм; Б) 240мм; В) 300мм
Ответы к тесту: 
Вариант 1                                              Вариант 2 
1. 1. а. линейка                                       1. 1. линейка 
б. угольник                                             2. угольник 
в. чертилка                                             3. циркуль 
г циркуль                                                4. чертилка
д. кернер                                               5. кернер 
2. 1.неподвижная изм. губка; 2.подвижная изм. губка; 3. штанга; 4. рамка; 5. нониус. 
3. А                                                       3. Б 
4. А                                                        4. А 
5. рис. 3                                              5. рис. 2 
6. надфиль                                        6. штангенциркулем 
7. А, Г                                               7. Г 
8. Б                                                    8. Г 
9. 60 градусов                                   9. 55 градусов 
                                                           10. 1. Г, 2. Д, 3. А, 4. Е, 5. Б, 6. Ж, 7. В. 
11. по выпуклым частям, регулируя силу удара. 11. от центра к краю листа. 
12. А                               12. Б
Критерии оценивания: «5» -  90 ÷ 100%; «4» - 75 ÷ 89%; «3» - 52 ÷ 74%; «2» - менее 52%
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